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Typ

CGK

Positionszylinder

Optimal geeignet fiir hochgenaue Werkstiickwechsel

Ausblasung

Ein integrierter Ausblaskreis
verhindert Anhaftung und
Aufwicklung von Metallspénen an
den Kegelflachen und den AuBen-
umfangsflachen des Keilrings.

Ausblasung
AuBenumfangsflache
des Keilrings

Ausblasung
Kegelflache

&

Hydraulikdruck beaufschlagen

Keilring

Kegelflache

Hydraulikdruck Entriegeln

4+

Ausblasung

Hydraulik- 70 bar
sperre
Hydrauliksperre
Patentiert

Hochprazises Positionieren

Exakte, spaltfreie Positionierung
zur Werkstlckstandardbohrung
mittels Keilring und somit hohe
Positionierwiederholgenauigkeit.

Hohe Steifigkeit und stabiler
Grundkarper aus einem Stiick

Hochsteifer Grundkdérper fir
sichere Positionierung und
Minimierung der negativen
Auswirkungen von axialen
Schnittkraften im Bearbeitungs-
prozess durch nahezu senkrecht
stehenden Winkel der Kegel-
oberflache.

Hochste Lebensdauer

Alle Komponenten sind rost-
schutzbehandelt. So wird eine
exakte Positionierung Uber lange
Einsatzzeitrdume gewahrleistet.

Fuhrung Stangenkopf

Werkstlck

() Entriegelt (Positionierung drucklos)

Der Aufwartshub von Kolben und Stange erfolgt durch den
hydraulischen Entriegelungsdruck. Der Keilring wird radial
zusammengedrickt. Die Stangenkopffihrung sorgt far
ruckfreies, gleichmaBiges Stellen des Werksticks.

Keilring

Hydraulikdruck Entriegeln

(@ Verriegeln (X- und Y-Achsen-Positionierung)

Nach der Entlastung des hydraulischen Entriegelungsdruck
erfolgt eine federbetatigte Abwartsbewegung der Stange. Ferner
wird der Keilring durch den hydraulischen Verriegelungsdruck
nach unten gedrickt und an der Standard-Kegelflache radial
zusammengedrickt. Das Werkstlck wird bei der X- und
Y-Achsen-Positionierung zentriert.

Stange

Keilring

Werkstiick

Hydraulikdruck
beaufschlagen

&

Hydraulikdruck ablassen
(drucklos)
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Systemkonfiguration

@ Positionszylinder A @ Positionszylinder B
X&Y-Achsenpositionierung Ty CGK-A 6 Achsenpositionierung Typ CGK-B
Kegeloberfldache Kreis Kegeloberflache Schnitt

Kegelfléche Kegelfliche
Keilring Keilring
(® Bohrungsspanner
Z-Achsenpositionierung

Positionszylinder A Positionszylinder B
(Kegeloberflache Kreis) Bohrungsspanner (*1) (Kegeloberflache Schnitt)
Sitzflache
\
pE=] _ 1
Greifer

Hydraulikdruck beaufschlagen S
Hydraulikdruck Entriegeln )\

Positionier- und Spannvorgange

(» X- und Y-Achsen-Positionierung: Nach der Entlastung des hydraulischen Entriegelungsdrucks beginnt der Zylinder A mit der
Positionierung in X- und Y-Achsen-Richtung und dabei erfolgt eine federbetatigte Zentrierung des
Werkstlicks.

@ 6-Achsen-Positionierung: Sobald der hydraulische Verriegelungsdruck zugefihrt wird, fihrt der Positionierzylinder die
X- und Y-Achsen-Positionierung vor. Auch der Positionierzylinder B flihrt einen Verriegelungs-
vorgang aus und positioniert die 8-Achse. Die Positionierkraft nimmt mit der weiteren Erhéhung des
Hydraulikdrucks zu.

(® Z-Achsen-Positionierung: Durch das Spannen mit dem Bohrungsspanner wird der Greifer radial gespreizt und an der
Werkstickspannbohrung angesetzt.
Daraufhin legt der Greifer das Werkstlck an, driickt es in die Aufnahmeflache und die Z-Achse
wird positioniert. (1)

*1: FUr Einzelheiten zum Bohrungsspanner siehe Seiten — 5 bis 28 (fir CGS), Seiten — 261 bis 278 (fur CGX), und fur andere

Typen bitte den Katalog anfordern.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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Technische Daten

Hydraulik-
sperre

70 bar

Durchmesser der

e CGK-AD1-| puemesse & |cGK-A02- CGK-A03-
CGK-BO1-| pvimesse  |cGK-Bo2- CGK-B03-
Durchmesser der Positionierbohrung (mm) 8~12 13 ~ 16 17 ~ 20
Hydraulikdruck 5 bar (N) 300 450 590
Positionierkraft | Hydraulikdruck 50 bar (N) 360 530 710
Hydraulikdruck 70 bar (N) 420 620 830
Zuléssiger Steigungsfehler (mm) +0.05
Kolbenhub (mm) 0.70 0.75 1.0
. Verriegeln (cm?®) 0.07 0.11 0.15
Olbedarf Zylinder
Entriegeln (cm?®) 0.09 0.15 0.28
Positionierwiederholgenauigkeit (um) 3
Gewicht (kg) 0.09 0.13 0.18
Arbeitsdruckbereich: 25~70 bar ~ Prifdruck: 105 bar

Betriebstemperatur: 0~70°C Empfohlener Ausblasdruck: 3~4 bar
Benutzte Flissigkeit: Universal-Mineral-Hydraulikél (entsprechend ISO-VG32)

Typenbezeichnung
CGK-a@-El (Beispiel : CGK-A01-08)
(@ Positionieren @ GroBe @ Durchmessar der
Positionierbohrung
08
(09)
A: X- und Y-Achsen-Positionierung 01 10
(11)
. . 12
(Kegel-Standardflachenkreis) (13)
CGK - - (14)
02 (15)
B: 6-Achsen-Positionierung 16
(17)
(Ausschnitt Kegel-Standardflache) 03 gg;
(20)
Produkte in Klammern ()werden nach
Kundenvorgabe gefertigt.
Versatz durch Seitenlast
CGK-01-08 CGK-01-10 CGK-01-12 CGK-02-16
25 25 25 25
20 20 20 20
s/ /S YIS 8 N/
15 S/ 5 ANNE s NS i B T
£ ~f [ £ v/ N £ VN £
= S = AN = § =
N N N N
210 =10 210 210
& & & &
> > > >
5 5 5 5
0 0 0 0
0 05 10 15 20 0 05 10 15 20 25 0 05 10 15 20 25 30 0 05 10 15 20 25 30 35

Laterale Belastung (kN)

Laterale Belastung (kN)

Laterale Belastung (kN)

Laterale Belastung (kN)
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A 01
CGK-g gg-

Hydraulikanschluss sichern

Positionszylinder

Abmessungen

Ausblaséffnung

=
(9]

(nur fir CGK-B)

03.4 Bohrung Tiefe 3.5 (Hinweis 3)
(CGK-A Positionierstift)

Luftanschluss

0 Achsenpositionierrichtung MarkierungMaX oAA

Hydraulik-

sperre 70 bar

Detailzeichnung - Montage

(Hydraulikanschluss
sichern)

'\’)*00 0.09 i i i
230" Bohrung Tiefe 5 (Hinweis 3)

(CGK-A Positionierstift)
Max.oAA

g /s (Ausblasung) 9 W =Y
Z %‘ (Luftanschluss)
S ! 3 j
3-X Gewindedurchlass €/ A . J 7‘ A
(abnehmbarer Abgriff) } 3-U Gewinde
P.C.D.M Y 3.4 Bohrung Tiefe 3.5 (Hinweis 3) 2389 Bohrung Tiefe 5 (Hinweis 3)
(CGK-B Positionierstift) (CGK-B Positionierstift)
@l H8 (Durchmesser der Positionierbohrung)
oK (AuBendurchmesser Keilring) S H6 30°
o) Min. Werkstiickdicke & ‘C;
-~ Werkstiick 3 N i;
S .l ‘i RZ63
T L er *Z [
3-gV Bohrung = o N g
1 T
Plansenken @Wilr o W @] Q& T T Min o2
UI vl o (Freigabe Hydraulik-
W ol 02 anschluss)
O-Ring 2 el A-A
by 6] | \oimlmdanion
(Fluor-Gummi
Harte Hs90) Rz6.3: 1S04287(1997)
(mm)
Durchmesser der
Typ CGK-A01- Pssitiﬁnierbohrgn CGK-A02- PEZ:EEE:?;;:E?\; CGK-A03- Pgiﬁgmzrjrzr;?g
CGK-BO1-| oo iirierohrung CGK-BO2-| poiionemonnung | COKBO3- | pogiioniermonrung
I o 8 9 10 | 11 12 0 13 | 14 | 15 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20
Positionierbohrung
A 36 40 47
B 17.5:06% 211565 261565
C 32 35 38
D 24 25 26
E 8 10 12
F 15+0.5 15+0.5 15+0.5
G 6 6 5
H 8.5 4.5 4.5
J 6.1 7.1 8.1 9.1 10.1 11.1 12.1 13.1 141 14.8 | 158 |16.8 |17.8
K Entriegeln (Max.)| 7.93 | 8.93 9.93 |/ 10.93  11.983 | 12.92 | 13.92 | 14.92 | 15.92 | 16.90 17.90 | 18.90 | 19.90
Nutzhub (Min.) | 8.05 | 9.05 | 10.05| 11.05 | 12.05 | 13.05 | 14.05 | 15.05  16.05 | 17.08 | 18.08 | 19.08 | 20.08
L 84-00.022 94-00022 1 04-%022 1 1 +00.027 1 24-%027 1 34-%027 1 4+%027 1 5+%027 1 6+%027 1 7+%.027 1 8+%.027 1 9+%.033 20+%033
M 27 31 36
N 7 7 7
P 8.5 10.5 12.5
R 4.5 5.5 5.5
S 17.57%°" 21 " 26 "9
T 17.5783 21 53 26 53
U M4 M4 M5
V 4.3 4.3 5.5
W 8 8 9.5
X M5x0.8 M5x0.8 M6x1.0
Y 2.5 2.5 2.9
AA 3 3 3
O-Ring 1 P4 P4 P4
O-Ring 2 AS568-015 AS568-017 AS568-020

Hinweis 1. Diese Tabelle bezieht sich auf den entriegelten Zustand.
2. Befestigungsschrauben und Indexierstifte werden nicht mitgeliefert.
3. Indexierstifte werden zur Verhinderung von Montagepositionsfehlern verwendet (empfohlener Indexierstift: Federstift 3 x 8).
4. Bei der Uberpriifung der Montageposition von Typ CGK den AuBendurchmesser gA nachmessen. Die Konzentrizitat der
Spannbohrungsmitte betrdgt im verriegelten Zustand bei AuBendurchmesser gA max. 5 uym.

Fiir den Download von CAD-Daten / Fiir aktuelle Informationen besuchen Sie uns bitte auf www.pascaleng.co.jp
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