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Informations importantes destinées a l'utilisateur

Les équipements électroniques possédent des caractéristiques de fonctionnement différentes de celles des
équipements électromécaniques. La publication SGI-1.1, « Safety Guidelines for the Application, Installation and
Maintenance of Solid State Controls » (disponible aupres de votre agence commerciale Rockwell Automation

ou en ligne sur le site htep://www.rockwellautomation.com/literature/), décrit certaines de ces différences. En raison
de ces différences et de la grande diversité des utilisations des équipements électroniques, les personnes qui en sont
responsables doivent sassurer de 'acceptabilité de chaque application.

La société Rockwell Automation, Inc. ne saurait en aucun cas étre tenue pour responsable ni étre redevable des dommages
indirects ou consécutifs a l'utilisation ou a I'application de cet équipement.

Les exemples et schémas contenus dans ce manuel sont présentés a titre indicatif uniquement. En raison du nombre
important de variables et d'impératifs associés & chaque installation, la société Rockwell Automation Inc. ne saurait étre
tenue pour responsable ni étre redevable des suites d'utilisation réelle basée sur les exemples et schémas présentés dans ce
manuel.

La société Rockwell Automation Inc. décline également toute responsabilité en mati¢re de propriété intellectuelle et
industrielle concernant les informations, circuits, équipements ou logiciels décrits dans ce manuel.

Toute reproduction totale ou partielle du présent manuel sans 'autorisation écrite de la société Rockwell Automation Inc.
est interdite.

Des remarques sont utilisées tout au long de ce manuel pour attirer votre attention sur les mesures de sécurité a prendre en
compte.

AVERTISSEMENT : identifie des actions ou situations susceptibles de provoquer une explosion dans un environnement
dangereux et risquant d'entrainer des blessures pouvant étre mortelles, des dégats matériels ou des pertes financiéres.

ATTENTION : identifie des actions ou situations risquant d'entrainer des blessures pouvant étre mortelles, des dégats
matériels ou des pertes financiéres. Les messages « Attention » vous aident a identifier un danger, a éviter ce danger et en
discerner les conséquences.

DANGER D’ELECTROCUTION : les étiquettes ci-contre, placées sur I'équipement ou a lintérieur (par ex., un variateur ou un
moteur), signalent la présence éventuelle de tensions électriques dangereuses.

RISQUE DE BRULURE : les étiquettes ci-contre, placées a l'extérieur ou a lintérieur de I'équipement (par ex., un variateur ou
un moteur) indiquent au personnel que certaines surfaces peuvent étre a des températures particuliérement élevées.

> D> B

IMPORTANT Identifie des informations particulierement importantes pour la compréhension et I'utilisation réussie du produit.

Allen-Bradley, ArmorPOINT, Rockwell Automation, Rockwell Software, CompactLogix, ControlLogix, ControlFLASH, Kinetix, Logix5000, PhaseManager, SLC, MicroLogix, Data Highway Plus, RSNetWorx, PanelView,

POINT I/O, PowerFlex, RSLinx, RSLogix et TechConnect sont des marques commerciales de la société Rockwell Automation, Inc.

Les marques commerciales n’appartenant pas 4 Rockwell Automation sont la propriété de leurs sociétés respectives.


http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/in/sgi-in001_-en-p.pdf
http://www.rockwellautomation.com/literature/

Sommaire des modifications

Informations
nouvelles et actualisées

Ce manuel contient des informations nouvelles et actualisées.

Le tableau suivant répertorie les modifications apportées a cette édition.

Objet Page
Mise & jour de la compatibilité des versions de logiciel et de firmware 13,17
Ajout de I'annexe « Historique des modifications » 139

Pour les spécifications techniques, se reporter a la publication 1769-TD005
« 1769 CompactLogix Controllers Specifications Technical Data ».
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Préface

Le présent manuel décrit comment installer, configurer, programmer et exploiter
un systtme CompactLogix™ Il sadresse a des automaticiens et des développeurs

0 ooo
0 ooo
0o

de systemes de commande ayant a concevoir, programmer et mettre en service des
systemes de commande CompactLogix 1768.

ﬁ
@]

Les automates CompactLogix 1768-L43 et 1768-L45 sont destinés a des
applications de taille moyenne.
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Préface

Documentations connexes

10

Les documentations suivantes contiennent des informations complémentaires

relatives a des produits Rockwell Automation en rapport.

Documentation

Description

« 1769 CompactLogix Controllers Specifications Technical
Data », publication 1769-TD005

Contient les caractéristiques techniques et les
homologations de tous les automates CompactLogix.

Guide de mise en route — Systeme CompactLogix
1769-L4x, publication IASIMP-Q5003

Fournit des exemples d'utilisation d’un automate
CompactLogix 1769-L3x pour connecter de nombreux
types de périphériques sur des réseaux divers.

« Logix5000 Controller — Design Considerations Reference
Manual », publication 1756-RM094

Fournit des recommandations pour vous permettre
d'optimiser votre systtme. Ce manuel apporte également
des informations sur les systémes vous permettant de
choisir la conception de votre systéme.

«Logix5000 Controllers — Common Procedures
Programming Manual », publication 1756-PM001

Guide pour le développement de projets destinés a des
automates Logix5000. Ce manuel fournit aussi des liens
vers les guides applicables aux références d'automates
spécifiques de cette famille.

« Logix5000 Controllers — General Instruction Set
Reference Manual », publication 1756-RM003

Fournit aux programmeurs des informations détaillées sur
I'ensemble des instructions utilisables avec les automates
de la famille Logix5000. Vous devriez étre déja
familiarisé(e) avec la facon dont les automates Logix5000
stockent et gérent les données.

«Logix5000 Controllers — Process Control/Drives
Instruction Set — Reference Manual »,
publication 1756-RM006

Fournit aux programmeurs des informations détaillées sur
I'ensemble des instructions de bloc fonctionnel utilisables
avec les automates de la famille Logix5000. Vous devriez
étre déja familiarisé(e) avec la facon dont les automates
Logix5000 stockent et gérent les données.

«Logix5000 Controllers — General Instructions —
Reference Manual », publication 1756-RM007

Décrit en détail comment programmer les automates pour
les applications de commande de mouvement.

« EtherNet/IP Communication Modules in Logix5000
Control Systems — User Manual »,
publication ENET-UMO001

Décrit comment installer et configurer des modules
EtherNet/IP dans des systémes de commande Logix5000.

« ControlNet Modules in Logix5000 Control Systems —
User Manual », publication CNET-UMO001

Décrit comment installer et configurer des modules
ControlNet dans des systémes de commande Logix5000.

Vous pouvez consulter ou télécharger ces publications a I'adresse

http://www.rockwellautomation.com/literature/. Pour commander des

exemplaires imprimés de documentation technique, contactez votre distributeur
Allen-Bradley ou votre agence commerciale Rockwell Automation.
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Chapitre 1

A propos des automates
CompactLogix 1768

Tableau 1 - Chassis CompactLogix

Présentation du CompactLogix 1768

Rubrique Page
A propos des automates CompactLogix 1768 N
Compatibilité entre le logiciel et le firmware 13
Conception d'un systéme 13

Le syst¢eme CompactLogix est congu pour apporter une solution

aux applications de commande de niveau machine ayant des besoins de gestion

d’E/S, de commande de mouvement et de mise en réseau.

Les automates 1768-L43 et 1768-L45 intégrent un port série et
possédent un commutateur a clé en face avant permettant de changer le mode de

fonctionnement de 'automate.

CONSEIL

Sivous avez besoin de clés de rechange, utilisez la référence 1768-KY1.

Automate Nombre de Nombre max. de modulesde | Type de modules de Nombre max. de modules | Nombre max. de connexions
Compactlogix logements communication 1768 communication 1768-M04SE gérées
1768
disponibles
1768-143 2 2 1768-ENBT 2 250
1768-EWEB
1768-145 4 2 1768-CNB 4
1768-CNBR

Tableau 2 — Modules de communication CompactLogix

Module de communication

Fonction

1768-ENBT

Module de communication EtherNet/IP

1768-EWEB

Module serveur Internet pour télésurveillance et modification
des données en ligne via une page Internet utilisant un
connecteur logiciel standard XML.

1768-CNB et 1768-CNBR

Modules de communication ControlNet

Publication Rockwell Automation 1768-UM001F-FR-P — Février 2013

1



Chapitre1  Présentation du CompactLogix 1768

Figure 1 - Exemple d'automate CompactLogix autonome avec E/S et communications DeviceNet

Bus intermodules 1768 : Automate 1768 plus deux modules 1768

Bus intermodules 1769
— Scrutateur 1769-SDN pour réseau DeviceNet
— Jusqu‘a huit modules d'E/S 1769

Figure 2 — Systéme CompactLogix complexe

EtherNet/P Network via

Communication Modules

1768-ENBT Cormmunication ther 5 [ Built-in
Module or ControlNet network < ———"> Networks Serial Port
via 1768-CNB or 1768-CNER

Computers or Other
Cortrollers

1769 Local 1,0

1768-L43 - Maximurn 3 1/0 Barks

for a Total of 16 /0 Modules

- 1768-L45 - Maximurn 3 1/0 Barks

Adapter Module Orives

""" for a Total of 30 /0 Modules

SERCOS Motion via 1768-MMSE ¢————=, |  SERCOS Distributed | -———, DeyiceMet Network via
0 1768-50N Scanner Madule

A\

ATTENTION : montez les autres modules sur une ou deux rangées d'E/S
supplémentaires reliées au systeme 1768/1769.

Pour plus d'informations, se reporter a Positionnement des modules 1769.

Les rangées supplémentaires peuvent étre alimentées par nimporte quelle
alimentation 1769 standard et se connectent au chassis principal a l'aide de cables
dextension 1769-CRLx standard.
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Présentation du Compactlogix 1768  Chapitre 1

cor!][?atlb Illte.entre le IMPORTANT  Toute tentative d'utilisation des automates avec un logiciel et un firmware de
|09ICIE| et le firmware versions incompatibles risque d‘avoir les effets suivants :
+ impossibilité de se connecter a I'automate ;

+ échecdes mises a jour du firmware au moyen des utilitaires ControlFLASH™
ou AutoFlash.

Le tableau ci-dessous présente les combinaisons compatibles de versions du
logiciel et de révisions du firmware de l'automate.

Automate Version du logiciel RSLogix 5000 ou Révision du firmware de I'automate
ultérieure ou ultérieure

1768-143 16.00.00 16.025

1768-145 16.03.00 16.025

1768-143 17.01.02 17.012

ou

1768-145 19.01.00 19.015
20.01.00 20.013

COn(eption d’un systéme Lors de la conception d’'un systeme CompactLogix, vous devez définir la

configuration du réseau et 'implantation des composants
dans chaque emplacement. Pour cela, procédez de la fagon suivante :

o Sélectionnez les dispositifs ’E/S de votre systéme 4 montage sur rail DIN
ou en panneau.

o Définissez vos besoins en commande de mouvement et de variateurs.
o Sélectionnez les modules de communication.

o Sélectionnez les automates.

o Sélectionnez les alimentations.

o Assemblez le systeme.

o Sélectionnez le logiciel.

Publication Rockwell Automation 1768-UM001F-FR-P — Février 2013 13



Chapitre1  Présentation du CompactLogix 1768

Notes :
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Chapitre 2

Installation des automates 1768-L4x

Rubrique Page
Vérification de la compatibilité 17
Composants systéme nécessaires 17
Distances de dégagement 18
Implantation des modules 18
Procédure d'installation 19
Montage de I'automate sur panneau 20
Montage de I'automate sur un rail DIN 20
Vérification de l'installation 22
Connexion a I'automate 23
Configuration du driver série 24
Configuration d'un driver EtherNet/IP 25
Définition du chemin de communication vers 'automate 25
Mise en place ou retrait d'une carte CompactFlash 26
Installation du firmware de 'automate 26
Dépose d’'un module 1768 ou 1769 monté sur rail DIN 28
Dépannage d’'un module ne répondant pas 29
Recherche de panne sur I'alimentation du systéme 29

ATTENTION : environnement et armoire de protection

(et équipement est prévu pour fonctionner en environnement industriel avec une pollution de niveau 2, dans des applications
de surtension de catégorie Il (telles que définies dans la publication 60664-1 de la CEl), et a une altitude maximum de 2 000 m
sans déclassement.

(et équipement fait partie des équipements industriels de Groupe 1, Classe A selon la publication 11 de la CEI/CISPR. A défaut
de précautions suffisantes, il se peut que la compatibilité électromagnétique ne soit pas garantie dans les environnements
résidentiels et autres, en raison de perturbations conduites et rayonnées.

(et équipement est fourni en tant quéquipement de type « ouvert ». Il doit &tre installé a Iintérieur d’une armoire fournissant
une protection adaptée aux conditions d'utilisation ambiantes et suffisante pour éviter toute blessure corporelle pouvant
résulter d’un contact direct avec des composants sous tension. Larmoire doit avoir des propriétés ignifuges adaptées afin de
prévenir ou de réduire au minimum la propagation des flammes et elle doit &tre conforme a une classification de propagation
du feu 5 VA, V2,V1,V0 (ou équivalente) si elle n'est pas métallique. L'accés a l'intérieur de I'armoire ne doit étre possible qu'au
moyen d’un outil. Certains paragraphes de cette documentation peuvent mentionner des exigences complémentaires
concernant le niveau de protection a respecter afin d'assurer la conformité du produit a des homologations de sécurité
particuliéres.

En complément de cette publication, il est recommandé de consulter :

« lapublication Rockwell Automation 1770-4.1 « Industrial Automation Wiring and Grounding Guidelines », pour les autres
contraintes d'installation ;

« lapublication NEMA 250 ou la publication CEI 60529, selon le cas, pour la description des niveaux de protection offerts par
les différents types d'armoires.
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Chapitre2 Installation des automates 1768-L4x

Homologation Environnements dangereux pour ’Amérique du Nord

The following information applies when operating this equipment in
hazardous locations.

Informations sur I'utilisation de cet équipement en environnements
dangereux.

Products marked "CL1, DIV 2, GP A, B, C, D" are suitable for use in Class | Division 2 Groups
A, B, C, D, Hazardous Locations and nonhazardous locations only. Each product is supplied
with markings on the rating nameplate indicating the hazardous location temperature
code. When combining products within a system, the most adverse temperature code
(lowest "T" number) may be used to help determine the overall temperature code of the
system. Combinations of equipment in your system are subject to investigation by the
local Authority Having Jurisdiction at the time of installation.

Les produits marqués « CL1, DIV 2, GP A, B, C, D » ne conviennent qu'a une utilisation en
environnements de Classe | Division 2 Groupes A, B, , D dangereux et non dangereux.
Chaque produit est livré avec des marquages sur sa plaque d'identification qui indiquent
le code de température pour les environnements dangereux. Lorsque plusieurs produits
sont combinés dans un systéme, le code de température le plus défavorable (code de
température le plus faible) peut étre utilisé pour déterminer le code de température
global du systéme. Les combinaisons déquipements dans le systéme sont sujettes a
inspection par les autorités locales qualifiées au moment de l'installation.

WARNING : EXPLOSION HAZARD

« Do not disconnect equipment unless power has
been removed or the area is known to be
nonhazardous.

+ Do not disconnect connections to this
equipment unless power has been removed or
the area is known to be nonhazardous. Secure
any external connections that mate to this
equipment by using screws, sliding latches,
threaded connectors, or other means provided
with this product.

+ Substitution of components may impair
suitability for Class I, Division 2.

« Ifthis product contains batteries, they must only
be changed in an area known to be
nonhazardous.

AVERTISSEMENT : RISQUE D’EXPLOSION

«  Couper le courant ou s'assurer que
I'environnement est classé non dangereux avant
de débrancher I'€quipement.

»  Couper le courant ou s'assurer que
I'environnement est classé non dangereux avant
de débrancher les connecteurs. Fixer tous les
connecteurs externes reliés a cet équipement a
I'aide de vis, loquets coulissants, connecteurs
filetés ou autres moyens fournis avec ce produit.

» Lassubstitution de composants peut rendre cet
équipement inadapté a une utilisation en
environnement de Classe I, Division 2.

» Sassurer que l'environnement est classé non
dangereux avant de changer les piles.

Homologation Environnements dangereux pour I'Europe

Informations relatives aux produits marqués Ex.

(et équipement est destiné a étre utilisé dans des atmospheéres potentiellement explosibles telles que définies dans la directive 94/9/CE de I'Union européenne. Il a été vérifié
conforme aux exigences essentielles de santé ainsi qu‘aux normes de sécurité applicables a la conception et a la fabrication des équipements de Catégorie 3 destinés a étre utilisés
dans des atmospheres potentiellement explosibles (Zone 2), selon I'annexe Il de cette directive.

Cette conformité aux exigences essentielles de santé et de sécurité est garantie par la conformité aux normes EN 60079-15 et EN 60079-0.

AVERTISSEMENT :

+ (et équipement doit étre monté a l'intérieur d’une enceinte fournissant une protection IP54 au minimum, lorsqu’il est utilisé

dans des environnements classés en Zone 2.

+ Il doit étre utilisé a l'intérieur des spécifications nominales définies par Allen-Bradley.

« Toutes précautions doivent étre prises afin d'empécher un dépassement de plus de 40 % de la valeur de tension nominale par
des perturbations transitoires lorsque I'équipement est utilisé dans des environnements classés en Zone 2.

+ (et équipement n'est pas protégé contre le rayonnement solaire direct ni les autres sources de rayonnement UV.

« Fixer de fagon siire tous les raccordements externes a cet équipement au moyen de bornes a vis ou a ressort, de connecteurs
filetés ou de tout autre accessoire fourni avec le produit.

+ Ne pas déconnecter I'équipement tant que son alimentation n'est pas coupée ou que I'environnement est réputé dangereux.
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ATTENTION : prévention des décharges électrostatiques

(et équipement est sensible aux décharges électrostatiques, lesquelles peuvent
entrainer des dommages internes et nuire a son bon fonctionnement.Conformez-
vous aux directives suivantes lorsque vous manipulez cet équipement :

touchez un objet mis a la terre pour vous décharger de toute électricité statique
éventuelle;

portez au poignet un bracelet antistatique agréé ;

ne touchez pas les connecteurs ni les broches figurant sur les cartes des
composants ;

ne touchez pas les circuits internes de I'équipement ;
utilisez si possible un poste de travail antistatique ;

lorsque vous n'utilisez pas I'équipement, stockez-le dans un emballage
antistatique.

VerIfI(aFI(.)l.l c!e la IMPORTANT  Toute tentative d'utilisation des automates avec un logiciel et un firmware de
compatlblllte versions incompatibles risque d‘avoir les effets suivants :
« impossibilité de se connecter a l'automate ;
« échecdes mises a jour du firmware au moyen des utilitaires ControlFLASH™
ou AutoFlash.
Le tableau ci-dessous présente les combinaisons compatibles de version du
logiciel et de révision du firmware de 'automate.
Automate Version du logiciel RSLogix 5000 ou Révision du firmware de 'automate
ultérieure ou ultérieure
1768-143 16.00.00 16.025
1768-L45 16.03.00 16.025
1768-L43 17.01.02 17.012
ou
1768-145 19.01.00 19.015
20.01.00 20.013
Com posants SYstéme Les composants suivants sont nécessaires pour I'installation votre automate :
nécessaires e un automate CompactLogix 1768-L43 ou 1768-L45 ;

o un module d’alimentation 1768-PA3 ou 1768-PB3 ;

e un cache de terminaison 1769-ECR ;

o des vis de montage (M4 ou n° 8 4 téte cylindrique large) ou 'un des rails
DIN EN 50 022 suivants :

- 35x7,5mm
- 35x15mm

o un cable série 1756-CP3 (ou de votre fabrication)
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Distances de dégagement

Implantation des modules

18

Laissez un dégagcment minimum par rapport aux parois de 'armoire, aux
chemins de cibles et aux autres équipements.

== ERERH S
@ Allen-Bradley oog | '5oo =
<> L i
90 mm r oy | — 90mm
=ci=
\gf’ —
wowg -

31609-M
105 mm

IMPORTANT  Cesdistances de dégagement minimum permettent le maintien des modules a
une température acceptable dans la plupart des situations.

Bus intermodules 1768 (local)
Automate 1768, modules

d‘alimentation et d'E/S Rangée décentralisée
Alimentation et modules d'E/S 1769

Bus intermodules 1769

IMPORTANT  Distances nominales dans un systéme CompactLogix

Du fait qu’une alimentation CompactLogix 1768 est associée a I'automate pour
alimenter un systéme 1768, les distances nominales ne sont pas les mémes
dans un systtme CompactLogix 1768 et dans un systeme CompactLogix 1769.

Dans un systeme 1768, les distances nominales sont déterminées entre les
modules d’E/S 1769 et I'automate. Dans un systéme 1769, les distances
nominales sont déterminées entre les modules d'E/S 1769 et leur
alimentation.
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Respectez les régles suivantes pour définir le positionnement correct de
l'automate 1768, de I'alimentation, des modules d’E/S 1768 et des modules
d’E/S 1769 :

o Placez l'automate 1768-L4xx de fagon a ce qu’il soit le dernier module

(le plus ¢loigné de l'alimentation) sur le bus intermodules 1768.

Lalimentation CompactLogix 1768 distribue la tension 4 partir de son
coté droit et doit donc étre le module le plus 4 gauche du systeme.

La rangée locale peut contenir jusqu’a huit modules ’E/S 1769.
La rangée locale est alimentée par une alimentation 1768.

Les cables d'extension 1769-CRLx permettent de raccorder jusqua deux
rangées décentralisées de modules ’E/S 1769.

Les rangées décentralisées sont alimentées par une alimentation 1769
standard.

Jusqua huit modules I’E/S Compact I/O 1769 peuvent étre répartis de

b 3 . . 14 ’ . /
part et dautre d'une alimentation 1769 dans une rangée décentralisée.
Consultez les caractéristiques du module pour connaitre sa distance
nominale.

IMPORTANT  Ne placez jamais une alimentation 1769 dans une rangée locale
comportant un automate 1768 sous peine de provoquer un défaut
majeur.

Le type de I'automate détermine le nombre maximum de modules 1768
pouvant étre implantés dans la rangée locale ainsi que le nombre maximum
de modules ’E/S 1769 pouvant étre implantés dans la rangée locale et
dans deux rangées décentralisées au maximum.

Automate Nombre max. de modules Nombre max. de modules d’E/S 1769
1768 locaux (rangées locale et décentralisées)
1768-143 2 16
1768-145 4 30
Procédure d’installation Suivez les étapes ci-dessous pour installer votre automate.

1. Montez 'automate sur un panneau ou sur un rail DIN.

AN N

IMPORTANT  N'utilisez pas de vis si 'automate est monté sur rail DIN. Vous risqueriez
de casser les pattes de fixation en cherchant a visser sur un panneau un
automate déja monté sur un rail DIN.

Vérifiez I'installation.

Raccordez 'automate.

Configurez un driver série ou Ethernet.
Installez une carte CompactFlash (facultative).

Téléchargez et installez le firmware de l'automate.
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Montage de
I'automate sur panneau

Montage de I'automate
sur un rail DIN

20

Suivez les étapes ci-dessous pour monter votre automate a l'aide des vis a téte
cylindrique large.

1. Connectez entre eux les modules CompactLogix comme indiqué au
paragraphe Montage de 'automate sur un rail DIN, page 20.

2. Utilisez 'automate comme gabarit et marquez les repéres de percage sur
votre panneau.

3. Percez les trous de fixation pour des vis M4 ou n° 8.

ATTENTION : pendant la mise en place des divers composants du
A systéme, veillez a ce qu'aucun débris (copeaux de métal ou brins de fil,

par exemple) ne pénétre a l'intérieur de I'automate ou des modules

d’E/S. Si de tels débris se trouvent piégés dans 'automate ou les

modules, ils risquent de provoquer des dégats lors de la mise sous
tension du systéme.

4. Utilisez des vis M4 ou n° 8 pour fixer 'automate sur le panneau et serrez-les
avec un couple de 1,16 Nm.

5. Raccordez les modules 4 la terre au moyen d’une barrette de masse reliée a
une borne de terre dédiée.

6. Connectez cette barrette de masse 2 un conducteur de terre fonctionnelle
sur le panneau ou un rail DIN.

DIN. Utilisez un rail DIN en acier zingué chromaté jaune pour garantir une bonne
mise a la terre. L'utilisation de rails DIN en d'autres matériaux (par exemple,
aluminium ou plastique) susceptibles de se corroder, soxyder ou de présenter
une mauvaise conduction, peut se traduire par une mise a la terre impropre ou
intermittente. Fixez le rail DIN sur le plan de montage tous les 200 mm environ
et utilisez des ancrages d'extrémité appropriés.

2 ATTENTION : le produit est mis a la masse du chassis par l'intermédiaire du rail

Montage des composants systéeme 1768

Suivez les étapes ci-dessous pour installer lautomate.

1. Montez 'automate sur le rail DIN.

[
g
@]
I
[

H
T 1 1506
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2. Montez les modules 1768 supplémentaires a gauche de l'automate.

‘C.

=]

a. 31597-M .
‘ t C 31598-M
3. Montez le module d’alimentation 1768 et les autres modules 1768.
. 4 4y 3
g e
= @ [ =]
1t Tt 1 e

4. Montez les modules I’E/S 1769

Suivez les étapes ci-dessous pour installer des modules ’E/S 1769 4 droite de

lautomate.

1. Alignez les gorges demboitement supérieures et inférieures et faites glisser
le module vers I'arri¢re en direction du rail DIN, jusqu’a ce que les leviers de

verrouillage de bus soient alignés.
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3. Repoussez le levier de verrouillage de bus vers la gauche pour

interconnecter les modules.

A
5

I}
il

:

les connecteurs de bus soient bien verrouillés entre eux afin d'assurer

2 ATTENTION : lors de I'ajout de modules d’E/S, il est trés important que
une liaison électrique conforme.

4. Fixez le cache de terminaison a I'aide des gorges demboitement (a) et
verrouillez le levier de bus (b).

Vérification de l'installation  Aprés avoir installé lautomate et appliqué la tension d’alimentation, vérifiez que
les voyants d'état PWR et I/O PWR sont allumés en vert fixe.

0000
0ooo
0o

M0
%@

-t

Si ces voyants sont dans un autre état, reportez-vous au paragraphe Recherche de
panne sur l'alimentation du systéme, page 29.
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Connexion a 'automate

module ou le dispositif série raccordé a I'autre extrémité est sous tension, un arc
électrique peut se produire, susceptible de provoquer une explosion dans des
installations en environnement dangereux.

c AVERTISSEMENT : si vous branchez ou débranchez le cable série alors que le

Assurez-vous que |'alimentation est coupée ou que I'environnement est classé non
dangereux avant de poursuivre.

Raccordez le cible série 1756-CP3 au port série de l'automate et & votre station de
travail.

Si vous fabriquez votre cAble vous-méme, respectez les recommandations
suivantes.

o Chblez les connecteurs comme indiqué ci-dessous.
o Limitez lalongueur du cible 4 15,20 m.

o Raccordez le blindage aux deux connecteurs.

Station de travail Automate
1DCD 1DCD
2RDX 2RDX
3TXD A 3TXD
4DTR = > 4DIR

COMMUN COMMUN
o0k 1—" T 6058
7RTS 7 RTS
8 (TS X 8(TS
9 9
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c°nfiguration du driver série Utilisez le logiciel RSLinx" pour configurer le driver de communication série.

1. Dans le menu Communications, sélectionnez Configure Drivers
(configurer les drivers).

2. Dans laliste déroulante Available Driver Types (types de drivers
disponibles), sélectionnez « RS-232 DF1 devices ».

Configure Drivers

—&vailable Driver Types:

LCloze
IHS-232 DF1 devices j Add Mew... |

Help

d

thermet devic
— [ Ethernet/IP Driver

1784-KTAKTH[DIPETH[D)/PCME for DH+/DH-485 devices
1784-K.TC[) for ControlM et devices Status

DF1 Palling Master Diriver f iqure. .
1784-PCE for ControlNet devices Funning Eerlve
1734-PCICIS] for ControlMet devices
1747-PIC / AIC+ Driver Startup...
DF1 Slawve Driver

5-5 50/5D2 for DH+ devices

‘Wirtual Backplane [SoftLogi=58xx. USE]

DeviceMet Drivers [1784-PCO/PCIDS 1770-KFD SONPT drivers)
PLE-6 [DH+) Emulatar driver Stop
SLE 500 [CH485) Emulator driver
Orron Safety DeviceMet Driver
SoftLogixb driver

Remote Devices via Ling Gateway

Start

Delete

ddili

3. Cliquez sur Add New (Ajouter nouveau).

4. Attribuez un nom a ce driver et cliquez sur OK.

Add New R5Linx Classic Driver

Choose a name for the new driver,
[15 characters maximum]

JAB_DF1-1

5. Dans la liste déroulante Comm Port (port de communication) de la boite
de dialogue Configure Devices (Configuration des dispositifs),
sélectionnez le port série de la station de travail auquel le cible est raccordé.

Configure RS-232 DF1 Devices

‘ Device Mame:  AB_DF1-1 ‘

(Eomm Port: IEDM‘I 'IDGEWCBZ Logix 5550 / Compactlogix ')

Baud Rate: |192DD vl Stati?n Mumber: IDD—
[Decimal]

Parity: INone vl Eror Checking:  [BCC -
Stop Bits: I‘] VI Pratocal: IFuII Duplex Vl

Auto-Configure | |

[ Use Modem Dialer Canfigure Dialer |
Ok I Cancel | Delete | Help
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Configuration d’'un
driver EtherNet/IP

Définition du chemin
de communication vers
I'automate

6. Dans laliste déroulante Device (périphérique), sélectionnez
« Logix5500/CompactLogix ».

7. Cliquez sur Auto-Configure (configuration auto).

a. Cliquez sur OK lorsque la boite de dialogue Auto Configuration
Successful (Configuration automatique réussie) saffiche.

b. Si cette boite de dialogue n’apparait pas, revenez a I'étape 5 et vérifiez
que vous avez correctement sélectionné le port de communication.

8. Cliquez sur Close (fermer).

Pour les communications EtherNet/IP, vous devez utiliser un module
1768-ENBT ou 1768-EWEB. Vous pouvez monter jusqu’a deux de ces modules
sur le bus intermodules 1768, 4 gauche de 'automate. Avant de pouvoir

charger le firmware sur l'automate via le réseau EtherNet/IP, vous devez définir

I'adresse IP du module EtherNet/IP correspondant. Pour cela, vous pouvez
utiliser l'utilitaire BOOTP-DHCP.

Pour toutes informations complémentaires, reportez-vous a la
publication ENET-UMO001, Modules EtherNet/IP dans les systemes de
commande Logix5000 — Manuel utilisateur.

1. Ouvrez un projet d’automate.
2. Dans le menu Communications, sélectionnez Who Active (qui est actif ).

3. Développez l'arborescence du driver de communication jusqu’au niveau de
automate.

4. Sélectionnez 'automate.

& who Active =10] =

IV Autcbrowse | Hefrzsh I
EE ‘Warkstation, USMAYYASCOI01

Go Online I
&5 Linx Gateways, Ethernst
1@ AB_DF1-1, DF1 Upload... |
=8 W01, CompactLogix Processar, Controller
: m Backplane, CompactLogix System Dawnload |
&5 AB_ETHIP-1, Ethernet :
[+ AB_PCIC-1, Controllst Update Firmware. . |
Close |
Help |

Path: AB_DF1-14%1 Set Project Fath |
Fath i Praject: .
Clear Froject Fath |

4

5. Exécutez action souhaitée.

Pour Cliquez sur

Superviser le projet dans |'automate Go Online
(se mettre en ligne)

Transférer une copie du projet depuis I'automate vers le logiciel Upload (transférer)

Transférer le projet ouvert vers 'automate Download
(télécharger)
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Mise en place ou retrait
d’une carte CompactFlash

Installation du firmware
de I'automate

26

AVERTISSEMENT : quand vous insérez ou retirez la carte CompactFlash alors
que I'automate est sous tension un arc électrique peut se produire, susceptible
de provoquer une explosion dans des installations en environnement
dangereux.

Assurez-vous que |'alimentation est coupée ou que I'environnement est classé non
dangereux avant de poursuivre.

Suivez les étapes ci-dessous pour mettre en place ou retirer une
carte CompactFlash.

opon || ©

1. Appuyez sur le loquet de la trappe du logement de carte
mémoire, située en face avant de l'automate. Faites alors
basculer cette trappe vers le bas dans votre direction.

| { i
@]

2. Insérez ou retirez la carte de son logement.

3. Refermez la trappe du logement de carte mémoire.

L'automate est livré sans firmware d’exploitation. Vous devez donc vous procurer
et installer ce firmware avant de pouvoir utiliser votre automate.

IMPORTANT  Lorsque vous installez ou mettez a jour le firmware de 'automate,
n'interrompez le processus sous aucun prétexte. Linterruption de ce processus
risquerait en effet de rendre 'automate inutilisable.

Les automates devenus inutilisables doivent étre retournés a
Rockwell Automation.

ifférentes versions de firmware sont fournies avec le logicie 0gix .
Différent de fi tf le logiciel RSLogix 5000
ernativement, vous pouvez les télécharger depuis notre site d’assistance

Alternat t les télécharger d tre site d
technique a 'adresse : http://www.rockwellautomation.com/support. Soyez
prét(e) & entrer un numéro de série.

Pour installer le firmware, vous pouvez utiliser 'une des méthodes suivantes :

Méthode Page
Logiciel ControlFLASH, en version 8 ou ultérieure, livré avec I'environnement Studio5000 27
Logiciel AutoFlash (utilisable dans 'environnement Studio5000) 27
Carte mémoire préalablement chargée avec un firmware valide 28

La mise 4 jour du firmware de votre automate au moyen des logiciels
ControlFLASH ou AutoFlash nécessite une connexion série ou toute autre
connexion réseau a cet automate.

La mise 4 jour par I'intermédiaire d'une connexion Ethernet est plus rapide, mais
vous devez d’abord avoir installé un module Ethernet 1768-ENBT pour pouvoir
vous connecter  I'automate en réseau Ethernet.

Pour toutes informations sur I'installation, la configuration et le fonctionnement
d’un module 1768-ENBT, reportez-vous a la publication ENET-UMO001,
« EtherNet/IP Modules in Logix5000 Control Systems — User Manual ».
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Installation du firmware au moyen du logiciel ControlFLASH

1. Vérifiez que le réseau est bien connecté.
2. Lancez le logiciel ControlFLASH.

3. Lorsque la boite de dialogue de bienvenue saffiche, cliquez sur Next
(suivant).

4. Sélectionnez la référence de votre automate et cliquez sur Next (suivant).

5. Développez I'arborescence du réseau jusqu'a vous voyiez apparaitre votre
automate.

CONSEIL Sile réseau souhaité n'est pas indiqué, configurez d’abord un driver
pour ce réseau dans le logiciel RSLinx.
6. Sélectionnez l'automate et cliquez sur OK.
7. Sélectionnez le numéro de révision souhaité et cliquez sur Next (suivant).
8. Pour lancer la mise & jour, cliquez sur Finish (terminer) puis sur Yes (oui).

L'indicateur d¢tat OK clignote en rouge pour signaler que la mise 4 jour
est en cours. La fenétre d’état indique le moment auquel la mise a jour est
terminée. L'indicateur détat OK passe alors en vert fixe.

9. Cliquez sur OK.

10. Cliquez sur Cancel (annuler) puis sur Yes (oui) pour fermer le logiciel

ControlFLASH.

Installation du firmware au moyen du logiciel AutoFlash

1. Vérifiez que le réseau est bien connecté.
2. Procédez au téléchargement dans un projet de l'automate.

Le logiciel AutoFlash se lance si le firmware requis nest pas chargé dans
[automate.

3. Sélectionnez la référence de lautomate et cliquez sur Next (suivant).

4. Développez l'arborescence du réseau jusqu’a vous voyiez apparaitre votre
automate.

CONSEIL Si le réseau souhaité n'est pas indiqué, configurez d’abord un driver
pour ce réseau avec le logiciel RSLinx.
5. Sélectionnez 'automate et cliquez sur OK.
6. Sélectionnez le numéro de révision souhaité et cliquez sur Next (suivant).
7. Pour lancer la mise & jour, cliquez sur Finish (terminer) puis sur Yes (oui).

L'indicateur d¢tat OK clignote en rouge pour signaler que la mise 4 jour
est en cours. La fenétre d’état indique le moment auquel la mise a jour est
terminée. L'indicateur détat OK passe alors en vert fixe.

8. Cliquez sur OK.

9. Cliquez sur Cancel (annuler) puis sur Yes (oui) pour fermer le logiciel
AutoFlash.
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Installation des automates 1768-L4x

Dépose d'un module 1768
ou 1769 monté sur rail DIN

28

Installation du firmware par l'intermédiaire d’'une carte
CompactFlash

Au moyen du Iogiciel RSLogix 5000, suivez les étapes ci-dessous pour enregistrer
le programme et le firmware d’un automate déja configuré sur la carte
CompactFlash. Le firmware se trouve automatiquement enregistré sur votre carte
CompactFlash lorsque vous enregistrez le programme.

1. La carte CompactFlash étant installée dans l'automate déja configuré,
cliquez sur l'onglet Nonvolatile Memory (mémoire non volatile) dans la
boite de dialogue Controller Properties (propriétés de l'automate).

2. Cliquez sur Load Image On Powerup (charger 'image 2 la mise sous
tension) pour que lenregistrement seffectue sur la carte.

3. Retirez cette carte et insérez-la dans l'automate dans lequel vous souhaitez
charger ce firmware et ce programme utilisateur.

4. Démarrez l'automate. L'image enregistrée sur la carte CompactFlash sera
alors chargée.

Sivous devez démonter un module du rail DIN, suivez les étapes ci-dessous.

1. Coupez I'alimentation de 'automate et attendez que tous les indicateurs
d¢tat de I'alimentation et de 'automate s¥éteignent.

Eteint

C ok e o

IMPORTANT  Sivous déconnectez une partie quelconque du systeme alors que
I'automate est encore en train de sauvegarder son programme dans sa
mémoire non volatile, vous perdrez ce programme.

2. Retirez le module 1768.
at <4 b
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3. Retirez le module 1769 en déverrouillant le levier de bus (a) et les loquets
de fixation sur le rail DIN (b).

@ Allen-Bradley

WU wrvme o

| &
!

b.

4. Faites glissez le module hors du rail DIN le long des gorges demboitement.

Dépann age d’un module Suivez %es étapes/ ci-dessous afin de déterminer la raison pour laquelle un dispositif
ne répondant pas du systéme ne répond pas.

1. Vérifiez que tous les modules d'E/S définis dans votre projet sont installés
physiquement dans le méme ordre.

2. Vérifiez que tous les dispositifs ont été mis a jour avec les dernicres
révisions majeure et mineure du firmware.

3. Utilisez l'aide en ligne du logiciel pour déterminer quel module ne répond
pas.

Recherche de panne sur L’alimentation dlu systéme est assurée par l’alimeztatiorll Compz:ictLogix en

a3 : A association avec 'automate CompactLogix. Ces deux éléments doivent étre pris

l'alimentation du systeme en compte lorsque vous entreprenez de rechercher une panne sur I'alimentation
du systeme.

IMPORTANT  Avant de déconnecter, reconnecter ou remplacer n‘importe quel composant,
vérifiez que vous avez bien coupé I'alimentation et que tous les indicateurs
d‘état du systeme sont éteints.

Pour identifier l'origine de problémes d’alimentation du systeme, servez-vous
du voyant d’état PWR de I'alimentation CompactLogix, ainsi que les voyants
détat PWR et I/O PWR de I'automate CompactLogix. Si 'alimentation ne
fonctionne pas correctement, il en sera de méme pour l'automate. Vous devez
donc diagnostiquer et éventuellement rectifier tout probléme au niveau de
l'alimentation avant dentreprendre la recherche de pannes sur l'automate.

1. Vérifiez le voyant d’état PWR de l'alimentation.

2. Silevoyant dé¢tat PWR est vert, indiquant que l'alimentation fonctionne
correctement, vérifiez le voyant d’état PWR de 'automate.

3. Sile voyant détat PWR de 'automate est vert, vérifiez le voyant

d’état I/O PWR.
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Controle du voyant d’'état PWR de I'alimentation

Voyant d'état PWR de Action recommandée
l'alimentation
Eteint Vérifiez que I'alimentation générale est active, qu'elle possede les caractéristiques

nominales requises et qu'elle est correctement raccordée.
Remplacez I'alimentation.

Vert

L'alimentation fonctionne correctement.

Contrdlez les voyants d'état PWR et 1/0 PWR de I'automate pour vous assurer que
I'ensemble du systéme fonctionne correctement.

Rouge

L'alimentation ne fournit pas la tension 24 V appropriée aux modules 1768. Effectuez
les actions correctives ci-dessous.

Coupez l'alimentation générale et attendez que tous les voyants d’état
séteignent.

Déconnectez tous les modules du systéme, y compris I'automate.
Rétablissez 'alimentation.

Controlez le voyant détat PWR de l'alimentation.

a. Si ce voyant d*état reste rouge, remplacez l'alimentation.

b. S’il est vert, cest que 'un des autres modules du systeme est la cause de
son passage au rouge.

Coupez I'alimentation et attendez que tous les voyants détat séteignent.

Réinstallez l'automate et contrdlez le voyant PWR de l'alimentation.

a. S’il est vert, coupez l'alimentation, attendez que tous les voyants d’état
séteignent et réinstallez les modules 1768 un par un jusqu’a ce que vous
ayez identifi¢ celui qui cause son passage au rouge.

b. S’il est rouge, remplacez 'automate.

Contréle du voyant PWR de 'automate

Cette procédure suppose que le voyant PWR de I'alimentation est vert.
p ppose q Y

Voyant d’état PWR de 'automate | Action recommandée

Eteint

Vérifiez que tous les modules du systéme sont correctement installés
et bien fixés entre eux. Si le voyant reste éteint, effectuez les actions correctives
ci-dessous.

Vert

L'automate alimente bien les modules 1768 du systéme.

Contrdlez le voyant d'état 1/0 PWR de I'automate pour vous assurer que
I'ensemble du systéme fonctionne correctement.

Rouge

L'automate ou certains modules 1768 du systeme doivent étre remplacés.
Effectuez les actions correctives ci-dessous.

Coupez l'alimentation générale et attendez que tous les voyants d’état
séteignent.

Déconnectez tous les modules 1768 du systeme, sauf 'automate.
Rétablissez 'alimentation.

Observez le voyant PWR de 'automate.
a. Sile voyant d*¢tat reste rouge, remplacez 'automate.

b. S’il est vert, cest que I'un des modules 1768 est la cause de son passage
au rouge.
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5. Coupez lalimentation.

6. Réinstallez les modules 1768 un par un, en coupant puis rétablissant
l'alimentation et en contrdlant le voyant PWR de 'automate a chaque fois.

7. Silevoyant PWR de l'automate devient rouge, c’est que le module que vous
venez d’installer est la cause.

Pour identifier les pannes sur les différents modules 1768, reportez-vous a
leur notice d’installation respective.

Controle du voyant 1/0 PWR

Cette procédure présume que les voyants PWR de l'alimentation et de 'automate
sont verts et que des modules d'E/S 1769 sont installés dans votre systeme.

Voyant d'état /0 PWR de Action recommandée

lautomate!’

Eteint Remplacez I'automate.

Vert L'automate fonctionne correctement. Aucune action requise.

Rouge et vert clignotant Vérifiez que les modules d’E/S 1769 ou le cache de terminaison sont

correctement montés et coupez puis rétablissez I'alimentation.

Rouge II'se peut qu'une alimentation 1769 ait été monté dans la rangée locale,
ou qu'il y ait un probléme au niveau de I'automate ou d’'un module d'E/S
1769 du systéme. Effectuez les actions correctives ci-dessous.

(1) Lorsque I'automate est mis sous tension, le voyant d'état I/0 PWR passe momentanément au rouge puis devient vert s'il n'y a aucun
probléme. Si le voyant reste rouge, utilisez le tableau ci-dessus pour identifier I'origine du probléme.

1. S’ilyaune alimentation 1769 installée dans la rangée locale, démontez-la et
rétablissez 'alimentation.

Sile voyant I/O PWR reste rouge, passez a l’étape suivante.

Coupez l'alimentation et attendez que tous les voyants détat séteignent.

Déconnectez les modules d’E/S 1769 du systeme.

Rétablissez 'alimentation.

Vérifiez le voyant I/O PWR de 'automate.

a. Sile voyant est rouge, remplacez 'automate.

VU W N

b. Sile voyant est vert, clest que I'un des modules ’E/S 1769 est la cause de
son passage au rouge.

Pour identifier les pannes sur les différents modules I’E/S 1769, reportez-
vous a leur notice d'installation respective.
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Notes :
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Chapitre 3

Connexion a I'automate via le port série

Rubrique Page
Connexion a un automate via le port série 34
Configuration du driver série 35
Sélection du chemin d’accés a I'automate 37
Définition d’une adresse IP via un port série 38

Ce chapitre explique comment établir une liaison série avec un automate
via le port série. Ceci vous permet de configurer un automate, de transférer et de

télécharger un projet depuis et sur cet automate.

Pour utiliser un automate CompactLogix en liaison série, vous avez besoin :

o d’une station de travail munie d’un port série ;

o dulogiciel RSLinx, pour configurer le driver de communication série ;

o dulogiciel RSLogix 5000, pour configurer le port série de I'automate.
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Chapitre3  Connexion a 'automate via le port série

Connexion a un automate Lavoie 0 d'un automate CompactLogix est enticrement isolée et ne nécessite pas
viale p ort série de dispositif d’isolement séparé.

Pour vous connecter avec un cable série, effectuez la procédure suivante :

=5

|
T 1. Procurez-vous un cible série.

=]

Sivous Alors

fabriquez votre cable vous-méme 1. Limitez salongueura 15,20 m.
2. (ablez les connecteurs.

Station de travail Automate
1DCD 1DCD
2RDX 2RDX
3D — —1 371X
4R X ~— 4D
COMMUN OMMUN
L— 6DR | — | 6DR  —
RS — 7RTS
8(TS 8(TS
9 9

3. Raccordez le blindage aux deux connecteurs.

ne fabriquez pas Procurez-vous I'un des cables série suivants :
votre cable vous-méme  1747-CP3
+ 1756-CP3

2. Raccordez le cible 4 votre automate et a la station de travail.
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Connexion a I'automate via le port série  Chapitre 3

c°nfiguration du driver série Utilisez le logiciel RSLinx pour configurer le driver RS-232 DF1 pour les

communications série.
Pour configurer ce driver, effectuez la procédure suivante :

1. Dans le logiciel RSLinx, sélectionnez Configure Drivers (configurer des
drivers) dans le menu Communications

"Q‘ RSLinx Professional

File Edit Wigw Reyy¥y==ly

ﬂ ﬁ g RSWha

Station DDEJOPC  Security

Configure Shorteuts, ., k
Configure Client Applications. ..
Configure CIP Options. ..

Driver Diagnostics. ..
CIP Diagnostics. ..
Gateway Diagnaostics, ..

La boite de dialogue Configure Drivers (configurer des drivers) saffiche.

Configure Drivers

Available Driver Types:

Cloze
|F|S-232 DF1 devices j AddMew...

Help

Ethernet devices

] Ethemet/IP Driver

1784-KTARTHIDVPETS[D)PCME for DH+/DH-485 devices
1784-K.TC<) for ControlM et devices Status
DF1 Paoling Master Driver

1784-PCC for Controlt et devices

1784-PCIC(S] for ContralM et devices

1747-PIC # ZIC+ Drriver

DF1 Slave Driver

5-5 50/502 for DH+ devices

Wirtual Backplane [S oftLogixbE:x)

DeviceMet Drivers (1784-PCO/PCIDS 1770-KFD SDNPT drivers)
FLC-5 [DH+]) Emulator driver

SLC 500 [DH485] Ermulator driver

SaftLogikd driver

Femote Devices via Ling Gateway

FEEEL b

2. Dans le menu déroulant Available Driver Types (types de drivers
disponibles), sélectionnez « RS-232 DF1 devices ».

3. Cliquez sur Add New (ajouter nouveau) pour ajouter le driver.

La boite de dialogue Add New RSLinx Driver (ajouter nouveau driver
RSLinx) s’affiche.

Add Hew R5Linx Driver
Chaase & rame tor the rew diver.
115 charecters masdnom|

BR_DF1
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Chapitre3  Connexion a 'automate via le port série

4. Attribuez un nom au driver et cliquez sur OK.

La boite de dialogue Configure RS-232 DF1 Devices (Configurer les
périphériques RS-232 DF1) saffiche.

Configure RS-232 DE1 Devices

Device Mame: AB_DF1-1

Comm Port: | COM1 - BN | ogix 5550 / Compactlogix R

Baud Rate: [19200 - Station Number:  [gg

[Decimal)
Farity: |Mane - Emor Checking:  |ECC -
Stop Bits: |1 - Protocol:  |Full Duplex =

Auto-Configure

I Use Modem Dialer
Ok | Cancel | Delete | Help |

5. Dans la liste déroulante Comm Port (port de communication),
sélectionnez le port série de la station de travail a laquelle le cable est
raccordée.

6. Dans la liste déroulante Device (périphérique), sélectionnez
« Logix 5550/CompactLogix ».

7. Cliquez sur Auto-Configure (configuration auto).

8. Vérifiez que la configuration automatique sest bien déroulée.
q g q

Si Alors
Oui Cliquez sur OK.
Non Revenez a I'étape 5 et vérifiez que vous avez hien sélectionné le bon port de communication.

9. Dans la boite de dialogue Configure Drivers (configurer des drivers),
cliquez sur Close (fermer).
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Connexion a I'automate via le port série

Chapitre 3

Sélection du chemin d’acces
al'automate

IMPORTANT

N'oubliez pas de mettre a jour le firmware de votre automate avant d‘établir la

communication et de charger un programme.

Pour sélectionnez le chemin d’acces a 'automate, effectuez la procédure suivante :

1. Dans le logiciel RSLogix 5000, ouvrez un projet d’automate.

@F\bsuhte_Pnsition_Driva.ugix
@Cam_Recovery_MCSV

@CNEI’_messaging
-'1 ComgactLogix_I0

cample

@C0cn:I_MUtion_DriII_Cycb_InFeed_BIend
)CPU_Chassis_Info_MSG
@Dameek

@Dths_messaging
@Eqmnt_Phase_SeqLﬂter
@EI:herNeI:_IF‘_F‘u:uwerFIemx_MuItiDrive
@EI:herﬂeI:_IP_Pu:uwerFIex4x_SingIeDrive
() Eample_For_1769_ASCIT Module

4

@Cu:ucrd_a\'h:I:ion_BIend_Cirde_Diamnnd_Square

FBDLevelCnnh’dSimulation
Indirect_nddrmsﬁ'ug

G Kinetix6000_Home_Basic
LD_ScaIe_VaIue_vlS
@Lnnk_Llp_F\_Ba’_Cnde
Messaging_CErﬁguratiun_l.'-"56_PI5
@Mndbusr‘ﬂasta
MndbusSIave

G Mation
@MSG_TU_MUItin_CDntrUIIers
MuItiple_BTs_Over_CnntrnINet
GEMultiple_BTs_Over RIO
QIPLCS _status

File name:

|E0mpacﬂ_0gi:-:_|D_E wample

>
L

2. Dans le menu Communications, sélectionnez Who Active (qui est actif ).

File Edit Wiew Search Logic W

EEERIET

Who Aictive |

Offline 0. T RUN

Seleck Réfsnt Path...

3. Développez l'arborescence du driver de communication jusqu’au niveau de

[automate.

Who Active

v fwicbravecs l:l

= M, wiarkstation, USMAYSAMILLSDZ
w5 Linx Gateways, Etherret
o-&g OB DFL-1, DF1
= m 01, 1765-L43 LOGEL

4, Sélectionnez 'automate.

5, Concraller 1
+|- B8 Backplane, 1763 Bus
+- ]l CompactBus, 1763 Bus
2% OF_FTH-1, Ethernet
%5 ME_ETHIP-1, Ethernet

GoOnlins |

Upload ..

Download
Update Firiware...

Ml |

Pour

Cliquez sur

Superviser le projet a Iintérieur de I'automate

Go Online (passer en ligne)

Transférer une copie du projet depuis I'automate vers le logiciel

RSLogix 5000

Upload (transférer)

Transférer le projet ouvert dans 'automate

Download (télécharger)
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Chapitre3  Connexion a 'automate via le port série

Définition d’'une adresse IP Pour définir une adresse IP par 'intermédiaire d'un port série, effectuez la
viaun p ort série procédure suivante :

1. Vérifiez que le module est install¢, qu'il est actif et qu’il est connecté &
lautomate par l'intermédiaire d'une liaison série.

2. Dans l'arborescence de l'automate, cliquez avec le bouton droit sur le
module et sélectionnez Properties (propriétés).

= Lﬁ WL” s | |-
-5 Ethernet iJ Hew Module. ..
8 1756-ENE
8 ETHERNE
< Copy CtrktC
Description
Statuz Offline
Module Fault

Cross Reference  Crr4+E

| Properties [\nlt+Enter|
o

La boite de dialogue Module Properties (propriétés du module) s’affiche.

B Module Properties: Local:5 (1756-ENBT/A 2.1) _

General] Connection] HSNetWom] todule Info PoltDiagnostics] Backplane]

P Address: Diomain M ame:

[Muszt Match IP Address on General Tab) Host Mame:

Subnet Mask: Select Port Speed:

Gateway Address: Current Port Speed:

Primary DHS :

Server Address: Seelzel Dt

Secondary DMNS .

Server Address: et s

[Changes ta Port Speed and
Duplex require module rezet.)

i

0k | Cancel | | Help |

3. Cliquez sur longlet Port Configuration (configuration du port).

4. Dans la zone de saisie IP Address (adresse IP), entrez 'adresse IP.

5. Dans les autres zones de saisie, entrez, si besoin, les autres paramétres du
réseau.

IMPORTANT  Leszones de saisie affichées peuvent varier d'un module a I'autre.

6. Cliquez sur Apply (appliquer).
7. Cliquez sur OK.

38 Publication Rockwell Automation 1768-UM001F-FR-P — Février 2013
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Communications en réseau

Rubrique Page
Communications en réseau EtherNet/IP 40
Communications en réseau ControlNet 45
Communications en réseau DeviceNet 47
Communications en réseau série 50
Communications en réseau DH-485 64
Documentations connexes 68

Les automates CompactLogix prennent en charge de nombreux types de réseaux.

Réseaux pris en charge Exemple

Pour la commande d'E/S distribuées (décentralisées) : | Automate CompactLogix avec

+ Réseau EtherNet/IP module 1768-ENBT

+ Réseau ControlNet

* Réseau DeviceNet Réseau EtherNet/IP

——— =) Automate '

CompactLogix avec Plate-forme d'€/S
module 1768-ENBT distribuées

% —HEEY péseau Etheret/IP (décentralisées)

Pour la production et la consommation de données entre
automates :

+ Réseau EtherNet/IP

+ Réseau ControlNet

Autre automate
Logix5000

Pour 'envoi et la réception de messages vers et depuis
dautres périphériques, y compris les accés a 'automate
au moyen du logiciel RSLogix 5000 :

+ Réseau EtherNet/IP

Réseau DeviceNet (vers les périphériques uniqguement)
Réseau ControlNet

Réseaux série

Réseaux DH-485

£

Automate CompactLogix avec
module 1768-ENBT

Réseau EtherNet/IP

ifili

Autres périphériques

décentralisés
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Communications en réseau
EtherNet/IP

40

Le réseau EtherNet/IP offre un ensemble complet de services pour la commande,
la configuration a distance et la collecte de données. Pour cela, il utilise le
protocole CIP (Common Industrial Protocol) en surcouche sur des protocoles
Internet standard tels que TCP/IP et UDP. Grice a cette combinaison de
standards de communication d’usage courant, les réseaux EtherNet/IP peuvent
gérer échange de données de type informatiques aussi bien que les applications
de commande.

Les résecaux EtherNet/IP ont également la caractéristique d'utiliser des
composants et des supports physiques Ethernet standard. Ceci vous apporte une
solution économique pour I'équipement de vos ateliers.

Pour communiquer en EtherNet/IP, 'automate a besoin d'un module
1768-ENBT ou 1768-EWEB. Pour chaque automate, vous pouvez installer
jusqua deux de ces modules sur le bus intermodules 1768.

Les logiciels ci-dessous doivent étre utilisés pour les communications
EtherNet/IP.

Tableau 3 - Logiciels a utiliser pour les communications EtherNet/IP

Logiciel Fonctions Obligatoire
RSLogix 5000 « (onfiguration des projets CompactLogix. Oui

« (Configuration des communications EtherNet/IP.
Utilitaire BOOTP/DHCP Attribution d'adresses IP aux périphériques d'un réseau

EtherNet/IP.

Non
RSNetWorx™ for EtherNet/IP « (Configuration des périphériques EtherNet/IP au moyen de
leur adresse IP ou leur nom d’héte.

« Indication de I'état de la bande passante.

RSLinx « (onfiguration des dispositifs de communication. Oui

« Fourniture de diagnostics.
« Etablissement des communications entre les différents
périphériques.
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Communications en réseau  Chapitre 4

Définition de I'adresse IP au moyen de I'utilitaire BOOTP/DHCP

Pour définir une adresse IP au moyen de l'utilitaire BOOTP/DHCP, procédez
comme suit.

1. Ouvrez l'utilitaire BOOTP/DHCP.

La boite de dialogue Network Settings (parametres du réseau) apparait.

Network Settings @

Defaults
SubnetMask: | 255 . 255 . 265 . 0
Gateway: | 1] o . 0 1]
Prirmary DS | 1] 1] 0 0
Secondary DNG: | 0 0o . 0 0
Diamain Mame: |
(113 | Cancel |

2. Saisissez au moins une valeur de masque de sous-réseau et cliquez sur OK.

La boite de dialogue BOOTP/DHCP Server (Serveur BOOTP/DHCP)
apparait alors. Les requétes BOOTP sont affichées dans la zone supérieure
de cette boite de dialogue.

s Sl

Request History
Clear History

[hr:min: sec) Type Ethernet &ddress [MAL)] IP &ddress Hostname

14:36:21 BOOTP  O0:00:BC:21:A604
14:36:18 BOOTP  O0:00:BC:2T:A604

Rielation List
New [ Oclee | | | |

Ethemet Address [MALC) | Type | IF Address Hostname | Description
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Communications en réseau

)

3. Sélectionnez 'une de ces requétes et cliquez sur Add to Relation List

(ajouter 2 la liste

des relations).

Fomy =
&= - o x]
Fequest History
Clear History | Add to R elation List |
[hr:mir:sec) Tvpe Ethernet &ddress [MALC) IP &ddress Hostname ~
14:37:43 BOOTP  O0:00:BC:21:A6:04
143738 BEOOTP 3
14:37:33 it} New Entry 3
14:37.28 BEOOTP
14:37.23 BEOOTP
143720 ponTp | Ethemet Address (MAC): |l]|]:l]|]:BC:21:Aﬁ:|]A
Marte  BOOTR IPaddess [ 192 . 168 . 1 . 10 =
Relation List Hostname: |
New Description: |
Ethernet Address [MALC] ’—l
ok Cancel |

La boite de dialogue New Entry (nouvelle entrée) apparait, indiquant

I'adresse Ethernet (MAC).

4. Dans la zone de saisie IP Address, entrez I'adresse IP et cliquez sur OK.

Module de communication EtherNet/IP 1768-ENBT

Le module de communication EtherNet/IP 1768-ENBT offre les fonctionnalités

suivantes :

o gestion de la messagerie, des points produits/consommés, des ITHM et des

E/S distribuées ;

e encapsulation des messages selon le protocole TCP/UDP/IP standard ;

o partage d'une couche application commune avec les réseaux ControlNet et

DeviceNet ;

e connectique RJ45 ;

o possibilité de fonctionnement en half et full duplex 2 10 ou 100 Mbits/s ;

o gestion des switchs standard.
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Communications en réseau  Chapitre 4

La Figure 3 présente les options de configuration suivantes :

Des automates produisent et consomment des points.

Des automates générent des instructions MSG pour envoyer et recevoir
des données ou configurer des équipements.

Un ordinateur transfere et charge des projets depuis et sur les automates.
Un ordinateur configure les périphériques sur un réseau EtherNet/IP ;

Des automates assurent la commande des E/S et du variateur en réseau

EtherNet/IP.

Figure 3 — Schéma d'un systéme CompactLogix en réseau EtherNet/IP

Automate CompactLogix 1768

avec module 1768-ENBT

Switch

Ordinateur avec port
Ethernet standard

Automate ControlLogix®

_ F\ 1) e |||

Ethernet

industriel

Module POINT 1/0™
1734 avec adaptateur
1734-AENT

Variateur PowerFlex® 70
avec adaptateur
20-COMM-E
Aooo|  Variateur PowerFlex 40 avec
°1  adaptateur 22-COMM-E

Powerflex
a

3

Terminal PanelView™ avec port

EtherNet/IP intégré

Module serveur Internet 1768-EWEB

Le module serveur Internet 1768-EWEB EtherNet/IP offre les fonctionnalités
suivantes :

passerelle et routeur pour les messages (mais pas pour les commande
d’E/S);

acces (en lecture et en écriture) aux données des automates via un
navigateur Internet standard ;

personnalisation des pages Internet ;

gestion des courriels ;

interfaces de connexion bruts par socket raw.
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Pare-feu/Routeur

Switch Ethernet

Switch Ethernet

La Figure 4 illustre les différentes possibilités offertes par un module serveur
Internet :

acheminement des messages, transfert/téléchargement de programmes et
mise & jour par flashage des modules (en utilisant le module serveur
Internet comme élément du chemin de communication permettant
d’accéder au dispositif cible) ;

visualisation et modification des données stockées dans un automate
CompactLogix 1768 au moyen d’un navigateur Internet standard ;

création de pages Internet personnalisées pour votre application ;
utilisation de fonctions ASP pour afficher automatiquement sur vos pages
Internet les données actualisées de 'automate ;

envoi d’'un courriel généré par 'automate Logix au moyen d’'une instruction
MSG;

ouverture de liaisons de communication TCP ou UDP en direction
dautres périphériques Ethernet standard via des sockets raw.

Figure 4 — Réseau Internet CompactLogix EtherNet/IP

=

Automate ControlLogix

Terminal PanelView

0opn

Station de travail avec
navigateur Internet

Périphérique Ethernet

LOon]

standard (ex.: scrutateur RFID)

-f—

Automate CompactLogix 1769-L43 ou 1768-L45
avec le module 1768-EWEB

Connexions en réseau EtherNet/IP

Chaque module 1768-ENBT ou 1768-EWEB d’un réseau EtherNet/IP peut

gérer la messagerie sur 64 connexions CIP et 32 connexions TCP/IP.

Pour plus d’informations, reportez-vous a la publication ENET-UMO001
« EtherNet/IP Modules in Logix5000 Control Systems — User Manual ».

Publication Rockwell Automation 1768-UM001F-FR-P — Février 2013


http://literature.rockwellautomation.com/idc/groups/literature/documents/um/enet-um001_-en-p.pdf

Communications en réseau  Chapitre 4

Communications en
réseau ControlNet

Les réseaux ControlNet sont dédiés a la commande en temps réel et assurent un
transfert rapide aussi bien des E/S & temps critique que des données
d’interconnexion et de messagerie (notamment le transfert et le chargement des
données de programmation et de configuration sur une méme liaison physique).
Ces capacités évoluées de transfert de données des réseaux ControlNet
améliorent significativement la performance des E/S et des communications
d’égal 4 égal dans n'importe quel systeme ou application.

Les réseaux ControlNet sont de nature déterministe et offrent une grande
répétabilité. Ils ne sont pas affectés par la connexion et la déconnexion des
périphériques. Cette robustesse leur confére un fonctionnement en temps réel
fiable, synchronisé et coordonné.

Un réseau ControlNet est généralement utilisé dans les configurations suivantes :

o comme réseau par défaut pour la plate-forme CompactLogix ;

e comme réseau de substitution/rechange a un réseau d’E/S décentralisées
(RIO), du fait de son aptitude a gérer un grand nombre de points I’E/S ;

e comme réseau fédérateur pour plusieurs réseaux DeviceNet distribués ;
o comme réseau d’interconnexion entre homologues.

Tableau 4 - Logiciels a utiliser pour les communications ControlNet

Logiciel Fonctions Obligatoire

RSLogix 5000 « (Configuration des projets CompactLogix.
« (Configuration des communications ControlNet.

RSNetWorx for ControlNet

Configuration des périphériques ControlNet au moyen de leur '
adresse P ou leur nom d'héte. Oui
+ Organisation du réseau.

RSLinx « Configuration des dispositifs de communication.

« Fourniture déléments de diagnostic.

« Etablissement des communications entre les différents
périphériques.

Modules ControlNet 1768-CNB et 1768-CNBR

Les modules de communication ControlNet pour CompactLogix servent de
passerelle pour l'acheminement des messages vers des périphériques situés sur
d’autres réseaux. Ces modules permettent également la supervision et la
commande de modules I’E/S situés a distance par des automates CompactLogix.

Les modules ControlNet 1768-CNB et 1768-CNBR apportent les
fonctionnalités suivantes :

messagerie de données pour la configuration et la programmation ;
o Interfaces opérateur, transferts et chargements ;
o passerelle pour E/S ;

o transfert de données prioritaires au moyen de points
produits/consommés ;

e ¢échange dinstructions MSG non prioritaires avec d’autres stations
ControlNet ;

e acces au réseau de communication local par port NAP ;

o supports redondants (module 1768-CNBR uniquement).
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La Figure 5 présente les options de configuration suivantes :
o Des automates produisent et consomment des points.

o Des automates générent des instructions MSG pour envoyer et recevoir
des données ou configurer des équipements.

o Un ordinateur transfere et charge des projets depuis et sur les automates.

e Un ordinateur assure la configuration des périphériques du réseau
ControlNet et de ce réseau lui-méme.

Figure 5 — Présentation d’un systeme CompactLogix en réseau ControlNet

Automate ControlLogix

Station de travail avec cartes
de communication ControlNet

Automate CompactLogix 1768-L43 ou 1768-145 1784-PCICou 1784-PAGS
avec module 1788-CNB ou 1788 CNBR

Réseau ControlNet
avec dérivations

Modules d'E/S distribuées POINT 1/0
1734 avec adaptateur ControlNet

1734-ACNR

.| Variateur PowerFlex 70 avec
adaptateur ControlNet 20-COMM-C

|§.% Variateur PowerFlex 40 avec
~— adaptateur ControlNet 22-COMM-C

=

Terminal PanelView Plus avec adaptateur
* de communication ControlNet

Connexions en réseau ControlNet

Chaque module 1768-CNB ou 1768-CNBR d'un réseau ControlNet peut
assurer la prise en charge d'une certaine partie du volume de la messagerie de
connexion.

Tableau 5 — Gestion de la messagerie de connexion sur un réseau ControlNet

Chaque Peut gérer

Module 1768-CNB jusqu'a 64 connexions :
» (inq automates peuvent utiliser une connexion native pour rack avec le module.
Module 1768-CNBR « (ing automates peuvent utiliser une connexion native pour rack avec le module, en
écoute seulement.
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Communications en
réseau DeviceNet

Les réseaux DeviceNet utilisent le protocole CIP pour assurer des fonctions de
commande, de configuration et de collecte de données avec des équipements
industriels. Les réseaux DeviceNet utilisent la technologie éprouvée CAN
(Controller Area Network), qui réduit le temps et les cotits d’installation, ainsi
que les arréts de production cofiteux.

Un réseau DeviceNet vous donne acces a I'intelligence embarquée dans vos
périphériques. Il vous permet de connecter ces périphériques directement a vos
automates de production sans avoir besoin de les raccorder physiquement 4 un

module I’E/S.

Tableau 6 - Interfaces DeviceNet

Application Interface requise

« Communications avec d'autres dispositifs DeviceNet Scrutateur DeviceNet 1769-SDN
» Utilisation de 'automate comme maitre sur un réseau DeviceNet

+ Accés a des modules d'E/S décentralisées Compact 1/0 via un réseau DeviceNet Adaptateur DeviceNet
« Envoi des données d’E/S décentralisées (jusqu'a 30 modules au maximum) vers | 1769-ADN 1
un scrutateur ou un automate

(1) Cetableau décrit uniquement comment accéder a des modules d'E/S décentralisées Compact I/0 au moyen de I'adaptateur
1769-ADN sur un réseau DeviceNet. Les automates CompactLogix peuvent cependant accéder a d'autres modules d'E/S
décentralisées Allen-Bradley® en réseau DeviceNet. Vous devez dans ce cas sélectionner 'interface appropriée. Par exemple, si vous
souhaitez accéder a des modules d’E/S décentralisées POINT I/0, vous devez sélectionner un adaptateur 1734-ADN.

Modules d’E/S et adaptateurs DeviceNet

Le Tableau 7 répertorie les modules de communication avec des E/S utilisables
avec un réseau DeviceNet.

Tableau 7 — Modules de communication en réseau DeviceNet

Référence

Caractéristiques

E/S distribuées de type Block I/0

CompactBlock 1/0 1791D

Le module CompactBlock 1/0 1791D intégre un
adaptateur dans I'embase

Bornier amovible

Encombrement 50 % plus faible que celui des E/S FLEX /0

Blocs combinés configurables pour 24 V c.c. et signaux analogiques
4316 points d'E/S

Compatibilité DeviceLogix

Extensible jusqu’a 32 points d'E/S TOR

CompactBlock LDX 1/0 1790

Le module CompactBlock LDX I/0 intégre un
adaptateur dans I'embase

Prix de revient par point d'E/S le plus compétitif
TOR:24Vc.c, 120V ca.

Analogique : courant, tension, sondes RTD et thermocouple
4216 points d'E/S

Extensible jusqu’a 64 points d'E/S TOR

ArmorBlock 1/0 1732

Le module ArmorBlock I/0 intégre un adaptateur

8 points d'E/S

8 en entrée, 8 en sortie, ou 8 auto-configurables
Montage frontal ou latéral

Connecteur d'E/S M12 ou M8

ArmorBlock MaXum 1/0 1792

Le module ArmorBlock MaXum I/0 intégre un
adaptateur dans I'embase

Degré de protection maximum des E/S = 1P67

(ot d'installation global le plus bas grace au systéme KwikLink
Diagnostics au niveau des points

4216 points d'E/S

Compatibilité DeviceLogix

Entrées seules, sorties seules ou combinées
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Tableau 7 — Modules de communication en réseau DeviceNet (suite)

Référence Adaptateur Caractéristiques

E/S distribuées modulaires

POINT1/0 1734 POINTBlock 1/0 1734D « Fortement modulaires (2, 4, ou 8 points)
1734-ADN + Modules TOR, analogiques, a sorties relais, de température (isolés), pour
i ; thermocouple RTD, compteur et ASCII

1734-ADNX (ayec conpecthltg pour sous-réseau) . DiagnosticspLogix au nivgau des voies : fil coupé, court-circuit, OR, UR, CALIB,

1734-PDN (alimentation DeviceNet) défaut et autres

« Retrait et insertion sous tension (RIUP)

» Module d'alimentation complémentaire et module d‘isolation du bus
d'alimentation POINT disponibles

« Borniers amovibles

« Jusqu'a 63 modules POINT 1/0 peuvent étre raccordés a une méme station
DeviceNet

« Lemodule 1734-ADNX augmente la portée du réseau DeviceNet
de500a1500m

« Le module 1734-ADNX offre une source de courant complémentaire pour
alimenter un bus intermodules Pinatubo additionnel

« Jusqu'a 504 points d'E/S maximum avec des modules d’E/S TOR a 8 points

ArmorPOINT®1/0 1738 1738-ADN12 « Montage sur rail DIN
1738-ADN18 « Homologué IP67 et NEMA 4
1738-ADN18P + Fortement modulaires (possibilité de combinaisons répondant exactement a vos
1738-ADNX pesains)

« Retrait et insertion sous tension (RIUP)
« Gamme compléte de modules TOR, analogiques, spécialisés et de température
« Jusqu'a 252 points d'E/S par adaptateur

FLEX1/0 1794 1794-ADN « LesE/S peuvent étre retirées et insérées sous tension (RIUP)

« TOR:24/48V c.c., 120/230V c.a., contact a relais, protégé, fonction diagnostics,
isolé

Analogique : Courant/tension sélectionnable, température, isolé

Spécialisés : compteurs et modules de fréquence

4232 points d'E/S par module, 8 modules par adaptateur

Version avec revétement enrobant pour certains modules

FLEX Ex 1/0 1797 1794-ADN « Modules FLEX I/0 a sécurité intrinséque pour environnements dangereux

A utiliser avec isolateurs 1797-BIC et 1797-CEC pour | *  Les E/S peuvent &tre retirées et insérées sous tension (RIUP)

les connexions en environnements dangereux + TOR (homologation NAMUR), analogique 0 a 20 mA, température, fréquence
« Tous les modules ont un revétement enrobant
42432 points d'E/S par module, 8 modules par adaptateur

FLEX Armor 1/0 1798 1798-ADN

« Montage sur machine
A commander également (selon les cas) : + Homologué IP67 et NEMA 4X
« Réf. 1798-DFTP1 (connecteur de terminaison + Applications en extérieur
pour prises de cable DeviceNet en 12 mm) + 24VccanalogiqueetTR )
- Réf. 1798-DFTP2 (connecteur de terminaison « 4et8points d'E/S par module ; jusqu'a 64 points par station

pour prises de cable DeviceNet en 18 mm)

Outre ces équipements de communication pour réseaux DeviceNet, les logiciels
indiqués dans le Tableau 8 sont utilisables.

Tableau 8 - Logiciel a utiliser pour les communications DeviceNet

Logiciel Fonctions Obligatoire

RSLogix 5000 « (Configuration des projets CompactLogix.
« (Configuration des communications EtherNet/IP.

RSNetWorx for DeviceNet « Configuration des périphériques DeviceNet. Oui
« Définition de la liste de scrutation de ces périphériques.

RSLinx « Configuration des dispositifs de communication.

- Fourniture de diagnostics.

« Etablissement des communications entre les différents
périphériques.
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Les modules de communication DeviceNet offrent les fonctionnalités suivantes :
e messagerie vers un périphérique (mais pas d’automate & automate)

o partage d’une couche application commune avec des réseaux ControlNet
et EtherNet/IP ;

o diagnostics permettant d'améliorer la collecte des données et la détection
des défauts ;

 moins de cAblages que dans les systémes conventionnels

Figure 6 — Schéma d’un systeme CompactLogix en réseau DeviceNet

. Variateur Variateur
Automate CompactLogix 1768-L43 ou ' PowerFlex 70 avec PowerFlex 40
1768-L45 avec scrutateur 1769-SDN Modules d't/S adaptateur avec adaptateur

distribuées POINT 1/0
S — avec adaptateur
1734-ACN

20-COMM-D 22-(OMM-D

o
ﬂ‘-"‘ﬁ
—y

PLe

Station de travail avec cartes
DeviceNet 1784-PCID,
1784-PCIDS et 1770-KFD

Réseau DeviceNet avec

micro-connecteurs et connecteurs
; KwikLink pour cable plat

Alimentation DeviceNet
1606-XLDNET8

Terminal PanelView Plus
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Communications en Les automates CompactLogix 1768 integrent un port série RS-232 configurable.
réseau série

IMPORTANT Limitez la longueur des cables série (RS-232) a 15,2 m.

Tableau 9 — Modes DF1 pour automates Logix5000

Mode Fonctions

DF1 pointa point | Communications entre un automate et un autre équipement compatible avec le protocole DF1.
Mode par défaut avec les paramétres suivants :

» Vitesse de transmission : 19 200 bits/s

» Bits de données: 8

« Parité : aucune

« Bitsdarrét: 1

+ Ligne de commande : sans établissement de liaison
» Délai d'activation RTS: 0

+ Délai de désactivation RTS : 0

Mode habituellement utilisé pour programmer un automate via son port série.

DF1 maitre » Gestion des appels et de la transmission des messages entre des stations maitre et esclave.

+ Un réseau de type maitre/esclave comprend un automate configuré en station maitre et
jusqua 254 stations esclaves. Reliez les stations esclaves au moyen de modems ou
d‘amplificateurs de ligne.

+ Un réseau maitre/esclave peut utiliser des numéros de station compris entre 0 et 254. Chaque
station doit avoir une adresse unique. De plus, pour que votre liaison constitue un réseau, elle
doit comporter au moins une station maitre et une station esclave.

DF1 esclave » Un automate est utilisé comme station esclave dans un systéme de communications en réseau
série de type maitre/esclave.

« Lorsque le réseau comporte plusieurs stations esclaves, reliez-les a la station maitre au moyen
de modems ou de modules de commande de ligne. Lorsque le réseau ne comporte qu'une
seule station esclave, vous n‘avez pas besoin d'un modem pour la connecter a la station maitre.
Vous pouvez configurer les parameétres de commande sans établissement de liaison. Vous
pouvez connecter de 2 a 255 stations sur une méme liaison. En mode DF1 esclave, un automate
utilise le protocole DF1 half-duplex.

+ Une station est désignée comme maitre et gére les accés a la liaison. Toutes les autres stations
sont des stations esclaves. Elles doivent attendre I'autorisation du maitre avant de transmettre.

DF1 pour + Compatible avec les automates SLC 500™ et MicroLogix 1500™.

modem radio » (e mode accepte le fonctionnement en maitre/esclave et en stockage/transmission.

Utilisateur (voie 0 | « Communication avec des périphériques ASCII.

seulement) » Votre programme doit utiliser des instructions ASCII pour lire et écrire des données a partir de
et vers un périphérique ASCII.
DH-485 + Communications avec d'autres périphériques DH-485.
+ (Ceréseau a passage de jeton multi-maitre permet la programmation et la messagerie d'égal a
éqal.

Communications maitre-esclave

Vous pouvez établir des communications maitre-esclave en mode Modbus
RTU au moyen de Application 129 fournie dans le répertoire d'exemples du
logiciel RSLogix 5000.
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Communications avec des périphériques DF1

Dans un réseau série, vous pouvez configurer un automate comme maitre ou
comme esclave. Utilisez les communications série pour échanger des informations
avec des automates (stations) décentralisé(e)s dans les cas de figure suivants :

e Le systeme comporte trois stations ou plus.

e Les communications se produisent régulicrement et nécessitent des
modems avec ligne louée, des modems radio ou des transmetteurs CPL.

Réseau
EtherNet/IP RS-232 RS-232 ! ma
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Pour configurer votre automate pour des communications en mode DF1,
procédez comme suit.

1. Dans larborescence de 'automate, cliquez avec le bouton droit de la souris
sur l'automate et sélectionnez Properties (propriétés).

| —
@wm

1769 Bus
5 [0] 176

Fiption
< Fault
* Fault

| Properties | Alt+Enter |:
1,

I

La boite de dialogue Controller Properties (propriétés de 'automate)

saffiche.
Controller Properties - DayOfWeek
DatedTime ] Advanced ] SFC Execution ] File: I Monvolatile Memary ] emam ]
General Serial Port Syztemn Protocal I User Protocal I Major Faults ] Mimor Faults ]
Mode:

Baud Rate: 19200

Data Bits: m

Parity: ’m

Stop Bits: m

Control Line: ’W

=

RTS SendDelay: [0 [x20ms)

RIS OfDelay: |0 [x20ms)
DCD WaitDelay: |0 [ sec)

2. Cliquez sur l'onglet Serial Port (port série).

3. Dans laliste déroulante Mode, sélectionnez System (systeme).

4. Saisissez les parametres de communication DF1.
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5. Cliquez sur l'onglet System Protocol (protocole systeme).

f/ Controller Properties - DayOfWeek = =]
Date/Time ] Advanced | SFC Execution ] File ] Naoralatile Memary ] Memary ]
General ] Serial Port System Protocol User Pratocal ] b ajor Faults ] binor Faults

Errar Detection

Praotocal: DF1 Point to Point & BCC  C CREC

Station Address: 1]

MAF. Receive Limit: 3

EMO Trarsmit Limit: 3

ALK Timeout: 50 [#20 mz]
Embedded Responzes: | Autodetect -

[¥ Enable Duplicate Detection

ak | Cancel | | Help |

6. Dans la liste déroulante Protocol, sélectionnez DF1 Point-to-Point
(DF1 point 4 point).

7. Précisez les parametres du protocole systeme DF1.

8. Cliquez sur OK.

Gestion du protocole DF1 pour modem radio

Votre automate CompactLogix inclut un driver lui permettant de communiquer
selon le protocole DF1 pour modem radio. Ce driver met en place un protocole
optimisé pour l'exploitation des réseaux utilisant des modems radio. Il s’agit d'un
hybride entre les protocoles DF1 full-duplex et half-duplex. Il n’est cependant
compatible avec ni I'un ni l'autre de ces protocoles.

IMPORTANT  Ledriver DF1 pour modem radio doit étre exclusivement utilisé avec des
périphériques prenant en charge et configurés pour ce protocole.

Par ailleurs, certaines configurations réseau a base de modems radio ne
fonctionnent pas avec ce driver DF1 pour modem radio. Pour ces
configurations, il convient de continuer a utiliser le protocole DF1 half-duplex.
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EtherNet/IP

=
Modem =

Modem

Modem

ol
]

Comme le protocole DF1 full-duplex, le protocole DF1 pour modem radio
permet & n’importe quelle station d’appeler & tout moment une autre station (a
condition que le réseau 4 base de modems radio gere la mise en mémoire tampon
des ports de données full-duplex, ainsi que la prévention des collisions entre les
transmissions radio). Comme le protocole DF1 half-duplex, une station ne tient
pas compte des paquets recus dont 'adresse de destination est différente de son
adresse propre, a l'exception des paquets en diffusion générale et des paquets de
type Passthru (en transfert).

Contrairement aux protocoles DF1 full-duplex et half-duplex, le protocole DF1
pour modem radio ne prend pas en compte les caracteres ACK, NAK, ENQ ou
les paquets d’appel. L'intégrité des données est assurée par le calcul de la somme

de controle CRC.

Utilisation d’un modem radio DF1

Le driver DF1 pour modem radio peut étre configuré comme driver de mode du
systeme au moyen du logiciel RSLogix 5000 en version 17.01.02 ou ultérieure.

Pour configurer I'automate pour des communications DF1 par modem radio,
procédez de la fagon suivante.

1. Dans larborescence de 'automate, cliquez avec le bouton droit de la souris
sur l'automate et sélectionnez Properties (propriétés).

5 [IREr sz | | (I

1769 Bus
£ 0] 17

ription
- Fault
- Fault

Properties . Alt+Enter

1P
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La boite de dialogue Controller Properties (propriétés de l'automate)

saffiche.

nitroller Properties - PLSSampleProject

DateTime | Advenced | SFCEwecfion | Fle | Fedundency | Monwalatie Memen: | Memaw |
Gl Senel Poit Swezem F‘roh:col] Uzen Probacol | Maior Faults tinor Fauks ]

Fode: B - | e il s |
BaudRate: [M9z00 =

[rata Bitz: E X

Parity: Hene

Stee Bits: i Bl

CanfralLine: Mo Handshaks -

RATE Send D=lay: |0 [>20 mz]

RTS Off Dk o (20 mgl

DCD sk Delay: [ zec)

0F. | Carcal | | Help |

2. Cliquez sur l'onglet System Protocol (protocole systéme).

_contreller

Arteanced | SFC Execulion ] Fie | Fiecurdancy | Hormeolstil= Memans | emorp |
Ganerd | Seii Poil  SpelernProlacel | Usen Piotoced | Maior Fadle | MinorFauts | DatadTime
_____________________ — Ener Dalectingh——
Fratncel [OF Fadi Modsm =] & RO CRC
Staion Addecs: [ -
™ Enatle Shora and Forrsard
=)

T | pr | He

3. Dans la liste déroulante Protocol, sélectionnez DF1 Radio.
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4. Précisez les parametres du protocole syst¢éme DF1 pour modem radio et

cliquez sur OK.
Paramétre Description
Station Address | Spécifie 'adresse de station de 'automate sur le réseau série. Sélectionnez un nombre décimal

(adresse de entre 1et 254 (inclus).

station) Pour optimiser la performance du réseau, attribuez les adresses des stations dans un ordre
séquentiel. Les unités appelantes, comme les ordinateurs personnels, doivent recevoir les numéros
d'adresse les plus bas de facon & minimiser le temps nécessaire a l'nitialisation du réseau.

Error Detection | Cliquez sur I'un des deux boutons pour spécifier la procédure de détection d'erreur a utiliser pour

(détection I'ensemble des messages.

derreur) + BCC— Le processeur émet et accepte tous les messages se terminant par un octet BCC.
+ (RC - Le processeur émet et accepte tous les messages avec un CRC de 2 octets.

EnableStoreand | Cochez cette case si vous souhaitez activer la fonction de stockage/transmission. Lorsque cette

Forward (activer
le stockage et la
transmission)

fonction est activée, I'adresse de destination de tout message requ est comparée au contenu de la
table des points Store and Forward (stockage/transmission). S'il'y a concordance, le message est
alors retransmis (rediffusé) par le port.

Dans la liste déroulante Store and Forward Tag (points de stockage/transmission), sélectionnez un
point de type entier (INT[16]).

Chaque bit représente une adresse de station. Si 'automate lit un message destiné a une station
dont le bit est défini dans cette table, il transmet le message.

Avantages liés a l'utilisation du protocole DF 1 pour modem radio

Le principal avantage du protocole DF1 pour modem radio dans les réseaux de ce
type réside dans lefficacité des transmissions. Chaque transaction en
lecture/écriture (émission de la commande et réponse) ne nécessite quune seule
transmission de la part de l'appelant (pour émettre la commande) et une
transmission de la part du répondeur (pour renvoyer la réponse). Ceci permet de
minimiser le nombre des sollicitations physiques du transmetteur radio. Ceci
optimise la durée de vie et la consommation dénergie du matériel radio. Par
contraste, le protocole DF1 half-duplex nécessite pas moins de cing transmissions
pour que le maitre DF1 effectue une transaction de lecture/écriture avec un
esclave DF1, trois de la part du maitre et deux de la part de Iesclave.

Le driver DF1 pour modem radio peut étre utilisé selon un pseudo-mode
maitre/esclave avec n'importe quel modem radio, tant que la station désignée
comme maitre est la seule & générer des instructions MSG et tant qu'une seule
instruction MSG est déclenchée a la fois.

Dans le cas de modems radio série modernes, prenant en charge la mise en
mémoire tampon des ports de données full-duplex ainsi que la prévention des
collisions entre les transmissions radio, le driver DF1 pour modem radio peut étre
utilis¢ pour configurer un réseau radio dégal a égal sans maitre dans lequel
r’'importe quelle station aura la possibilité démettre & tout moment des
communications vers n'importe quelle autre station (sous réserve que ces stations
se trouvent dans la zone de couverture radio et puissent recevoir les transmissions
des autres stations).
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Limites des systémes utilisant le protocole DF 1 pour modem radio

Les remarques suivantes vous permettront de définir les modalités de mise en
ceuvre de votre nouveau driver DF1 pour modem radio dans votre réseau a
modems radio :

o Sitous les périphériques du réseau sont des automates ControlLogix, vous
devez les configurer avec le driver DF1 pour modem radio au moyen du
logiciel RSLogix 5000 en version 17.01.02 ou ultérieure. Si ce n'est pas le
cas, vérifiez que toutes les stations peuvent gérer le protocole DF1 pour
modem radio.

o Sichaque station recoit des transmissions radio de la part de n’importe
quelle autre station, que les deux stations concernées se trouvent dans la
zone démission/réception radio et sont accordées sur une fréquence de
réception commune (soit en mode Simplex, soit par l'intermédiaire d'un
méme répéteur full-duplex partagé), les modems radio concernés doivent
accepter la mise en mémoire tampon des ports de données full-duplex ainsi
que la prévention des collisions entre les transmissions radio.

Si cest le cas, vous pourrez tirer pleinement avantage des fonctionnalités de
génération de messages dégal da égal de chaque station (par exemple, un
programme en logique 4 relais pourra déclencher 4 tout moment au niveau
d’une quelconque station une instruction MSG en direction n’importc
quelle autre station).

Si tous vos modems ne peuvent pas gérer la mise en mémoire tampon des
ports de données full-duplex ainsi que la prévention des collisions entre les
transmissions radio, vous pouvez néanmoins utiliser le driver DF1 pour
modem radio, mais & condition de limiter I'initialisation des instructions
MSG 2 une seule station maitre dont la transmission puisse étre recue par
toutes les autres stations.

o Sitoutes les stations ne peuvent pas recevoir les transmission radio des
autres stations, vous pouvez néanmoins utiliser le driver DF1 pour modem
radio. A condition cependant de limiter la génération des instructions
MSG ala station reliée 3 un modem radio maitre dont les transmissions
pourront étre regues par tous les autres modems radio sur le réseau.

o Vous pouvez profiter des possibilités de transfert de voie a voie offertes par
les automates ControlLogix pour programmer a distance les autres stations
au moyen des logiciels RSLinx et RSLogix 5000 depuis un ordinateur
personnel relié¢ 2 un automate ControlLogix par I'intermédiaire d’un réseau

DH-485, DH+, ou Ethernet.
Documentations connexes

Pour plus d’informations, vous pouvez vous reporter aux publications suivantes :

e« Logix5000 Controllers General Instructions — Reference Manual »,
Publication 1756-RM003

e« SCADA System Application Guide », Publication AG-UMO008
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Communications avec des périphériques ASCII

Gréce 4 la configuration du port série en mode utilisateur, vous pourrez réaliser
les opérations suivantes :
e lecture de caracteres ASCII a partir d’'une balance de pesée ou d’'un lecteur
de code a barres ;
e envoi et réception de messages vers et depuis un dispositif ASCII sur
sollicitation.

[O\ __[O)
=g e =] __
= H -

U GRS ==

(—1J T

17 [ [=]
COEENRECELOR

Pour pouvoir communiquer avec des dispositifs ASCII, effectuez la procédure

suivante.

1. Dans l'arborescence de 'automate, cliquez avec le bouton droit de la souris
sur lautomate et sélectionnez Properties (propriétés).

ﬁww 11 I—
& 170

i
T Com

L)

Sar

| Properties Alt+Enter |
1

La boite de dialogue Controller Properties (propriétés de l'automate)

saffiche.

Publication Rockwell Automation 1768-UM001F-FR-P — Février 2013



Communications en réseau

Chapitre 4

ontroller Properties - Example_for_1

769_ASCII_Module

DatedTime ] Advanced ] SFC Execution ]

General Serial Part” System Protocal ]
Mode:

Baud Rate: ’m

Data Bits: m

Parity: m

Stop Bits: m

Cantrol Line: W

-

RTS SendDelay: [0 [«20ms)

RTS O Delay: [0 [<20ms)
DEDWaitDelaw |1 [+ sec)

Fil= ] Maralatile Memor_l,l] Memory]
User Pratocal ] Major Faults ] Minar Faults

T

. Cliquez sur l'onglet Serial Port (port série).
. Dans la liste déroulante Mode, sélectionnez User (utilisateur).
Spécifiez les paramétres de communication ASCIL

. Cliquez sur l'onglet User Protocol (protocole utilisateur).

Controller Properties - Example_for_1769_ASCII_Module

Date/Time ] Advanced ] SFC Execution |
General ] Senal Port” ] System Protocol

Pratocol:
Read#frite Buffer Size: 164 3: (Bytes)
Temination Character 1: |37
Append Character 1: 3
[~ ®ON/<OFF
[™ Echokode
Delete Mode
& lgnore
" CRT
" Printer

T -

Fie | Monvolatie Mernory ] Memary l
User Protocal | bajor Faults ] Minor Faults I

2 [
2 [

=1

Cancel | Apply | Help |

6. Spécifiez les parametres du protocole utilisateur ASCIL

7. Cliquez sur OK.

Chaque automate peut gérer plusieurs instructions en diagramme de logique 2
relais (LD) et en texte structuré (ST) pour le traitement de caracteres ASCII.

Tableau 10 — Lecture et écriture de caractéres ASCII
Instruction Commande
ABL Détermine si la mémoire tampon contient des caractéres de terminaison.
ACB Compte les caractéres contenus dans la mémoire tampon.
ACL Efface la mémoire tampon.
Efface les instructions ASCII en cours d'exécution ou en file d'attente sur le port série.
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Tableau 10 - Lecture et écriture de caractéres ASCII

Instruction Commande

AHL Fournit I'état des lignes de commande sur le port série.

Active ou désactive le signal DTR.

Active ou désactive le signal RTS.

ARD Lit un nombre de caracteres défini.
ARL Lit un nombre de caractéres variable, jusqu'au premier jeu de caractéres de terminaison (inclus).
AWA Envoie des caractéres et leur ajoute automatiquement un ou deux caractéres supplémentaires

pour marquer la fin des données.

AWT Envoie des caractéres.

Tableau 11 - Création et modification de chaines de caractéres ASCII

Instruction Commande

CONCAT Ajoute des caractéres a la fin d'une chaine.

DELETE Supprime des caractéres d'une chaine.

FIND Détermine le caractére de début d'une sous-chaine.
INSERT Insére des caracteres dans une chaine.

MID Extrait des caractéres d'une chaine.

Tableau 12 - Conversion de données en caractéres ASCII et vice-versa

Instruction Commande
STOD Convertit la représentation ASCI d’un nombre entier en une valeur SINT, INT, DINT ou REAL.
STOR Convertit a représentation ASCIl d’une valeur a virgule flottante en une valeur REAL.
DT0S Convertit une valeur SINT, INT, DINT ou REAL en une chaine de caractéres ASCII.
RTOS Convertit une valeur REAL en une chaine de caractéres ASCII.
UPPER Convertit les lettres d'une chaine de caractéres ASCIl en majuscules.
LOWER Convertit les lettres d'une chaine de caractéres ASCII en minuscules.
Gestion de Modbus

Pour utiliser des automates Logix5000 avec le protocole Modbus, vous avez
besoin des deux programmes d'émulation de ce protocole se trouvant dans le
répertoire d'exemples du logiciel RSLogix 5000. Ces deux programmes ont pour
nom ModbusMaster et ModbusSlave. Pour les exécuter, vous devez utiliser le port

série CHO.

Pour plus d’informations sur ces applications, reportez-vous a la publication
CIG-AP129, « Using Logix5000 Controllers as Masters and Slaves on Modbus
Application Solution ».
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Diffusion générale de messages sur un réseau série

Vous pouvez diffuser des messages au moyen d’'une connexion depuis
le port série d’'un automate maitre vers tous ses automates esclaves, en utilisant
l'un des protocoles de communication suivants :

e DFI maitre

o DF1 pour modem radio

o DF1 esclave
Une diffusion générale série seffectue au moyen d’un point Message. Les
messages étant envoyés a des automates récepteurs, seuls ceux en écriture peuvent

étre utilisés dans le cadre de la diffusion générale.

La procédure de diffusion générale peut étre définie en logique a relais ou en texte
structuré a Iaide du logiciel de programmation approprié.

Cette diffusion peut également étre définie en modifiant la valeur Path (chemin)
d’'un point Message dans I'éditeur de points.

Lexemple suivant utilise le logiciel de programmation en logique a relais.

Etape 1 configuration de la diffusion générale dans les propriétés de automate
Définissez d’abord le protocole systéme en suivant les étapes ci-dessous.

1. Dans larborescence de I'automate, cliquez sur I'automate avec le bouton
droit de la souris et sélectionnez Properties (propriétés).

2. Dans laboite de dialogue Controller Properties (propriétés de lautomate),
cliquez sur l'onglet System Protocol (protocole systeme).

_ 10X
Date/Time | Advanced | SFC Execution I File I Monwvalatile Memary I Memary I
General I Serial Port System Pratocal | Llger Protocol I I ajor Faultz I Minor Faults
P ; Error Detection
Ietaeek ( & BCC CRC
Station Address: ID
= 158 [¥ Enable Duplicate Detection

Transmit Retries: |3—

ALK Timeout ER

Replp Message 'wait: |5— [#20 mz)

Polling Mode: IMessage Bazed [slave can initiate meszages) j
I aster Transmit: IW

[ormal Fall Wode Tag: I: I ormal Foll Group Size; ID—
Briority Fall Made Tag: E

Active Station T ag: I:

0K I Cancel Apply Help
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3. Remplissez les champs en utilisant les explications fournies dans le tableau
ci-dessous et cliquez sur OK.

Champ Protocole DF1 maitre Protocole DF1 Protocole DF1 pour
esclave modem radio
Station Address (adresse | Nombre représentant I'adresse de Nombre Nombre représentant
de station) station de I'automate représentant I'adresse de station de
I'adresse de station | I'automate
de l'automate
Transmit Retries 3 3 -
(réessais de
transmission)
ACK Timeout (timeout 50 - -
ACK)
Slave Poll Timeout - 3000 -
(timeout d'appel
d'esclave)
Reply Message Wait 5 - -
(attente du message de
réponse)
Polling Mode 1. Choisissez Message based (par - -
(mode d'appel) message) si vous souhaitez
appeler l'esclave a I'aide d'une
instruction Message.
2. Choisissez Slave initiates
messages (messages générés par
un esclave) pour une diffusion
d'esclave a esclave.
3. Choisissez Standard si vous
souhaitez que I'appel de 'esclave
soit planifié.
EQT Suppression - Désactivé -
(suppression de I'EQT)
Error Detection BCC BCC BCC
(détection d'erreur)
Duplicate Detection Activé Activé -
(détection de doublons)
Enable Store and - Choisissez |'activation si
Forward (activer la vous souhaitez utiliser un
fonction stockage/ point Store and Forward
transmission)

Etape 2 : configuration de la diffusion et création d'un point Message d'accés automate

Créez ensuite un point Message en suivant les étapes ci-dessous.

1. Dans larborescence de 'automate, cliquez avec le bouton droit de la souris
sur le dossier Controller Tags (points automate) et sélectionnez New Tag
(nouveau point).

2. Nommez ce point ct ChOiSiSSCZ MCSSQ_gC pour son tpr dC données

3. Cliquez sur OK.

Ce point Message apparaitra dans dossier des points d’acces automate sous

une forme similaire a celle de I'illustration ci-dessous.
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I Mame z2| o | Value * | Force Mask, €| Shile Data Tope
[—|-newtag [ [ MESSAGE
[F-rewtag Flags le#0200 Hex INT
—rewtag, B u} Decimal BOOL
—newtag ER u} Decimal BOOL
—rewtag DM u} Decimal BOOL
—rewtag 5T u} Decimal BOOL
—rewtag EN u} Decimal BOOL
—rewtag TO u} Decimal EOOL
—rewtag EM. 1 Decimal EOOL
[+-rewtag ERR ls#0000 Hex INT
L e = 1E4NNNN nnnn Haw kT

Etape 3 : utilisation du logiciel de programmation en logique a relais

Enfin, pour configurer la diffusion générale sur liaison série, suivez les étapes
ci-dessous.

1.

Dans l'arborescence de l'automate, cliquez sur Main Routine
(sous-programme principal) dans le dossier Tasks (taches), pour afficher
I'interface de programmation en logique 4 relais.

Ouvrez une instruction MSG dans l'onglet Input/Output
(entrées/sorties).

Double-cliquez dans le champ Message Control (commande de message)
pour activer la liste déroulante et sélectionnez le point que vous venez de
créer.

Ouvrez la boite de dialogue Message Configuration (configuration du
message).

A partir de l'onglet Configuration, choisissez le type du message dans la
liste déroulante Message Type et renseignez tous les autres champs requis.

Message Configuration - newtag il

Canigw%ian |C0mmunicati0n| Tag I

Meszage Type: Block Transfer Read j

Block Transfer Read
Wumber OF Elements: | Elock Transfer wiite
- CIP Drata Table Read

Destination Element;  |CIF Data Table Write Mew Tag... |

todule Reconfigure
PLCZ Unpratected Read
PLCZ Unprotected “Wiite
PLC3 Typed Read

PLC3 Typed Wwiite

PLC3 Word Range Read
PLC3 "W ord Bange \Write
PLCE Typed Read

PLCE Typed wiite

PLCE Word Range Read

PLCS “Word B ange \wWrite )
i) Enable ) Enable SEREDS IDM Read Done Length: 0

_ SERCOS 1D white ™ Timed Ot «
3 Eror Code: 5LL: Typed Fead
Errar Path: SLC Typed Wwiite

Errar Text:
Ok I Cancel | Apply Help

Les types de messages en écriture utilisables sont notamment :
e CIP Generic;

e CIP Data Table Write ;

o PLC2 Unprotected Write ;

o PLC3 Typed Write ;
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o PLC3 Word Range Write ;
o PLCS5 Typed Write ;

o PLC5 Word Range Write ;
o SLC Typed Write.

6. Dansl'onglet Communication, cliquez sur Broadcast (diffusion générale),
choisissez Channel (voie) dans la liste déroulante et cliquez sur OK.

Message Configuration - newtaq il

Configuration” E:'3I'ﬂl'l'lu"1iCElti'3"1x|Tag I

= Path: |2»255 Browse... |
2.255
Chanrel 0+

Eommunicatian Methad

FICF I DH+ Channel: II"f'\"I :I' Destination Link: IU 3:
r CFwdith Sourze Link: ID 3: [Destitiation Wade: IU 3: [ztal]

~ 8

Sounze
[T Cannected [¥ Cache Connections &
2 Enable 3 Enable Waiting ) Start 2 Done Done Length: 0
3 Ermor Code: Extended Emror Code: [ Timed Out «
Error Path:
Error Text:

Q. I Cancel | Apply | Help

ATTENTION : lorsque vous utilisez un logiciel de programmation en texte
structuré, une diffusion générale série se parameétre en tapant « MSG(aMsg) »,
puis en cliquant avec le bouton droit de la souris sur une instruction MSG

pour afficher la boite de dialogue Message Configuration (configuration du
message).

Pour les communications DH-485, utilisez le port série de 'automate. Les
automates CompactLogix 1768 peuvent envoyer et recevoir des messages vers et
depuis les autres automates d'un réseau DH-485. Une connexion DH-485
accepte la programmation et la supervision a distance. Cependant, un trafic trop
important sur une connexion DH-485 risquera de nuire au bon fonctionnement
général et de conduire a des timeouts ainsi qua une réduction des performances
de la configuration.

IMPORTANT  Utilisez des automates Logix5000 en réseau DH-485 uniquement dans le cas ol
vous souhaitez ajouter ces automates a un réseau DH-485 déja existant.
Dans le cas d'applications nouvelles a base d'automates Logix5000, nous vous
recommandons de choisir plutdt des réseaux utilisant I'architecture ouverte
NetLinx.

Le protocole DH-485 utilise une interface physique RS-485 half-duplex (RS-485
définit des caractéristiques électriques et non un protocole). Vous pouvez
configurer le port RS-232 d’'un automate CompactLogix en interface DH-485.
Lutilisation d’'un convertisseur 1761-NET-AIC et d’un cible RS-232 adapté
(réf. 1756-CP3 ou 1747-CP3) permet 4 un automate CompactLogix d'envoyer et
de recevoir des données sur un réseau DH-485.
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Tableau 13 — Schéma d'un systéme CompactLogix communiquant en réseau DH-485

Automate CompactLogix

— I

Connexion depuis le port 1ou le port
2 de I'automate CompactLogix

Convertisseur
1761-NET-AIC+

[ | Coupleurdeliaison isolé
Réseau DH-485 1747-AIC pour automate
programmable

I CE REE R

Automate SLC 5/03

IMPORTANT  Unréseau DH-485 est constitué de nombreux segments de cable. Limitez la
longueur totale de I'ensemble de ces segmentsa 1219 m.

Vous pouvez utiliser deux automates par convertisseur 1761-NET-AIC, mais un
cablage distinct est nécessaire pour chaque automate. Raccordez le port série de
automate au port 1 ou au port 2 du convertisseur 1761-NET-AIC. Utilisez le
port RS-485 pour raccorder le convertisseur au réseau DH-485.

Tableau 14 - Choix du cable

Connexion Cable requis

Port 1 1747-CP3

DTE, DB-9 (RS-232) ou
1761-(BL-AC00

Port 2 1761-CBL-AP00O

RS-232, mini-DIN 8 ou
1761-CBL-PM02
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Pour établir une communication avec des périphériques DH-485, suivez les
étapes ci-dessous.

1. Dans larborescence de 'automate, cliquez avec le bouton droit de la souris
sur l'automate et sélectionnez Properties (propriétés).

e e |
1769 Bus
£ [0] 17651

| Properties Alt+Enter |

La boite de dialogue Controller Properties (propriétés de l'automate)

saffiche.

iw Controller Properties - Multiple_BTs_over_RIO ._|
Date/Time ] Advanced ] SFC Execution I File: ] Monvolatie Memany ] Memary ]
General Serial Part l Systern Protocol® ] User Protocol ] Maijor Faults ] tinor Falts ]
Mode: [Spstern R
Baud Rate: 19200
Data Bits:
Parity:
Stop Bits:

Contral Line: Mo Handshake h

-

RTS Send Delay: [#20 ms)
RTS Off Delay: [#20 ms)
DCD wait Delay: [#1 zec]

2. Cliquez sur l'onglet Serial Port (port série).

a. Dans laliste déroulante Mode, sélectionnez System (systéme).

b. Dans la liste déroulante Baud Rate (vitesse de transmission),
choisissez 9600 ou 19 200 bits/s.

IMPORTANT  Lavitesse de transmission correspond a celle du port DH-485.
Tous les périphériques d'un méme réseau DH-485
doivent étre configurés avec la méme vitesse de transmission.
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3. Cliquez sur l'onglet System Protocol (protocole systeme).

# Controller Properties - Multiple_BTs_over_RIO =]
D ateTime ] idvanced | SFC Exscution ] File ] MNarwolatile Mennary I Memary ]
General I Serial Port System Pratocol™ | |ser Protocol ] Major Faults ] Minor Faults ]
Errar D etection
Protocal: ) ~ & CRC
Station Address: 0 P

Max Station Address: |3 El:
Token Hold Factar: 1 El:

] | Cancel | Apply | Help |

a. Dans la liste déroulante Station Address (adresse de station), choisissez
un numéro d’adresse de station a base décimale compris entre 1 et 31.

IMPORTANT  Ladresse de station indique I'adresse de I'automate sur le réseau
DH-485.

Pour optimiser la performance du réseau, attribuez les adresses de
stations dans l'ordre séquentiel.

Attribuez les numéros d'adresse de station les plus bas aux unités
appelantes, comme les stations de travail, de facon a minimiser le
temps nécessaire a linitialisation du réseau.

L'adresse de station maximum (Max Station Address) correspond
au périphérique ayant le numéro d'adresse de station le plus élevé
sur le réseau DH-485.

b. Dans la liste déroulante Max Station Address, choisissez un numéro
d’adresse de station maximum 4 base décimale compris entre 1 et 31.

IMPORTANT  Pour optimiser les performances du réseau, veillez a ce que :

+ l'adresse de station maximum corresponde au numéro de
station le plus élevé utilisé sur le réseau ;

« tous les périphériques d'un méme réseau DH-485 aient été
configurés avec le méme numéro d'adresse de station
maximum.

c. Danslazone Token Hold Factor (indice de rétention du jeton), saisissez
un chiffre entre 1 et 4.

IMPORTANT  Lindice de rétention du jeton correspond au nombre de
transmissions (plus les tentatives de reconnexion) qu'une adresse
détenant un jeton peut émettre sur la liaison de données a chaque
fois qu'elle recoit ce jeton. Cette valeur est de 1 par défaut.

4. Cliquez sur OK.
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Documentations connexes Les documentations ci-dessous contiennent des informations complémentaires

utiles sur les communications en réseau.

68

Documentation

Description

« EtherNet/IP Web Server Module — User Manual »,
publication ENET-UM527

Informations sur |'utilisation et le dépannage d'un
module serveur Internet 1768-EWEB.

« EtherNet/IP Modules in Logix5000 Control Systems —
User Manual », publication ENET-UM001

Informations sur I'utilisation de modules EtherNet/IP avec
des automates Logix5000.

« EtherNet/IP Performance Application Solution »,
publication ENET-APOO1

Explique comment organiser un réseau EtherNet/IP et
améliorer le fonctionnement global de ce réseau.

«Logix5000 Controllers Design Considerations —
Reference Manual », publication 1756-RM094

Informations relatives a la conception de systémes
Logix5000.

«ControlNet Modules in the Logix5000 Control Systems —
User Manual », publication CNET-UM001

Informations sur I'utilisation de modules ControlNet avec
les automates Logix5000 et caractéristiques techniques.

«DeviceNet Modules in Logix5000 Control Systems — User
Manual », publication DNET-UM004

Informations sur I'utilisation des modules EtherNet/IP
avec des automates Logix5000.

«SCADA System Application Guide »,
publication AG-UM008

Informations sur la configuration d’un systéme SCADA.

«Logix5000 Controllers General Instructions — Reference
Manual », publication 1756-RM003

Informations sur la programmation des automates
Logix5000 pour des applications séquentielles.

«Logix5000 Controllers — Common Procedures —
Programming Manual », publication 1756-PM001

Recommandations pour le développement de
programmes destinés aux automates Logix5000.

«Using Logix5000 Controllers as Masters and Slaves on
Modbus Application Solution », publication CIG-AP129

Informations sur |'utilisation d'automates Logix5000 en
maitre ou en esclave Modbus RTU.

« Data Highway/Data Highway Plus/Data Highway lI/Data
Highway-485 Cable — Installation Manual »,
publication 1770-6.2.2

Informations sur la planification et '€laboration d'un
systeme cablé de type Data Highway.
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Présentation des connexions Un systtme Logix5000 utilise une connexion pour établir une liaison de

communication entre deux périphériques. Il existe plusieurs types de connexions :

o del'automate 4 des modules I’E/S ou des modules de communication
locaux ;

o del'automate 4 des modules I’E/S ou des modules de communication
décentralisés ;

o del'automate 4 des modules d’E/S décentralisées
(connexion native pour rack) ;

e pour Iéchange de points produits et consommés ;
o pour I'échange de messages ;
e pour lacces a l'automate via le logiciel RSLogix 5000 ;

e pour l'acces a l'automate via le logiciel RSLinx pour IHM ou autres
applications.

Production et consommation Lautomate prend en charge la production (diffusion) et la consommation
de données (réception) de points partagés par le systeme sur les réseaux EtherNet/IP et

ControlNet. Les points produits et consommés requicrent chacun une

(d’interconnexion) Connexion.

Tableau 15 — Points produits et consommés

Type de point | Description

Produit Un point produit permet aux autres automates de consommer ce point. Ce qui signifie qu'un
automate peut recevoir les données d’un point provenant d'un autre automate. L'automate
producteur a besoin d’une connexion pour le point produit et d’une connexion pour chacun de ses
consommateurs. Le dispositif de communication de cet automate utilise donc une connexion pour
chaque consommateur.

L'augmentation du nombre d’automates susceptibles de consommer un point produit réduit en
conséquence le nombre des connexions dont disposent I'automate et son dispositif de
communication pour effectuer d'autres opérations comme la gestion des communications et celle
des E/S.

Consommé Chaque point consommé nécessite une connexion sur 'automate qui consomme ce point. Le
dispositif de communication de cet automate utilise donc une connexion pour chaque
consommateur.
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Envoi et réception

de messages

70

Pour que deux automates puissent partager des points produits ou consommeés, ils
doivent tous deux étre reliés au méme réseau Ethernet/IP ou ControlNet. Vous
ne pouvez pas utiliser de passerelle entre deux réseaux pour faire passer des points
produits et consommés de 'un a lautre.

Le nombre des connexions disponibles limite le nombre de points pouvant étre
produits ou consommés. Si lautomate utilise toutes ses connexions pour ses
modules d’E/S et de communication, il n’y en aura plus de disponible pour les
points produits et consommés.

Les messages permettent de transférer des données & d’autres périphériques du
réseau, tels que d’autres automates ou des interfaces opérateur. Certains messages
utilisent des connexions pour envoyer ou recevoir les données. Ces messages
connectés peuvent laisser leur connexion ouverte (mise en cache) ou la fermer
lorsque 'envoi du message est terminé. Chaque message utilise une connexion,
quel que soit le nombre de périphériques présents sur son chemin.

Tableau 16 — Types de message

Type de message Méthode de Message connectés Possibilité de mise en
communication cache du message
Lecture ou écriture CIP de tablede | — oui® Oui
données
PLC-2, PLC-3, PLC-5 ou SLC cp Non Non
(tous types)
CIP avec identifiant Non Non
de la source
DH+ Oui Oui
CIP générique - Facultatif @ 0ui®
Lecture ou écriture de blocs de - Qui Qui
transfert

(1) A partir de la version 16.03.00 du logiciel RSLogix 5000, il est possible de générer ces messages sans connexion.

(2) Vous pouvez utiliser une connexion pour les messages CIP génériques. Néanmoins, dans la plupart des applications, nous vous
conseillons de laisser ces messages CIP génériques sans connexion.

(3) Lamise en cache n'est & envisager que si le module cible a besoin d’une connexion.

our maintenir les connexions, configurez un message pour lire ou écrire sur

P t | fig g l

plusieurs périphériques. Vous pouvez modifier la cible d'une instruction MSG par
programmation afin doptimiser la taille du programme.

Détermination de l'opportunité de mettre en cache des connexions
de message

Lorsque vous configurez une instruction MSG, vous pouvez choisir de mettre ou
non sa connexion en mémoire cache.

Tableau 17 — Mise en cache des connexions de message

Exécution du Fonction
message
De fagon répétée Mettez la connexion en mémoire cache.

Cette option maintient la connexion ouverte et optimise le temps d'exécution. Louverture et
la fermeture de la connexion a chaque exécution du message augmente en effet le temps
d'exécution.

Peu fréquente Ne mettez pas la connexion en mémoire cache.

Ceci fermera la connexion a la fin du transfert du message et libérera ainsi cette connexion
pour d'autres usages.
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Calcul des connexions
requises

Le besoin total en connexions d’'un syst¢éme CompactLogix 1768 inclut 4 la fois
les connexions locales et les connexions a distance (distribuées). Vous n’avez pas
besoin de compter en détail les connexions locales de lautomate. Celui-ci est en
effet capable de gérer toutes les connexions nécessaires pour la quantité totale de

modules d’E/S et de modules 1769-SDN de quelque systéme que cela soit.

Tableau 18 - Evaluation des connexions requises

Type de connexion a distance Nombre de Nombre de Nombre total de
périphériques connexions par connexions
périphérique
Module de communication EtherNet/IP distant
E/S configurées pour une connexion directe Oou
(aucune) 1
E/S configurées pour une connexion native
pour rack
Module d'E/S décentralisées en réseau 1
EtherNet/IP (connexion directe)
Point produit 1
Chaque consommateur 1
Point consommé 1
Message (selon le type) 1
Message en transfert par bloc 1
Total
Exemple de connexions

Dans le systéme présenté en exemple, 'automate CompactLogix 1768-L43 ou
1768-L45 assure les fonctions suivantes :

o surveillance des données d'entrée ou d*état par I'intermédiaire d'un
automate CompactLogix 1769-L35E ;

e envoi et réception de messages vers et depuis un automate ControlLogix
sur un réseau EtherNet/IP ;

o production d’'un point & destination de 'automate
CompactLogix 1769-L35E (consommé par cet automate).
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Figure 7 — Exemple de systéme CompactLogix

Interface opérateur RediSTATION

‘m

Cellule photoélectrique Série 9000

Réseau DeviceNet

Adaptateur 1769-ADN avec
modules d'E/S Compact 1/0

Automate ControlLogix 1756 avec

Automate CompactLogix 1768-L43
avec modules 1768-ENBT

module 1756-ENBT

[O)

O

L®J

— Réseau EtherNet/IP
i =

Station de travail [ T | O

Automate

CompactLogix 1769-L35E

ol

Les modules 1756-ENBT et 1768-ENBT de ce systeme utilisent les connexions

suivantes.

Tableau 19 - Types de connexion de 'exemple

Type de connexion Nombre de Nombre de Nombre
périphériques | connexionspar | total de
périphérique connexions

Automate vers logiciel RSLogix 5000 1 1 1
Messages a I'automate ControlLogix 1756 1 1 1
Messages a I'automate 1769-L35E 1 1 1
Point produit pour I'automate CompactLogix 1769-L35E 1 1 1
Point consommé par I'automate CompactLogix 1769-L35E 1 1 1
Total | 5
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des modules 1768

Positionnement des modules 1768 et 1769

Rubrique Page
Positionnement des modules 1768 73
Positionnement des modules 1769 75

Les automates CompactLogix 1768 combinent un bus intermodules 1768 et un
bus intermodules 1769. Cette combinaison cumule les avantages de I'architecture

1768 avec ceux de la prise en charge des E/S 1769.

Tenez compte des recommandations suivantes pour le positionnement des

modules sur le bus intermodules 1768.

Automate
CompactLogix 1768

Recommandations

1768-143 et 1768-L45

L'alimentation 1768 doit étre le module le plus a gauche sur le bus intermodules 1768.

L'automate doit étre le module le plus a droite sur le bus intermodules 1768.

Jusqu'a deux modules de communication 1768 peuvent étre placés entre I'automate et
I'alimentation, selon I'une des configurations suivantes :

« unadeux modules de communication EtherNet/IP 1768-ENBT ou 1768-EWEB ;

« un adeux modules de communication ControlNet 1768-CNB ou 1768-CNBR.

1768-143 Deux emplacements de chassis disponibles.
L'automate accepte jusqu'a 3 rangées, pour un total de 16 modules au maximum.
1768-L45 Quatre emplacements de chassis disponibles.

L'automate accepte jusqu'a 3 rangées, pour un total de 30 modules au maximum.

Jusqu'a quatre modules 1768-MO4SE peuvent étre utilisés pour la commande
d‘axe SERCOS.
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Figure 8 — Schéma de positionnement des modules 1768

Positionnez les modules 1768 sur le bus intermodules 1768. 1768-143
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Remarques :

o Les emplacements de modules 1768 sont numérotés de la droite vers
gauche 4 partir de l'automate qui correspond a I'emplacement 0.

o Le busintermodule 1768 nécessite une alimentation 1768.

o Lalimentation 1768-PA3 est une alimentation bitension fonctionnant
dans les plages de tension dentrée suivantes :

- 863265Vca.
- 1082132 Vecec.

L’alimentation 1768-PB3 est une alimentation simple fonctionnant dans une
plage de tension dentrée de 16,8 231,2 Ve.c.

Figure 9 - Alimentation 1768

Placez les modules 1768 sur le bus intermodules 1768.

Alimentation Modules 1768 §g T E/51769
1768 -
& (@ &
@ u
® e .
@l O .

L'automate délivre 5 V c.c. aux modules 1768
et 50u 24V c.c.aux modules d’E/S 1769.

Les alimentations 1768-PA3 et 1768-PB3 offrent également une source
d’alimentation externe en 24 Vc.c. Ces deux alimentations requicrent la présence
d’'un automate CompactLogix 1768 :

o Cesalimentations délivrent 24 V c.c. 4 'automate situé a l'emplacement 0.

o Cet automate convertit la tension 24 Vc.c.en S Ve.c.eten 24 Ve.c. et
distribue cette alimentation secondaire selon les caractéristiques des
modules :

- alimentation 5 et 24 V pour les modules d’E/S 1769 situés a droite de
l'automate ;

- alimentation 5 V pour les modules de communication ou de commande
d’axe situés a gauche de 'automate.

Les modules 1768 ne sont pas sujets a des contraintes de distance nominale par
rapport a 'alimentation 1768.
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Positionnement
des modules 1769

Les automates CompactLogix acceptent le nombre de modules 'E/S 1769
suivant :

e 1768-L43 : jusqua 16 modules d'E/S 1769 locaux ;
o 1768-L45 : jusqua 30 modules d’E/S 1769 locaux.

Respectez les consignes suivantes pour positionner des modules 1769 a droite
d’'un automate 1768 :

o Jusqua huit modules 1769 peuvent étre placés du c6té droit du
systeme 1768.

o Les modules d’E/S 1769 connectés directement a 'automate 1768 ne
nécessitent pas d’alimentation 1769.

IMPORTANT  Ne placez jamais une alimentation 1769 sur le bus intermodules 1768.
La présence d'une alimentation 1769 sur le bus intermodules 1768
provoquera le déclenchement d’un défaut majeur par l'automate. Ce
défaut ne pourra pas étre effacé tant que I'alimentation 1769 ne sera
pas retirée.

o Les modules 1769 supplémentaires doivent étre installés dans des rangées
d’E/S supplémentaires.

o Chaque rangée d’E/S supplémentaire doit posséder sa propre
alimentation. Utilisez n'importe quelle alimentation 1769.

o Chaque module 1769 doit également respecter une distance
nominale par rapport a 'alimentation. Cette distance correspond a un
nombre maximum de modules & partir de 'alimentation.

IMPORTANT  Chaque module doit étre positionné a un emplacement compris dans
sa distance nominale. Consultez les caractéristiques du module pour
déterminer sa distance nominale.

e Jusqua huit modules d’E/S 1769 peuvent étre placés a gauche ou a droite
d’une alimentation 1769.

o Chaque rangée d’E/S supplémentaire doit étre raccordée au chassis
principal a l'aide de cibles d'extension standard 1769-CRLx.

Figure 10 — Schéma de positionnement des modules 1769

Placez les modules d’E/S 1769
a droite de I'automate.

—

es1769 Y
D u
® [/’\‘
D®r I\ — 1

Empla- Empla- Empla-
cement0  cement1 cement2

Les emplacements 1769 sont numérotés de la gauche vers la droite, en
commencant par lautomate qui correspond a l'emplacement 0.
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Notes :
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Lors de votre sélection de modules d’E/S 1769, vous pouvez choisir également :

o des modules d’E/S spécialisés, si nécessaires

o un systéme de cablage 1492 pour chaque module d’E/S (en alternative au
bornier livré avec le module).

Chaque module d’E/S 1769 integre un bornier amovible muni d'un capot de
protection contre les contacts accidentels, permettant de raccorder des capteurs et
des actionneurs en entrée et en sortie. Ce bornier se trouve derri¢re une trappe en
face avant du module. Les cablages d'E/S peuvent étre acheminé par-dessous le
module jusqu’aux bornes de raccordement de ces E/S.

Lorsque vous prévoyez vos communications d'E/S, tenez compte des aspects
suivants :

o Quels modules ’E/S CompactLogix utiliser 2
e Ou placer ces modules 'E/S CompactLogix ?

o Comment fonctionnent les modules '’E/S CompactLogix ?
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Configuration et supervision des modules d'E/S

Configuration des E/S

Fonctionnement des E/S locales

Pour obtenir une performance optimale des E/S locales dans un systeme
CompactLogix 1768, tenez compte des recommandations suivantes :

o D¢éfinissez un intervalle entre trames requis (RPI) spécifique pour chaque

module d’E/S 1769 local.

e Vous pouvez utiliser un RPI plus court pour les E/S 4 temps critique sans
nuire au bon fonctionnement de vos E/S 1769 dans leur ensemble.

La fréquence d’actualisation des E/S n’influe pas en effet sur la performance
générale du bus 1768, que cela soit au niveau des commandes de mouvement ou &
celui de 'automate.

Pour pouvoir communiquer avec un module d’E/S de votre systéme, vous devez
l'ajouter au dossier de configuration des E/S (I/O Configuration) de 'automate.
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bus intermodules 1769.
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Une fois le module rajouté, vous devez également définir sa configuration
spécifique. Bien que les options de configuration varient d'un module a l'autre, il
existe un tronc commun doptions qui sont traditionnellement 4 configurer.

X[ JFEERLE s pbe IR

Tableau 20 — Options de configuration pour les modules d’E/S

Option de configuration

Description

RPI (intervalle entre trames requis)

(E/S 1769 locales et distribuées
uniquement)

Le RPI spécifie la fréquence de rafraichissement des données sur une connexion. Par exemple, un module d'entrée enverra ses données a
un automate selon le RPI que vous lui avez assigné. Remarques :

+ Le RPIsexprime normalement en millisecondes (ms). Pour les E/S 1769, la valeur minimum de RPI est de 1 ms.

« Lorsque les périphériques sont connectés en réseau ControlNet, le RPI définit une fréquence d'interruption temporaire du flux de
données parcourant ce réseau ControlNet. La durée de cette interruption temporaire peut ne pas coincider avec la valeur exacte du
RPI, mais le systeme de commande fera en sorte que les transferts de données se produisent au moins a la fréquence de ce RPI.

(0S (changement d'état)
(E/S distribuées uniquement)

Les modules d'E/S TOR utilisent le paramétre COS pour définir le moment de I'envoi de leurs données a I'automate. Si le changement
d'état (COS) ne se produit pas dans l'intervalle de temps du RPI, le module effectue une multidiffusion des données selon le RPI spécifié.

Du fait que les fonctions RPI et COS sont asynchrones a la scrutation du programme, il peut se produire qu'une entrée change d'état
pendant I'exécution de la scrutation du programme. Si cela pose un probléme, mettez les données d'entrée en mémoire tampon de facon
a ce que le programme puisse disposer d’une copie stabilisée de ces données pendant sa scrutation. Utilisez l'instruction CPS (copie
synchrone) pour copier les données de vos points d'entrée vers une autre structure. Traitez ensuite ces données a partir de cette structure.

78
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Tableau 20 — Options de configuration pour les modules d’E/S

Option de configuration

Description

Communication format (format de
communication)

(E/S distribuées uniquement)

De nombreux modules d'E/S acceptent des formats différents. Le format de communication définit les caractéristiques suivantes :

« structure de données des points ;
« connexions;

« utilisation du réseau ;

« propriété;

«renvoi ou non d'informations de diagnostic par le module ;

Electronic keying (détrompage
électronique)
(E/S 1769 locales et distribuées
uniquement)

Lorsque vous configurez un module, vous définissez le numéro d'emplacement de ce module. Il reste néanmoins toujours possible
d'installer un module différent sur cet emplacement. Le détrompage électronique permet de protéger le systéme contre I'implantation
accidentelle d'un module non conforme dans un emplacement. Loption de détrompage choisie définit le degré d'exigence de conformité
a la configuration prévue pour un emplacement donné et applicable a tout module. Elle détermine l'ouverture d’une connexion avec ce
module par 'automate Les options de détrompage peuvent étre différentes selon les besoins des applications.

IMPORTANT  Lesboites de dialogue de configuration des modules d’E/S 1769 proposent une
option de maintien du dernier état (Hold Last State), définissant la réaction du
systéme a une défaillance de 'automate.

Bien que les automates 1768-L43 et 1768-L45 ne prennent pas en charge cette
option de maintien du dernier état pour les modules d'E/S 1769 définis dans la
configuration locale, la fonction est disponible lorsque ces derniers sont
connectés a un réseau DeviceNet au moyen d'un adaptateur 1769-ADN.

Connexions d'E/S

Un systeme Logix5000 utilise des connexions pour transmettre les données

d’E/S.
Tableau 21 - Types de connexion Logix5000
Connexion Description
Directe Une connexion directe est une liaison de transfert de données en temps réel entre
(applicable a toutes I'automate et un module d’E/S. Lautomate entretient et supervise cette connexion
les E/5 1769) entre lui-méme et le module d'E/S. Toute coupure de la connexion, en cas de
défaillance ou de retrait du module sous tension par exemple, entraine I'activation
par I'automate des bits de défaut situés dans la zone de données associée au
module.
Généralement, les modules d’E/S analogiques, les modules d'E/S de diagnostic et les
modules spécialisés utilisent des connexions directes.
Native pour rack Vous pouvez choisir l'option de communication native pour rack pour des modules

(applicable aux E/S distribuées
uniquement)

d’E/STOR. Une connexion native pour rack permet de mutualiser |'utilisation de la
connexion entre 'automate et I'ensemble des modules d’E/S TOR d’'un méme chassis
(ou rail DIN). Plutdt que d'utiliser des connexions directes individuelles pour chaque
module d'E/S, il 'y a plus alors besoin que d’une seule connexion pour 'ensemble
du rack (ou rail DIN).
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Configuration d’E/S
distribuées en réseau
EtherNet/IP

80

Dans le dossier de configuration des E/S, organisez les modules selon une

Pour communiquer avec des modules I’E/S distribuées en réseau
EtherNet/IP, ajoutez un adaptateur EtherNet/IP et les modules I’E/S au dossier
de configuration des E/S (I/O Configuration) de l'automate.

arborescence hiérarchisée de type « parent/enfant ».

Figure 11 — Configuration d’E/S en réseau EtherNet/IP

Distribution d’E/S typique sur un réseau EtherNet/IP

Module 1768-ENBT Automate

Adaptateur a
distance

Module
d'E/S

L

Périphé-
rique

Pour réaliser votre configuration d'E/S, suivez les étapes ci-dessous.

Adaptateur a distance pour E/S distribuéesx

Modules d’E/S distribuées

1. Dansl'arborescence de l'automate, allez dans le dossier de configuration

des E/S (I/O Configuration)

et ajoutez I'adaptateur a distance utilisé sur le

chassis ou le rail DIN regroupant les E/S distribuées.

x

2. Ajoutez ensuite les modules I’E/S distribuées.
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Confi gurati on d’E /S Rour communiquerﬂav(c:c des nﬁi}dules .d’E/ S jistribuécs ercl1 1réscs.1zi Clonfir,(};l;\slet,
T I . ajoutez une passerelle ControlNet, puis un adaptateur et des modules au

gISt:Ib:l':ets enreseau dossier de configuration des E/S (I/O Configuration) de l'automate.
ontroiNe

Dans le dossier de configuration des E/S, organisez les modules selon une
arborescence hiérarchisée de type « parent/enfant ».

Figure 12 — Configuration d’E/S en réseau ControlNet

Distribution d’E/S typique sur un réseau ControlNet

Module de
Automate communication Adaptateur Module d'E/S
local distance

|_ Périphé-

rique

Pour réaliser votre configuration d’E/S, suivez les étapes ci-dessous.

1. Dans larborescence de 'automate, allez dans le dossier de configuration
des E/S (I/O Configuration) et ajoutez le module de communication
local.

2. Ajoutez 'adaptateur a distance utilisé sur le chissis ou le rail DIN
regroupant les E/S distribuées.

3. Ajoutez le module d'E/S distribuées.
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L UserDefined
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Module d'E/S distribuées 9 [1]173{B1EXDETEP A FLEX cf
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ﬂ [6] 175E-1B1El Local_input_madule

q on

Module de communication
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cOnfiguration d’ E/S Pour communiquer avec des modules d’E/S en réseau DeviceNet, ajoutez un
distribuées en scrutateur DeviceNet 1769-SDN au dossier de configuration des E/S (I/0

, . Configuration) de 'automate. Vous devrez définir une liste de scrutation au
réseau DeviceNet niveau de ce scrutateur DeviceNet pour [échange des données entre les

périphériques et I'automate.

Figure 13 — Configuration des E/S en réseau DeviceNet

Distribution d’E/S typique sur un réseau DeviceNet
Réseau unique

Automate Module | Périphérique | | Périphérique | | Périphérique | | Périphérique| | Périphérique |
1769-SDN

Plusieurs petits réseaux distribués (sous-réseaux)

Automate Module Intedrface Intearface
€ e
1769-SDN connexion connexion

| Périphérique | |Périphérique | | Périphérique | | Périphérique | | Périphérique | | Périphérique |

Pour réaliser votre configuration d’E/S, allez dans I'arborescence de 'automate et
ajoutez un module de scrutation local dans le dossier de configuration des E/S

(I/0O Configuration).

Controller Tags
23 Controller Faulk Handlsr
23 Power-Up Handler
-5 Tasks
=58 MainTask
+ C& MainProgram
3 Unscheduled Programs | Phases
=15 Maotion Groups
3 Ungrouped Axes
23 Trends
-5 Data Types
L User-Defined
+ Cﬂ, Strings
+- L Predefined
+- g Module-Defined
-5 10 Corfiguration
-l 1758 Bus
+ ﬂ [1] 1768-EMET A ethernetipl
0 [0] 1768-L43 example_1768
-l 1789 Bus

: 0 [0] 1768-143 example_1768
Module de scrutation Iocal_ L ] [1]1769-5DMB dnet_scanner
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Adressage des données d’'E/S Les informations d’E/S se présentent sous forme d’un ensemble de points ayant

les propriétés suivantes :

o Chaque point utilise une structure de données. La structure dépend des
caractéristiques spécifiques du module d’E/S.

o Ladénomination des points est basée sur la position du module I’E/S dans
le systéme.

Une adresse d'E/S posse¢de le format ci-dessous.

Position

:Empla- :Type .Membre . Sous—-membre .Bit

cement
I:I = Facultatif

Tableau 22 - Composants d’une adresse d’E/S

Ou

Désigne

Position

La position dans le réseau :
LOCAL = sur le méme chassis ou rail DIN que 'automate

ADAPTER NAME = identifie I'adaptateur de communication ou le module passerelle
décentralisé

Emplacement

Numéro de d'emplacement du module d’E/S dans son chassis ou sur son rail DIN

Type

Le type de donnée :
| =entrée
0=sortie

(= configuration

S =état

Membre

Donnée particuliere du module d’E/S, selon le type de donnée pouvant étre stockée par le
module :

«  Pour un module TOR, un membre de donnée stocke habituellement les valeurs de bit
d'entrée ou de sortie.

+ Pour un module analogique, un membre de voie (CH#) stocke habituellement les données
relatives a cette voie.

Sous-membre

Des données spécifiques relatives a un membre.

Bit

Un point d'E/S spécifique d’'un module TOR, en fonction de la taille de ce module d’E/S (entre 0
et 31 dans le cas d’un module a 32 points).
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Détermination du

moment de I'actualisation

des données

Données dentrée ou de sortie ?

Entrée

Locales ou distribuées ?

Locales

Les automates CompactLogix actualisent les données asynchroniquement a
l'exécution du programme. Utilisez lorganigramme ci-dessous pour déterminer a
quel moment un producteur de données (tel qu'un automate, un module d’entrée,
ou un module passerelle) va envoyer les données.

Figure 14 — Organigramme d’actualisation des données

Sortie Locales
— Locales ou distribuées ?
Distribuées
Distribuées

Les données sont lues sur le module selon
lintervalle RPI.

Supervision
des modules d’E/S

84

y y

Sur un réseau EtherNet/IP, les données distribuées Les données sont écrites sur le module selon
sont généralement transmises selon une fréquence Iintervalle RPI et a la fin de chaque tache.
proche du RPI.

IMPORTANT i, durant 'exécution du programme, vous avez besoin des valeurs d'E/S a un
moment précis (par exemple, au début d’un sous-programme en logique a
relais), utilisez Iinstruction CPS (copie synchrone) pour mettre les données
d’E/S en mémoire tampon.

Pour effectuer la supervision de vos modules d'E/S, vous pouvez utiliser les
méthodes suivantes :

o utilisation du logiciel RSLogix 5000 pour afficher les informations de

défaut ;

e programme logique vous permettant de prendre en compte les
notifications de défaut des leur apparition et de réagir en conséquence.

Affichage des informations de défaut

Le logiciel vous permet de visualiser les informations de défaut pour certains
types de défaut module.

Pour afficher les informations de défaut, procédez de la fagon suivante :

1. Dans l'arborescence de 'automate, cliquez avec le bouton droit de la souris
sur Controller Tags (points automate) et sélectionnez Monitor Tags
(supervision des points).

b+, st S Toilfn A \‘
SR

S s, *—'?5 EE R
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La boite de dialogue Monitor Tags apparait.

Scope: [ahhlcontialler) ¥ Show [Show AT x| e [TagName x|
Tag Name 7 [ Walus € |FoceMask €[ Stle Typs Description -]
= Locak 11 T e A8 1759 DMELD
[#-Local1:l. Fault 240000_000. . . Binary BINT
F# Local1:l.Data 2#0000_000. .. Binary INT
P [=-Locat2T Tl i AB:1763_DO1GCO
[ Local 2 C.Canlig 2#0000_000. .. Binary INT
Local 2L ProgT oF aultEn o Decimal BOOL
[ Local 2C Froghade 2#0000_000. .. Binary INT
[+-Local 2E Proghalus 240000_000. . . Binary INT
[ Local2C Faulibode 2#0000 000 .. Binar INT
[+]-Local:2:C.Faultvalue 2#0000_000. .. Binary INT
[ Local2] Tond (o) 4811759 DOTELD
+-Local2:0 fa} Ll AB:1769_D016:0:0
[{T7]\Monitar Tags AEdi Tags / 1] 121"

Par défaut, laffichage des informations de défaut se fait au format décimal.

2. Pour visualiser le code du défaut, modifiez ce réglage d’affichage sur
« Hex ».

Sile module présente un défaut mais maintient néanmoins une
connexion ouverte avec l'automate, la base de données des points de
l'automate affichera la valeur de défaut 16#0E01_0001.

31 27 23 19 15 1 7 3 0
ot rrrrrrrrr et
Fault_Code_Value Réservé
Réservé | FaultCode [ Faultinfo A

A i Connection_Closed
1= Connexion fermée

0 = Connexion ouverte }

Fault_Bit
Tableau 23 - Bits du mot de défaut
Bit Description
Fault_Bit (e bitindique qu'au moins un bit du mot de défaut est activé (1). Si tous les bits du mot de
défaut sont désactivés (0), ce bit I'est aussi (0).
Connection_Closed Ce bitindique si la connexion au module est ouverte (0) ou fermée (1). Si cette connexion
est fermée (1), Fault_Bit est activé (1).
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Affichage des informations de défaut via la boite de dialogue Module Properties

Pour afficher les informations de défaut via une autre option du logiciel
RSLogix 5000, suivez les étapes ci-dessous.

1. Cliquez avec le bouton droit de la souris sur votre module ’E/S 1769 et
choisissez Module Properties (propriétés du module).
(8l '
g [
s & Cut Chri+¥
Copy ChrlHHC

Jefined
alk1:C
al1:l

E oy o]

Delete Del

Cross Reference  Ctr+E

ki |

Properties, Alt+Enter |
1

La boite de dialogue Module Properties (proprié¢tés du module) saffiche.

B Module Properties: Local:1 (1769-MODULE 1.1) |

General Connection ]

FRequested Packet Interval [RPI): El ms

Iv tajor Fault On Controller If Connection Fails Wwhile in Run Made

Module Fault

2. Cliquez sur l'onglet Connection (connexion).

3. Dans la liste déroulante Module Fault (défauts du module), visualisez les
éventuels défauts affectant votre module I’E/S 1769.

Détection du cache de terminaison et des défauts de module

En cas de défaillance du module contigu au cache de terminaison, ou de tout
autre défaut interprété par l'automate comme une perte d’intégrité du bus

(par exemple, un défaut d’alimentation dans un rack d'extension d’E/S), la
communication avec toutes les E/S 1769 locales est interrompue. Si au moins un
de ces modules I’E/S 1769 est configuré correctement, l'automate se met en
défaut.
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Reconfiguration
d'un module d'E/S

Siun module I’E/S prend en charge la reconfiguration, vous pouvez le
reconfigurer au moyen d’une des méthodes suivantes :

o en utilisant la boite de dialogue Module Properties (proprié¢tés du
module) ;

e avec une instruction MSG programmée.

Reconfiguration d’'un module au moyen du logiciel RSLogix 5000

Pour modifier la configuration d'un module d'E/S, effectuez cette procédure :

1. Dans larborescence de l'automate, cliquez avec le bouton droit de la souris
sur le module et sélectionnez Properties (propriétés).

11—
[2] L769-MODI,
[3] L789-MODI,
& cut Chrl+
ined Tags Copy Chrl+C
<
¥ Delete el
o
= Cross Reference Chrl4E
| Properties [, Alt+Enter |
brd mmrrmmmmr +

La boite de dialogue Module Properties (propriétés du module) saffiche.
Laspect de la boite de dialogue Module Properties differe d'un module

bl bl
d’E/S alautre.

[ Module Properties: flex_adapter:0 {1794-IE4X0E2/B 2.1) : L |
General | Connection | Module Info I Fault/ldle Action I Input Configuration I Output Configuration I
Type: 1794-[E4<0E2/B 4 Input/2 Dutput 24 DC Mon-lsolated Analog
endor: Allen-Bradley
Parent: flex_adapter
Hame: Ianalog_combo Slat: IU ﬁ
Description; I ;I

|

Cornm Format;: I Drata j
Bevizion: |2_ Electronic Keying: IEompatibIe K.eying 'l

2. Configurez le module d'E/S.

Reconfiguration d’'un module au moyen d’une instruction MSG

Utilisez une instruction MSG de type Module Reconfigure (reconfiguration de
module) pour envoyer de nouvelles informations de configuration 4 un module
d’E/S. Pendant la reconfiguration :

o Les modules d’entrée vont continuer a transmettre les données d’entrée a
[automate.

o Les modules de sortie vont continuer & commander leurs dispositifs de
sortie.
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Suivez les étapes ci-dessous pour reconfigurer un module au moyen d’'une
instruction MSG.

1. Cliquez sur le bouton [ delinstruction MSG.

La boite de dialogue Module Configuration (configuration du module)
apparait alors.

Message Configuration - L1_to_PLCSC B

Cnnfigurationl Enmmumcamnl Tag I

Message Type:

Source Element |3:23

Murmber OF Elements: |1 3:
Destination Element: IPLE5E_SEC_C|DC|< LI Mew Tag... |

2 Enable ) Enable ‘Waiting ) Start 2 Done Done Length: 0
2 Enor Code: Extended Error Code: ™ Timed Out &
Enor Path:
Enor Text:

ak I Cancel | Lppl | Help |

a. Dans laliste déroulante Message Type (type de message), sélectionnez
Module Reconfigure (reconfiguration de module).

b. Dans le champ Source Element (élément source), saisissez les
informations pertinentes.

c. Dans la liste déroulante Number of Elements (nombre déléments),
sélectionnez le nombre adéquat.

d. Dans la liste déroulante Destination Element (élément de destination),

sélectionnez I'élément de destination de 'instruction.

La destination de I'instruction de message détermine la mani¢re dont ce
message est configuré.

2. Cliquez sur l'onglet Communication.

Message Configuration - L1_to_PLCSC [ %]

Configuration Enmmumcahnnl Tag I

Path |1.1.2,1 Browse... |
ID 3

1.1,21

Comrnunication Method

GOCP CDH+ Chamne! o j' Westination Link: =
¢ CIF with Seunce Link: [0 = DestinationNode: 0 = e

Source 1D
™| Carmested [T Cache Conmections. &
3 Enable < Enable aiting O Start 2 Done Dione Length: 0
2 Enor Code: Extended Error Code: I Timed Out &
Error Path:
Error Text:

Ok I Cancel | Aapli | Help |

a. Indiquez le chemin du module pour lequel vous avez envoyé
I'instruction de message a I'arborescence de configuration des E/S.

Sile module Alors

a été ajouté Cliquez sur Browse (parcourir) pour choisir le
chemin.

n'a pas été ajouté Saisissez le chemin dans la zone Path.

b. Cliquez sur OK.
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Documentations connexes

Les documentations suivantes contiennent des informations complémentaires
utiles pour la configuration et la supervision des E/S.

Documentation

Description

Modules d'E/S analogiques Compact — Manuel
utilisateur, publication 1769-UM002

Informations sur la conception, la programmation et le
dépannage de modules d'E/S analogiques Compact I/0.

Module d'entrées RTD/Résistance 1769-IR6 pour E/S
Compact — Manuel utilisateur, publication 1769-UM005

Informations sur la conception, la programmation et le
dépannage des E/S Compact I/0 avec des automates
CompactLogix ou MicroLogix 1500.

Module d'entrées Thermocouple/mV Compact 1769-1T6 —
Manuel utilisateur, publication 1769-UM004

Informations sur la conception, la programmation et le
dépannage de systemes CompactLogix utilisant le module
d'E/S Compact 1/0 1769-IT6.

«Logix5000 Controllers — Common Procedures —
Programming Manual », publication 1756-PM001

Recommandations pour le développement de
programmes destinés aux automates Logix5000.

«Logix5000 Controllers — Design Considerations —
Reference Manual », publication 1756-RM094

Informations relatives a la conception de systémes
Logix5000.

«Logix5000 Controllers — General Instruction Set —
Reference Manual » publication 1756-RM003

Explique comment programmer I'automate pour des
applications séquentielles.
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Notes :
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Documentations connexes 106

Un automate Logix5000 vous permet d’utiliser un certain nombre de tAches pour
planifier et définir les priorités dexécution de vos programmes en fonction de vos
criteres spécifiques. Cette gestion multitdche répartit le temps de traitement de
Pautomate entre les différentes opérations de votre application.

IMPORTANT  Gardeza l'esprit que:
« l'automate ne peut exécuter qu'une tache a la fois ;

+ une tache peut interrompre I'exécution d’'une autre tache et prendre le
controle ;

« dans chaque tache, un seul programme a la fois peut sexécuter.
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Développement
de programmes

92

Le systeme dexploitation de I'automate est un systeme multitdche préemptif,
conforme 4 la norme CEI 1131-3. Cet environnement utilise les éléments
suivants :

o des tAches définissant 'exécution des programmes par l'automate ;
e des programmes regroupant des données et de la logique ;

o des sous-programmes permettant Iencapsulation d'un code exécutable écrit
dans un langage de programmation unique.

Figure 15 — Apercu du développement de programmes

Application de commande

Gestionnaire de défauts de I'automate
| Tache8
\
Tache 1
Configuration
Etat
Chien de garde
‘ Programme 32
Programme 1
Sous-programme Points (locaux) du
2 programme
principal
Sous-programme de
gestion des défauts
Autres (—
sous-programmes -
Points’ (généraux) de Données dE/S Données partagées par le
I'automate systeme
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Définition des taches

Une tiche fournit des informations de planification et de priorité pour un ou
plusieurs programmes. Vous pouvez configurer les tAiches comme continues,

périodiques ou événementielles.

Tableau 24 - Types de tache d’un automate Logix5000

Exécution de la tache

Type de tache

Description

En permanence

Continue

La tdche continue est exécutée en arriére-plan. Tout temps de traitement du processeur non alloué a
d'autres opérations (telles que la commande de mouvement, les communications et autres taches)
est utilisée pour I'exécution des programmes de la tache continue.

+ Latache continue est exécutée de facon permanente. Dés quelle a terminé une scrutation
compleéte, elle redémarre immédiatement.

» Un projet n'a pas nécessairement besoin d’une tache continue. Si elle est utilisée, elle doit étre
unique.

Selon un intervalle défini, par exemple : toutes les 100 ms
ou

Plusieurs fois pendant la scrutation d’un autre
programme

Périodique

Une tache périodique exécute une fonction a intervalle défini.

+ Aumoment ol la téche périodique doit étre exécutée, elle interrompt toute autre tache de priorité
inférieure. Elle s'exécute une fois et restitue lacommande au point ot la tache précédente avait été
interrompue.

+ Vous pouvez définir Iintervalle de temps entre 0,1 et 2 000 ps. La valeur par défaut est de 10 ms.
Cette valeur dépend également de I'automate et de la configuration.

+ Laperformance d'une téche périodique dépend du type de I'automate Logix et des programmes
quelle comporte.

Immédiatement aprés la survenance d'un événement
particulier

Evénementielle

Une tache événementielle exécute une fonction donnée uniquement lorsqu’un événement particulier
(déclencheur) se produit. Dans un automate CompactLogix 1768, le déclencheur d’une tache
événementielle peut étre I'un des événements suivants :

*un point consommé ;

+ uneinstruction EVENT;

« undéclenchement d'axe ;

« un événement de mouvement

o Lautomate 1768-L43 accepte 16 taches, dont 1 seule peut étre continue.

o Lautomate 1768-L45 accepte 30 tiches, dont 1 seule peut étre continue.

Une tiche peut comporter jusqua 32 programmes distincts. Chacun d'entre eux
peut utiliser ses propres sous-programmes exécutables et points d’acces

programme. Une fois quune tiche est déclenchée (activée), tous les programmes

affectés a cette tiche sexécutent dans l'ordre dans lequel ils ont été organisés. Un

programme ne peut apparaitre quune seule fois dans 'arborescence de 'automate
et ne peut pas étre partagé par plusieurs tiches.
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Définition de la priorité des tdches

Chaque tiche de 'automate possede un niveau de priorité. Le systeme
d’exploitation se base sur ce niveau de priorité pour déterminer quelle tiche doit
sexécuter lorsque plusieurs tiches sont déclenchées. Vous pouvez configurer les
tiches périodiques pour quelles sexécutent avec un niveau de priorité allant de 15
(le plus faible) 2 1 (le plus élevé). Une tiche ayant un niveau de priorité plus élevé
interrompt toute autre tiche de priorité inférieure. Les tAches périodiques sont
prioritaires et interrompent toujours les tAches permanentes dont la priorité est
plus basse.

Définition des programmes

Chaque programme contient des points d’acces programme, un sous-programme
principal exécutable, dautres sous-programmes et un sous-programme de gestion
des défauts facultatif. Chaque tiche peut planifier 'exécution de 32 programmes
au maximum.

Les programmes planifiés a 'intérieur d'une tiche sont exécutés intégralement, du
premier au dernier. Les programmes qui ne sont pas rattachés a une tiche
particuli¢re sont identifiés comme des programmes non planifiés. Vous devez
spécifier (planifier) un programme dans une tche avant que l'automate ne puisse
scruter ce programme.

Les programmes non planifiés dans une tiche sont téléchargés sur l'automate avec
lensemble du projet. Lautomate vérifie les programmes non planifiés mais ne les
exécute pas.

Définition des sous-programmes

Un sous-programme est un jeu d’instructions logiques utilisant un méme langage
de programmation, par exemple : la logique a relais (LD). Les sous-programmes
fournissent le code exécutable du projet de l'automate. Un sous-programme est
similaire & un fichier programme ou 4 une sous-routine dans un automate de type

PLC ou SLC.

Chaque programme possede un sous-programme principal. Il Sagit du premier
sous-programme a sexécuter lorsque l'automate déclenche la tiche
correspondante et appelle le programme associé. Utilisez des commandes
logiques telles que I'instruction JSR (Jump to Subroutine — saut vers
sous-programme), pour appeler les autres sous-programmes.

Vous pouvez également définir un sous-programme facultatif de gestion des
défauts. Pautomate exécutera ce sous-programme s'il rencontre un défaut lors de
l'exécution d’une instruction dans n'importe quel sous-programme associé

au programme.
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Exemples de projets d’automate

Le logiciel RSLogix 5000 comporte des exemples de projet que vous pouvez
copier pour les modifier et les adapter a votre application.

Pour accéder 4 la liste des exemples de projet, procédez de la fagon suivante :

1. Dans le menu Help (aide) du logiciel RSLogix 5000, choisissez Vendor

Sample Projects (exemples de projet fournisseurs).

Contents

Instruction Help

Release Motes

Online Books 3
| Yendor Sample Projects *

2. Parcourez la liste pour choisir un jeu dexemples de projet qui vous

convienne.

RSLogix 5000 Programming Software
Vendor Sample Projects

About the RSLogix 5000 Sample Projects
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enpy 4 paste posject compone=t fim oes pesject o amethes. Alneg wih toe vample peoject provided by Rockwel
m.r:’em.r:mEmn_-Fm t,m.wﬁm..mquu..wﬁmqpm ﬂls-.'ucmElhr_pul‘mh:w:ﬂee’l
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8 pesirciy ane prerdded an esmphes ooy and meres be wed with care. Rafer t= the Dincleimes ot the rod of i
drerment, and 4= the Fired Uner Lizemar Ageeemens (8 ULA] incuded i the B3 Logee 5090 Relras Foter So¢ addigoral
infemation. Foe additizna smstarce i= wecbng with narmple prsgect in genenl, peate e
sepemense; for apecifis question relaied in 4 vendar's Tk e, e contec the Fa :
Bemember thas, o with any =ew poageam, o et the nample progres in make cerisin that it weeks wih por
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v these nample projecs

Working With Sample Projacts
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Organisation des points

Dispositif d'E/S
analogique

Valeur entiére
Bit de mémoire
Compteur

Temporisateur

Dispositif d'E/S TOR

96

Dans les automates Logix5000, des points (noms alphanumériques) sont utilisés
pour adresser les données (variables). Avec ces automates, il n’y a pas de format
numérique défini. Le nom du point permet en lui-méme d’identifier la donnée et

deffectuer les actions suivantes :

o Organiser vos données de fagon a ce queelles reflétent vos équipements.

e Documenter votre application au fur et & mesure de son développement.

Figure 16 — Apercu de F'organisation des points

# Program Tags - MainProgram

Scope: |MainPragram j Showa: IS b Al j Sork: I Tag Mar
Tag Hame 2 | Alias For Baze Tag Type
rorth_tank_ i BOOL
north_tank_pressure REAL
niarth_tank_temp REAL
[+]-one_shots DIMNT
[H]-recipe TAMELT]
[H]-recipe_number DIMT
replace_hit BOOL
[F]-rurring_hours COUMTER
[H-running_seconds TIMER
shart BOOL
stop BOOL

4 | [\ Monitor Tags ) Edit Tags

|5

Lors de la création d’un point, définissez ses propriétés suivantes :

e letype de ce point;

o letype de ses données ;

¢ son mode d’acces.
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Choix d’'un |angage de Les automatcleompac;Logiix acceptent les langages de programmation suivants,
. ue ce soit en ligne ou hors ligne.
programmation d 8 8
Tableau 25 - Langages de programmation Logix5000
Langage privilégié Types de programmes
Diagramme de logique a relais (LD) Exécution continue ou paralléle d'opérations non séquentielles

Opérations booléennes ou sur les bits

Opérations logiques complexes

Traitement des messages et des communications

Interconnexion de machines

Opérations que le personnel dintervention ou de maintenance peut avoir
besoin d'interpréter en vue du dépannage d'une machine ou d'un
procédé.

Diagramme de blocs fonctionnels (FBD) Commande de procédés en continu et de variateurs

Boucles de régulation

Calculs de débit d'un circuit

Graphe de fonctionnement Gestion a haut niveau d'opérations multiples
séquentiel (SFC)

Séquences d'opérations répétitives.

Procédés batch (traitement par lots)

Commande de mouvement utilisant le texte structuré.

Opérations de type machine a états

Texte structuré (ST) Opérations mathématiques complexes

Traitement de matrices particuliéres ou de tables de données en boucle.

Gestion de chaines de caractéres ASCIl ou traitement de protocoles.

Instructions complémentaires

Avec le logiciel RSLogix 5000 en version 16.03.00, vous pouvez concevoir et
configurer des jeux d’instructions utilisés fréquemment afin daccroitre la
cohérence du projet. De telles instructions créées par l'utilisateur fonctionnent de
la méme fagon que les instructions internes incorporées aux automates
Logix5000 et sont appelées instructions complémentaires. Ces instructions
complémentaires permettent de ré-utiliser des algorithmes de commande
communs & d’autres applications. Les instructions complémentaires apportent les
avantages suivants :

o Simplification de la maintenance grace a la possibilité dexécuter une
instance unique du programme.

e Protection de la propriété intellectuelle grace au verrouillage
d’instructions.

o Réduction du temps dé¢laboration de la documentation.

Vous pouvez utiliser vos instructions complémentaires dans plusieurs projets.
Vous pouvez définir ces instructions vous-méme, les obtenir a partir d’'une source
externe ou les recopier depuis un autre projet.
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Surveillance de I'état de
'automate
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Une fois définies dans un projet, les instructions complémentaires se comportent
de la méme fagon que les instructions internes des automates Logix5000. Pour
faciliter leur acces, elles sont affichées dans la barre d'outils des instructions.

Point clé

Description

Gain de temps

Grace aux instructions complémentaires, vous pouvez regrouper vos éléments de
programme les plus courants dans des jeux d'instructions réutilisables. Vous gagnerez
ainsi du temps lorsque vous créerez des instructions pour vos projets et vous pourrez les
partager avec d'autres utilisateurs. Les instructions complémentaires renforcent la
cohérence des projets car elles garantissent que les algorithmes que vous utilisez
habituellement fonctionneront toujours de la méme facon, quelle que soit la personne
qui mette en ceuvre le projet.

Utilisation d'éditeurs
standard

Vous pouvez créer des instructions complémentaires au moyen de I'un ou |'autre des
trois éditeurs de programme suivants :

« diagramme a relais standard ;

« diagramme de blocs fonctionnels ;

« texte structuré.

Une fois que vous avez créé vos instructions, vous pouvez les utiliser dans n'importe quel
éditeur de programme.

Exportation des
instructions
complémentaires

Vous pouvez exporter des instructions complémentaires vers d'autres projets, ou encore
les copier/coller d’un projet a un autre. Donnez un nom exclusif a chaque instruction de
fagon a ne pas risquer d‘écraser accidentellement une autre instruction qui porterait le
méme nom.

Utilisation de I'affichage
contextuel

Laffichage contextuel vous permet de visualiser le programme d’une instruction a tout
moment particulier de son exécution. Ceci simplifie le dépannage en ligne de vos
instructions complémentaires. Chaque instruction comporte un indice de révision, un
historique des modifications, ainsi qu'une page d‘aide générée automatiquement.

(réation d'une aide
personnalisée

Lorsque vous créez une instruction, saisissez des commentaires pour les zones de
description dans les boites de dialogue du logiciel. Ces informations constitueront une
aide personnalisée. Cette aide personnalisée facilitera I'accés des utilisateurs aux
informations nécessaires lorsquils mettront en ceuvre vos instructions.

Application d'une
protection de la source

En tant que créateur d'instructions complémentaires, vous pouvez limiter I'accés des
utilisateurs de vos instructions a leur lecture seule. Vous pouvez encore interdire |'accés
au programme interne ou aux parametres locaux utilisés par ces instructions. Cette
protection de la source vous permet d'empécher des modifications indésirables de vos
instructions et de protéger votre propriété intellectuelle.

Les automates CompactLogix utilisent des instructions GSV (Get System Value
— obtenir une valeur systeme) et SSV (Set System Value — définir une valeur
systeme) pour obtenir et définir (modifier) des données de 'automate.
L'automate stocke les données systéme dans des « objets ». Il n'existe pas de
fichier d¢tat, comme dans le cas du processeur PLC-5.

Une instruction GSV extrait I'information spécifiée et la transfere dans la
destination. Une instruction SSV définit lattribut spécifié avec la donnée
provenant de la source.

Lorsque vous saisissez une instruction GSV ou SSV, le logiciel affiche les classes et

les noms d'objet, ainsi que les noms d’ attribut utilisables avec chaque instruction.
Avec une instruction GSV, vous pouvez accéder aux valeurs de tous les attributs
disponibles. Avec une instruction SSV; seuls les attributs modifiables sont affichés

par le logiciel.

Certains types d'objet peuvent apparaitre plusieurs fois. Vous pouvez en
conséquence étre amené(e) A spécifier le nom de 'objet. Par exemple, votre
application pourra comporter plusieurs tAches. Chacune de ces tiches aura son
propre objet TASK auquel vous pourrez accéder spécifiquement par le nom de la

tache.
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Vous pouvez accéder aux types d'objet suivants :

o AXIS (axe) « MODULE

e CONTROLLER (automate) e MOTIONGROUP (groupe

« CONTROLLERDEVICE daxes)
(dispositif automate) o PROGRAM (programme)

e CST « ROUTINE

e DF1 (sous-programme)

o FAULTLOG (enregistrement o SERIALPORT (port série)
de défaut) o TASK (tiche)

e MESSAGE ¢ WALLCLOCKTIME

(horloge interne)

Supervision des connexions  Enlabsence de communication pendant 100 ms ou 4 fois la durée RPI
(si celle-ci est inférieure & 100 ms) avec un périphérique appartenant i la
configuration d’E/S de 'automate, le délai d¢tablissement de communication
expire et 'automate émet les alarmes suivantes :

e Levoyant d%état des E/S situé sur la face avant de I'automate clignote en
vert.

o Lesymbole /N apparait sur 'icone du dossier de configuration des E/S et
sur celle du dispositif dont le délai détablissement de communication a
expiré.

e Un code de défaut est généré pour le module. Vous pouvez y accéder par les
moyens suivants :

- en utilisant la boite de dialogue Module Properties
(propriétés du module) ;

- par 'intermédiaire d’une instruction GSV.

Déterminer si le délai d'établissement de communication avecun
quelconque périphérique a expiré

Lorsque le délai détablissement de communication avec au moins un
périphérique (module) appartenant 4 la configuration d’E/S de 'automate a
expiré, le voyant d’état des E/S situé en face avant de 'automate clignote en vert.

o Linstruction GSV récupere 'information du voyant d¢tat des E/S et
l'enregistre dans le point I_O_LED.

e Silavaleur du point I_O_LED est égale a 2, cest que 'automate a perdu la
communication avec au moins un périphérique

E B
R e R ] =50 E——
[ BT e e Y TR B e W =)
ot B e R T
sk ldane Lecksoe: e X
[Teeed | ke JLECH

dans lequel :

I_O_LED est un point DINT qui enregistre I'information du voyant
détat des E/S situé en face avant de 'automate.
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‘Wie look at the ertry status of the connection, it the value returned iz anything other than 4

Wahen an error is detected the error code and and info is trapped on a one shat basis
Thiz iz becuasze the contraller will try and re-establizh the connect and when it does thiz you will loss the true error

Déterminer si une communication avec un module d’E/S particulier a
dépassé son délai d'établissement

Sila communication avec un périphérique (module) appartenant a la
configuration d’E/S de 'automate a dépassé son délai détablissement, lautomate
générera un code de défaut pour le module concerné.

o Linstruction GSV récuptre ce code de défaut a partir du point Io_Module
et le stocke dans le point Module_Status.

e Si Module_Status a une valeur différente de 4, clest que l'automate ne
communique pas avec le module.

Thiz rung iz uzed to check the status of an 10D cannection

The connection is not functioning properly.

100

5N BTD
et System Value Bit Field Distribute
Clazz Mame WMODULE Source Madule_Status
Instance Mame  lo_Module 0 #|
Attribwte Mame  EntryStatus Zaurce Bit 12
De=t Module _Status Dest Module_Status_Easzy
0 & 0 #
Dest Bit 0
Length 4
PE: Check_0OnS G5
Mot Ecual [onsT] et System Yalue
Source & Module_Statuz Easy Clazz Mame MWMODULE
0 Inztance Mame  1o_Madule
Source B 4 Attribute Mame  FauttCode
Dest  Module_Fault_Code
0 &
S

Get System Yalue

Clazs Mame MODLULE

Instance Mame  lo_Module

Aftribute Flame  Faulinfa

Dest  Module_Fault_Info
0+

hodule_Connection_Error

L
Ecall hodule_Connection_Errar
Erjuial iy
Source & Module_Status_Easy
0 |
Source B 4
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Interruption de I'exécution du programme et exécution du
gestionnaire de défauts

Pour interrompre l'exécution du programme et exécuter le gestionnaire de
défauts, procédez de la fagon suivante :

1. Dans larborescence de l'automate, cliquez avec le bouton droit de la souris
sur le module et sélectionnez Properties (propriétés).

11—
=5 Contt | Mew Madule...
8l o
T Copy Ctrl+C
Cffline

Cross Reference  Chr4+E

] | Properties Alt+Enter |

[

La boite de dialogue Module Properties (proprié¢tés du module) saffiche.

B Module Properties: Local:1 (1756-CNB/D 5.1)

General  Connection l HSNetWorx] Modulelnfo] Backplane]

FRequested Packet Interval [RPI): El ms

I~ Maijor Fault On Contraller IF Cornnection Fails while in Run Mode

Module Fault

Status: Offline 0K I Cancel | | Help |

2. Cliquez sur l'onglet Connection (connexion).

3. Cochez la case Major Fault If Connection Fails While in Run Mode
(défaut majeur si la connexion échoue en mode d'exécution).

4. Développez un sous-programme pour le gestionnaire de défauts.
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Définition d'un pourcentage
de temps systeme

102

Avec le logiciel RSLogix 5000, vous pouvez spécifier un pourcentage pour la
tranche de temps systeme. Un automate Logix5000 communique avec les autres
périphériques du syst¢tme (modules d’E/S, automates ou terminaux d'THM, par
exemple) selon une fréquence définie (planifiée) ou lorsqu'il reste du temps de
traitement disponible pour traiter les communications (non prioritaires).

Les communications de service regroupent toutes les communications non
incluses dans le dossier de configuration des E/S du projet.

o Latranche de temps systéme définie le pourcentage de temps que
'automate consacre au traitement des communications (en dehors du

temps de traitement des tiches périodiques ou événementielles).

e L’automate traite ce service de communication pcndant 1 ms au maximum
et puis reprend Iexécution de la tiche continue.

Pour définir un pourcentage de tranche de temps systeme, procédez comme suit :

1. Dans la fenétre dorganisation de 'automate, cliquez sur 'automate avec le
bouton droit de la souris et sélectionnez Properties (propriétés).

; RSLogix 5000 - example [1769-L35E]*

File Edit ‘iew Search Logic Communications T
B|=E| 8] &= of [
Diffine . T RUN —
Mo Forces ». ;g.ﬁ.KT q} M
Mo Edits = =

A

Wetify

Print Crl+P

E% MainTask.
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La boite de dialogue Controller Properties (propriétés de l'automate)

3 0

saffiche.
Controller Properties - Example_for_1769_ASCII_Module |L|@E
General ] Serial Port ] System Protocol ] User Protocol ] Maijor Faults ] Minor Favilts I
Date/Time ~ Advanced” | SFCEwecution | File | Monvolatile Memory | Memary |

Controller Fault Handler:

Power-lp Handler: |<none> j
Syztem Overhead o
Time Slice: A |

Diring unuzed System Overhead Time Slice
@ Fun Continuous T ask

" Reserve for Syster Tasks, egq Communications

Security: J

™ Match Project to Contraller

Serial Mumber:

0K | Cancel | Apply | Help |

2. Cliquez sur l'onglet Advanced (avancé).

a. Dans la liste déroulante Controller Fault Handler (Gestionnaire de
défauts de 'automate), choisissez le programme qui sera exécuté suite a
Papparition d’'un défaut systeme.

b. Dans la liste déroulante Power-Up Handler (Gestionnaire de mise sous
tension), choisissez le programme exécuté par le processeur lorsqu'il
redémarre en mode Exécution apres une mise hors tension en mode
Exécution.

c. Dans laliste déroulante System Overhead Time Slice (tranche de temps
systéme), sélectionnez le pourcentage de temps que 'automate
consacrera a l'exécution de sa tiche systéme, par rapport a l'exécution de
ses tiches utilisateur.

IMPORTANT  Les taches du temps systeme comprennent :

+ les communications avec les dispositifs de programmation et
d'HM;

+ laréponse aux messages ;

+ latransmission des messages.

3. Cliquez sur OK.
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L'automate exécute les fonctions de temps systéme pendant 1 ms au maximum.
Silautomate a terminé l'exécution de ces fonctions en moins de 1 ms, il reprend
l'exécution de sa tiche continue.
Sile pourcentage alloué au temps systeme augmente, le temps disponible pour
l'exécution de la tiche continue diminue. Si 'automate n’a pas de communications
a gérer, il utilise le temps normalement alloué & ces communications pour
exécuter sa tiche continue. Bien que 'augmentation du pourcentage alloué au
temps systeme augmente effectivement les performances de communication, elle
augmente ¢galement la durée d'exécution de la tAche continue, et par conséquent
la durée de scrutation générale.
V15 et antérieure V16 et ultérieure

Tranche de temps (SOTS) Communications Tache continue Communications Tache continue

10 % 1ms 9ms Tms 9ms

20% 1ms 4ms Tms 4ms

33% 1ms 2ms Tms 2ms

50 % 1ms 1ms 1ms Tms

66 % 1ms 0,5ms 2ms Tms

80% Tms 0,2ms 4ms Tms

90 % Tms 0,1ms 9Ims Tms
Avec une tranche de temps de 10 %, le temps systeme interrompt la tiche
continue toutes les 9 ms (par rapport au temps d’exécution de cette tiche).

Légende:
- Tache en cours d'exécution.
Tache interrompue (suspendue).
Tache périodique
1ms Tms
Temps systéme . .

Tache continue

Tache périodique

Temps écoulé (ms)

Les interruptions d’une tiche périodique augmentent la durée (temps réel) entre
l'exécution des fonctions relevant du temps systéme.

Tms

Tms

Tms

Tms

Tms

Temps systéme

1ms

1ms

Tache continue

Tache continue s'exécutant en 9 ms

104

0

5

Temps écoulé (ms)

10

Tache continue s'exécutant en 9 ms

15 20
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Sivous utilisez la tranche de temps par défaut de 20 %, le temps systeme
interrompt la tAche continue toutes les 4 ms.
Tms Tms Tms Tms Tms
E ®E E ®E =
4ms 4ms 4ms 4ms 4ms

Tache continue

Temps systéme

Durée écoulée (ms)

20

25

Si vous augmentez la tranche de temps 4 50 %, le temps systéme interrompt la

tiche continue a chaque milliseconde.

1ms

Tache continue

1ms

Tache périodique

Temps écoulé (ms)

20

25

Sil'automate ne comporte que des tiches périodiques, la valeur de la tranche de

temps systéme naura aucune incidence. Le temps systéme sexécute tant

> A L2 . > / 7
quaucunc tache pCl‘lOdlun nest executee.

Temps systéme

Tache continue

20

25

Temps écoulé (ms)
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Documentations connexes

106

Les documentations suivantes contiennent des informations complémentaires

utiles pour le développement d’applications.

Documentation

Description

«Logix5000 Controllers — Common Procedures —
Programming Manual », publication 1756-PM001

Conseils pour le développement de projets d‘automate.

«Logix5000 Controllers — Design Considerations —
Reference Manual », publication 1756-RM094

Informations relatives a la conception de systemes
Logix5000.

«Logix5000 Controllers Execution Time and Memory Use
Reference Manual », publication 1756-RM087

Décrit en détail comment estimer le temps d'exécution du
programme de I'automate et |'utilisation de mémoire
correspondante.

«Logix5000 Controllers General Instructions — Reference
Manual », publication 1756-RM003

Explique comment programmer I'automate pour des
applications séquentielles.
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Chapitre 9

Développement d'applications de commande de
mouvement

Rubrique Page
Configuration du module d’horloge maitre pour la commande de mouvement 108
Configuration d’'une commande de mouvement SERCOS 109
Ajout et configuration d'un groupe d'axes 13
Ajout et configuration d'un axe 116
Controle du cdblage de chaque variateur 18
Réglage de chaque axe 120
Obtention d'informations sur I'axe 122
Programmation d’une commande d'axe 122
Documentations connexes 124

Les automates CompactLogix L4x utilisent des modules SERCOS 1768-M04SE
pour la commande de mouvement. Chaque module 1768-M04SE peut prendre
en charge jusqu’a 4 axes. Le tableau suivant décrit les possibilités de commande

d’axe offertes.

Tableau 26 - Prise en charge du mouvement par les automates CompactLogix 1768

Automate Modules Axes Variateurs | Axes Axes codeur Axes
SERCOS Kinetix motorisés | seul virtuels

1768-143 2 4 4 4 2 6

1768-145 4 8 8 8 4 6

Si votre solution nécessite plus de huit variateurs Kinetix®, envisagez plutot une
p gez p

plate-forme ControlLogix.
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La configuration d'une commande d’axe SERCOS commence par la définition
du module d’horloge maitre. Vous devez assigner un module du chissis comme
horloge maitre pour la commande de mouvement. Ce module est appelé « maitre
du temps systéme coordonné » (CST). Les modules d’axe réglent leurs horloges
sur ce maitre CST. Dans la majorité des cas, cest 'automate qui est défini comme

maitre CST.

Pour définir 'automate comme horloge maitre dans une application de
commande de mouvement, suivez la procédure ci-dessous.

1. Dans larborescence de 'automate, cliquez avec le bouton droit de la souris

sur l'automate et sélectionnez Properties (propriétés).

E}? Werify
g gonh Generate Report. ..
0E
-1 Tasks Erigt '
- fdain

Alt+Enter |

Pmpertieq\
1

La boite de dialogue Controller Properties (propriétés de l'automate)

saffiche.

f& Controller Properties - compactlogix_sercos_motion - | [m] il

General | Serial Fort | System Protocal | User Protocol | Iajor Faults | Minar Faults |

Date/Time" | Advanced I SFC Execution I File I Monvolatie Memaory I emary

(D The Date and Time dizplayed here iz Controller local me, not work station local time.
Llze these fields to configure Time attibutes of the Contraller.

Set Date, Time andZone from SWorkstation |(-

Change Date and Time... €

Date and Time: I

Time Zaone: I e

= &dijust for Dayliaht Saving (+00:00] &«

= Make thiz controller the Coordinated 4, DAMGER. If CST master i cleared anline.
System Time master active axes in any contraller in this chassis,
% or chassis synchronized by SynchLink, may
3 I3 the master experience unexpected mation.
() Synchronized with a master
() Duplicate master detected

2 Timer hardware faulted

Lo |

Cancel | Apply | Help

2. Cliquez sur l'onglet Date/Time (date/heure).

3. Cliquez sur Make This Controller the Coordinated System Time Master

(définir cet automate comme maitre du temps systéme coordonné).

4. Cliquez sur OK.
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Configuration d’'une
commande de mouvement
SERCOS

Les paragraphes suivants expliquent comment configurer une commande de
mouvement SERCOS avec votre automate CompactLogix. Ils décrivent I'ajout et
la configuration du module d’axe, des modules d’interface, du groupe d’axes et des
axes.

Ajout et configuration d’'un module d'interface de commande d’axe
SERCOS

IMPORTANT  Pour vos modules d’axe, utilisez une version du firmware compatible avec
celle de votre automate. Reportez-vous aux notes de révision pour connaitre la

version de firmware de votre automate.

Pour ajouter un module d’interface de commande d’axe, suivez les étapes
ci-dessous.

1. Dansl'arborescence de l'automate, allez dans le dossier I/O Configuration
(configuration des E/S), faites un clic droit sur le bus intermodules et
choisissez New Module (nouveau module).

EIB I Configuration

Sl 1 765 B

C L ] ]| Bl mew Madule,.. %

= 1769 Bu '
[0 1 2 Faste Chrl4y

Print 4

La boite de dialogue Select Module (choix d’'un module) apparait.

e ll
Module |Descripti0n |Vend0r |
[ Communications
=l Motion
B 171 05 Interface Allen-Bradley
[+ Other
Find.. | AddFavarite |
By Categom By Wendaor Favorites I
ok I Cancel | Help |
4

2. Double-cliquez sur Motion (mouvement).

3. Sélectionnez le module d’interface 1768-MO4SE et cliquez sur OK.
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La boite de dialogue New Module (nouveau module) apparait.

x|
Type: 17ES-MO45E 4 Axis SERCOS Interface
‘endor: Allen-Bradley
Marne: IMy_sErcns_mnduIe Slat: I'I ﬁ
Description: ;I
=l
Revision: Iﬁ I1 _I::' Electronic Keying: ICUmpalible Keying 'l
¥ DOpen Module Properties (n] 4 I Cancel Help
4. Renseignez les champs ci-dessous.
Champ Action
Name (Nom) Saisissez le nom du module.

Liste déroulante Slot (emplacement)

Entrez le numéro d'emplacement du nouveau
module.

5. Cochez la case Open Module Properties (ouvrir les propriétés du module)
pour ouvrir la boite de dialogue Module Properties (propriétés du

module).

6. Cliquez sur OK.

La boite de dialogue Module Properties (propriétés du module) s’affiche.

Il Module Propetties: Local:1 (1768-M045E 18.1)

Type: 1768-M04SE 4 Axiz SERCOS Interface

Yendor: Allen-Eradley

M arne: IMy_sercos_module

Description: ;I
=l

Revizian: Iﬁ I‘I _|; Electronic Keving: | Compatible K.eying j

General | Connectionl SERCOS Interfacel SERCOS Interface Infol Modulelnfol Backplanel

Slat: 1 =

Status: Offline ak I Cancel Apply Help
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7. Cliquez sur chacun des onglets pour y saisir les informations relatives au

module.
Onglet Action
General (généralités) Saisissez le nom et l'emplacement du module.

Connection (connexion) | Définissez l'intervalle entre trames requis (RPI) et le bit d'inhibition.

SERCOS Interface Définissez la vitesse de transmission des données et le temps de cycle.
(interface SERCOS)

SERCOS Interface Info Visualisez les informations d'état relatives a I'anneau sur lequel se trouve le
(Infos sur linterface module d'interface SERCOS.

SERCOS)

Module Info (Infos Visualisez les informations générales du module.

module)

Backplane (bus Visualisez |'état et les compteurs d'erreurs de ce bus.

intermodules)

Ajout et configuration de variateurs utilisant l'interface SERC0S

Apres avoir ajouté un module d’interface de commande de mouvement
SERCOS i la configuration d'’E/S d'un automate, vous pouvez poursuivre par
Tajout et la configuration des variateurs avec le logiciel RSLogix 5000.

Pour ajouter un variateur SERCOS, suivez les étapes ci-dessous.

1. Dansl'arborescence de l'automate, allez dans le dossier I/O Configuration
(configuration des E/S), faites un clic droit sur votre module daxe et
choisissez New Module (nouveau module).

ES 10 Configuration

E-E 1768 Bus
o0 [ /_sercpamacle
Lo SERCOS Metwork | ﬂ Mew Module. .. M |
5 [0] 1768-L43 compactiogi by
Em 1769 Bus Cuk Chrl43
L §31 [0] 1768143 compactiogi Copy Chrl+C
[ B Paste ChrlHy
4
Delete Dl
Description
Status Offline Cross Reference  Chrl+E
Cycle Time 20ms
Module Faut Properties Alt+Enter
| | _
Print 3

‘a3 medila
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La boite de dialogue Select Module (sélectionner un module) apparait.

ATTENTION : malgré son intitulé, cette boite de dialogue vous permet
bien de sélectionner et d'ajouter un variateur a votre projet.

Il Select Module x|

todule |Descﬂ:tinn |Vendor |
£ Drives A
- 1394C-51T0S-D 1394, 4604AC, SERCOS System Module, Sk PS Allen-BradleyJ

- 1394C-51T10-D 1394, 4608AC, SERCOS System Module, 10kW PS Allen-Bradley

- 1394C-31TZE-D 1394, 460%AC, SERCOS System Module, 22k PS Allen-Bradley

- 2093-AC05-MP1 Kinetiz 2000, 230¥AC, TAM, 3kMW PS5, 1,44 Cont, 4,34 Pe... Allen-Bradley

- 2093-AC05-MP2 Kinetiz 2000, 230VAC, TAM, 3kW PS, 2,84 Cont, 5,54 Pe... Allen-Bradley

2093-AC05-MPS Kinetiz 2000, 230¥AC, 1AM, 3kW PS, 4.24 Cont, 12.7AP... Allen-Bradley

- 2093-AM01 Kinetiz 2000, 230¥AC, AM, §.54 Cont, 25.54 Peak Allen-Bradley

- 2093-A4M0Z2 Kinetiz 2000, 230VAC, AM, 13,54 Cont, 40,54 Peak. Allen-Eradley

- 2093-AMP1 Kinetix 2000, 230¥AC, AM, 1.44 Cont, 4,34 Peak Allen-Bradley

- 2093-AMP2 Kinetiz 2000, 230¥AC, AM, 2,84 Cont, 8,54 Peak Allen-Bradley

- 2093-AMPS Kinetiz 2000, 230¥AC, AM, 4,24 Cont, 12,74 Peak Allen-Bradley

Ki i T4l 4 Cont,, 174 adlgy

K1
Find.. | addFevere |
Ey Categary | By Yendor | Favorites |
(u]: I Cancel | Help |

Recherchez votre variateur dans la liste affichée par longlet By Category
(par catégoric).

Sélectionnez un variateur.
Cliquez sur OK.

La boite de dialogue New Module (nouveau module) apparait.

Type: 2094-5C05-M01 Kinetiz 6000, 230VAL. 1AM, 34 PS. 94 Cont.. 174 Peak
“endor Allen-Bradley
Name: IMy_Drive_X MNode: I'I ::II
Description: =]

=1

Rievizsion r I'I _,::' Electronic Keying: ICompalible Keving -

¥ Open Module Properties

o]

Cancel Help

Renseignez les champs ci-dessous.

Champ Action

Name (nom) Nommez le variateur.

Liste déroulante Node (station) Indiquez I'emplacement de la station du variateur sur

I'anneau SERCOS.

Cochez la case Open Module Properties (ouvrir les propriétés du module)
pour ouvrir la boite de dialogue Module Properties (propriétés du
module).

Cliquez sur OK.
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La boite de dialogue Module Properties (propriétés du module) apparait.

Il Module Properties: My_sercos_module {2094-AC05-M01 1.1} 5'

General Connection IAssociatedAxesl F'owerl Modulelnfol

Fequested Packet [nterval [RPI): I Daﬁ ms

™| it b mcfule:

I tajor Fault On Controller If Connection Fails “while in Bun Made

Module Fault

Status: Offline Ok I Cancel I Spply I Help |

8. Cliquez sur chacun des onglets pour y saisir les informations relatives au

variateur.
Onglet Action
General (généralités) Nommez et spécifiez I'emplacement du variateur.
Connection (connexion) Définissez l'intervalle entre trames requis (RPI) pour le variateur.
Associated Axes (axes associés) Identifiez 'emplacement de tous les axes associés.
Power (alimentation) Définissez la configuration du régulateur du bus.
Module Info (infos module) Visualisez les informations générales sur le module.

Ajout et configuration d’un Vous pouvez ajouter un groupe d’axes pour configurer le générateur de
groupe d'axes trajectoires.

Tableau 27 — Apercu d’un groupe d’axes

Générateur de trajectoires Partie de I'automate qui gére les informations de position et de vitesse de vos axes.

Fréquence d'échantillonnage Définit la fréquence d'exécution du générateur de trajectoires. Lorsque le générateur de trajectoires est exécuté, il
interrompt toutes les autres taches, quelle que soit leur priorité.

Générateur de trajectoires

Scrutation de votre
programme, temps
systeme,

etc. Oms 10ms 20ms 30ms 40 ms

Dans cet exemple, la période déchantillonnage est égale a 10 ms. Toutes les 10 ms, I'automate interrompt la scrutation
de votre programme et toutes les autres activités qu'il peut avoir en cours, et il exécute le générateur de trajectoires.
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Pour ajouter un groupe d’axes afin de configurer le générateur de trajectoires,

suivez les étapes ci-dessous.

1. Choisissez votre période d’échantillonnage.

IMPORTANT

La période d'échantillonnage définit l'intervalle entre I'actualisation de
a position de vos axes et la scrutation de votre programme :

Définissez la période d'échantillonnage a 10 ms.

Réservez au moins la moitié du temps de I'automate a la scrutation
de 'ensemble de votre programme.

Définissez la période d'échantillonnage a un multiple du temps de
cycle du module d'axe.

Exemple : sile temps de cycle est de 2 ms, définissez la période
d‘échantillonnage a 8 ms, 10 ms, 12 ms, et ainsi de suite.

2. Dans l'arborescence de l'automate, cliquez avec le bouton droit de la souris
sur Motion Groups (groupes d’axes) et choisissez New Motion Group
(nouveau groupe d’axes).

]':[ J.lJ"l Hza TEJ;cd:b:n'uEh):u.lp ' |
L

Acheha

Dezcription:

Jzage: | <narmals

Alias For |

=l
=
I7
Type: IBaSe hd I Cannection. . |
x|

Data Type: |MDTIDN_GHDUP

Scope; I @ compactiogix_sercos_motion j
Esternal -

e IFIeadN\-"nte j
Style: I j
™ Constant

¥ Open MOTION_GROUP Configuration
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3. Renscignez les champs ci-dessous.

Champ Action

Name (Nom) Nommez le groupe d'axes

Liste déroulante Type Choisissez le type du groupe d'axes

Scope (acces) Définissez I'acces

External access (acces externe) Choisissez le mode d'accés au groupe d'axes

4. Vérifiez que la case Open MOTION_GROUP Configuration (ouvrir la

configuration du groupe d’axes) est cochée.

La boite de dialogue Motion Group Wizard (assistant de création de
groupe d’axes) apparait.

Motion Group Wizard My_Motion_Group - AHIS ASsig 5[

Unaszigned: Assigned:

Add --» | <-- Remove |

Cancel | < Black I Mext » I Firizh Help

5. Cliquez sur Next (suivant)
6. Cliquez sur OK.

La boite de dialogue Attributes (attributs) de l'assistant de création de
groupe d’axes apparait.

Motion Group Wizard My_Motion_Group, - Attribute

Coarze Update Period: [2.0] 4: mz [in 0.5 increments.]
Auto Tag Update: Enabled -

General Fault Type: Mon Major Fault +
Scan Times [elapsed time]:

[LEYS [us)

Last: [uz]

Cancel < Back | Mest > | Finizh Help
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7. Parcourez assistant de création de groupe d’axes en cliquant sur le bouton
Next (Suivant)  chaque étape afin de renseigner toutes les informations
nécessaires sur le groupe daxes.

Lassistant affiche les écrans suivants.

Boite de dialogue

Action

Attribute (attribut) Définissez la période d'échantillonnage pour I'exécution de votre générateur de
trajectoires.
Tag (point) Saisissez les informations relatives au nouveau point a créer pour le groupe

daxes.

Pour ajouter et configurer un axe pour vos variateurs, suivez les étapes ci-dessous.

1. Décidez du type de données a utiliser.

Module de commande d’axe Type de données
1768-MO4SE AXIS_SERVO_DRIVE
Pas de module AXIS_VIRTUAL

2. Dans l'arborescence de l'automate, allez dans le dossier Motion Groups
(groupes d’axes) et cliquez avec le bouton droit de la souris sur My Motion
Group (mon groupe d’axes). Choisissez New Axis (nouvel axe), puis

saisissez le type de I'axe que vous souhaitez ajouter.

5] Motion Groups

oo G

(3 Ungrouped A

Mew Axis

73 add-0n Instructil
2] Data Types
+- [ User-Defined
+ Eﬁ atrings
C add-on-Defir
+ Eﬁ Predefined
== .

PR I S

Mew Coordinate System...
Manitor Group Tag

Fault Help
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La boite de dialogue New Tag (nouveau point) apparait.

(]9

Cancel

Help

dilih

Mame IMy_A:-:iS_ZI

D escription: ﬂ
Uzage: |<r'u:|rrna|> j
Type: IEa&e 'I Conmection,.. |
Aliaz For: | LI
Data Type: |MIS_SEHVD_DHIVE |
Scope: I@ compactlogix_sercos_mation j
External .

rom—— IFleadf’W'nte j
Style: I j
[ Constant

¥ Open x5 SERVO_DRIVE Configuration

3. Renseignez les champs ci-dessous.

Champ Action
Name (nom) Tapez un nom pour le nouveau point d'axe.
Type Indiquez le type du point d'axe

Data Type (type de données)

Saisissez le type des données du nouvel axe

Scope (acces)

Saisissez I'acces au nouvel axe

4. Cliquez sur OK.

Lassistant de configuration d’axe apparait.

Axis Wizard My _Axis_Z - General 1[
Aziz Configuration:
Iation Graup: IMy_Motion_Group j J Iew Group.. |
Azsociated Module:
Module: I by_Drive_ j
Maodule Type: E' 2094-AC05-01
Mode: I‘I 'I
Cancel < Back I Mext » I Finizh Help
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5. Parcourez l'assistant de configuration d’axe en cliquant sur le bouton
Next (suivant) a chaque étape pour paramétrer le nouvel axe équipé d'un
variateur a interface SERCOS.

L’assistant affiche les écrans suivants :

Boite de dialogue Action

General (généralités) Sélectionnez le groupe d'axes et sélectionnez le nom que vous avez
attribué au variateur correspondant a cet axe.

Motion Planner (générateur de | Définissez le nombre de cibles et le type d'arrét.

trajectoires)

Units (unités) Définissez les unités de mesure, par exemple le nombre de tours (tr), les
degrés, les pouces ou les millimétres.

Drive/Motor (variateur/moteur) | Entrez les références de votre variateur et de votre moteur, ainsi que le
nombre de tours du codeur.

Motor Feedback (codeur Définissez le type du codeur et son nombre de cycles.

moteur)

Aux Feedback (codeur Définissez le type du codeur auxiliaire, son nombre de cycles et sa

auxiliaire) résolution.

Conversion Définissez le mode de positionnement et le coefficient de conversion.

Homing (prise d'origine) Définissez le mode, la position et la séquence.

Hookup (raccordement) Définissez l'incrément de test et la polarité du variateur.

Tune (réglage) Définissez les paramétres de réglage de |'axe.

Dynamics (dynamique) Définissez la vitesse, 'accélération et la décélération des unités de
positionnement.

Gains Définissez les gains de positionnement et de vitesse.

Output (sortie) Définissez les rapports de réduction et d'inertie du moteur.

Limits (seuils) Définissez les seuils de tolérance de position.

Offset (décalage) Définissez la compensation des frottements et les limites de décalage de
vitesse.

Fault Actions (actions sur Définissez la procédure d'arrét.

défaut)

Tag (point) Entrez une description pour un point.

Controle du céb'age de Effectuez les tests suivants pour vérifier le cAblage d’un variateur.
chaque variateur Tableau 28 - Tests de cablage
Test Fonction Action requise
Test de zéro codeur | Vérifie que les voies A, B, et Z du codeur sont bien Vous devez déplacer manuellement

raccordées et que l'ordre de leurs phases est correct de | I'axe pour ce test.
facon a permettre la détection du zéro codeur.

Test de retour Vérifie la polarité du codeur. Vous devez déplacer manuellement
I'axe pour ce test.

Testdela Vérifie la polarité du variateur. -

commande et du

retour

ATTENTION : ces tests entrainent une rotation de I'axe méme si 'automate est

en mode de programmation a distance :

« Avant d'effectuer ces tests, vérifiez que personne ne se trouve dans la zone de
I'axe.

« Ne changez pas la polarité aprés avoir effectué les tests, car vous risqueriez de
provoquer un emballement de I'axe.

118 Publication Rockwell Automation 1768-UM001F-FR-P — Février 2013



Développement d‘applications de commande de mouvement ~ Chapitre 9

Pour controler le cablage de chaque variateur, suivez les étapes ci-dessous.

1. Dans larborescence de l'automate, allez dans le dossier Motion Groups
(groupes d’axes) et cliquez sur Motion_Group (groupe d’axes). Puis
cliquez avec le bouton droit de la souris sur un axe et choisissez Properties
(propriétés).

5] Mation Groups
] S mokion_group
@ axis

| Lngroug
E3 add-on Inst fanitor &xis Tag
£5] Data Types
+ Eﬁ Lser-De Fault Help
+ Cﬁ Skrings

O Add-onl

+- L Predefil % Cut Chrl+

H Cﬁ Module- Copy Chrl+-C

23 Trends

£5] Lo Configus

- 1758 Bu Delete Del
i1 e

rokion Direct Commands. ..

= Cross Reference Chrl+E

‘cription

= State Print '
{ule Mame

innel | Propqﬂes Alk+Enter |

La boite de dialogue Axis Properties (propriétés de l'axe) saffiche.

% Axis Properties - My_Axis_2 i ] 9]
General | I otion Planner | Unitg | Dirivve/b otor | otor Feedback: | Auy Feedback | Conversion |
Homing ~ Hookup® | Tune | Dyharrics | Gaing | Dutput | Limits | Difget | Fault A.ctions | Tag
Test Increment: 1o Pasition Units Tiest Marker...

Drive Polarity: IPositive 'l Test Feedback... |

Test Command & Feedback..

DAMGER: These tests may cause axiz motion with the contraller in
program made. Madifving polarity determined after executing the Test
Command & Feedback test may cauze axiz runaway condition,

4

0K I Cancel Apply Help

2. Renseignez les champs ci-dessous.

Champ Action

Test increment (incrément de test) | Indiquez le nombre de tours de |'axe

Test marker (test du zéro codeur) Cliquez pour contrdler la conformité du raccordement et de l'ordre des
phases des voies

Test feedback (test de retour) Cliquez pour tester la polarité du codeur

Test command & feedback (testde | Cliquez sur le bouton Test Command & Feedback pour tester la
la commande et du retour) polarité du variateur.
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3. Cliquez sur l'onglet Hookup (raccordement).

a. Dans le champ Test Increment (incrément de test), indiquez le nombre
de tours que I'axe devra effectuer a chaque test.

b. Cliquez sur Test Marker (test du zéro codeur) pour contrdler la
conformité du raccordement et de l'ordre des phases des voies.

c. Cliquez sur Test Feedback (test du retour) pour tester la polarité du

codeur.

d. Cliquez sur Test Command & Feedback (test de la commande et du
codeur) pour contrdler la polarité du variateur.

4. Cliquez sur OK.

Réglage de chaque axe Vous devez régler chacun des axes.

ATTENTION : lorsque vous réglez un axe, celui-ci se déplace méme si
I'automate est en mode de programmation a distance. Dans ce mode, votre
programme ne peut pas commander I'axe.

Avant de procéder au réglage d'un axe, vérifiez que personne ne se trouve a

proximité.

Pour régler chacun des axes, suivez les étapes ci-dessous.

1. Dans larborescence de 'automate, allez dans le dossier Motion Groups
3 . . b .
(groupes d’axes) et cliquez sur Motion_Group (groupe d’axes). Puis
cliquez avec le bouton droit de la souris sur un axe et choisissez Properties

(propriétés).

5] Makion Groups

] ﬁ rakion _group

@ axis
i | Ungroup
3 Add-On Inst

£5] Data Types

Monitor &xis Tag

+ Eﬁ Lset-De Fault Help
+ Eﬁ Skrings
L@ add-on
+ O Predsfil ¥ Cut Chrl+
+ s Module- Copy Chrl+C
3 Trends
5 1/0 Configur
—- R 1768 Bu Delete Dl
[EORGAE
Motion Direct Commands. ..
= Cross Reference Ctrl+E
cription
= State Print »
{ule Mame
mTeI | F‘roptﬁ%es Alk+Enter
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La boite de dialogue Axis Properties (propriétés de I'axe) saffiche.

% Axis Properties - My_Axis_2 . =]
General I tation Planner | Units I DiriveMatar I totar Feedback I Aux Feedback I Conwversion I
Harming I Hookup® Tune® | Dynamics | Gaing I Clutput I Limitz I Offzet I Fault Actions I Tag I
Travel Limit: I‘I .0 Position Units Sitart Tuning... |
Speed: 10.0 Position Unitss DAMGER: This tuning

1] E procedure may cauze axis
. = L mation with the contraller
Torque/Force: |1 0o.0 % Rated o p————
Direction: IForward Uni-directional 'l
Damping Factar: IUB—
Tune
[~ Paosition Enar Integrator [~ %elocity Errar Integrator [~ Friction Compensation
[~ Welocity Feedioward [~ Acceleration Feedforward [ Torgue Offset
[~ Output Filter
ak I Cancel Apply Help
2. Cliquez sur l'onglet Tune (réglage).
Champ Action
Travel limit Limite le nombre de tours de I'axe
(Limite de course)
Speed (vitesse) Définit le nombre maximum de tours par seconde de |'axe pendant son réglage
Start tuning Cliquez pour lancer la fonction de réglage
(démarrer le réglage)

3. Cliquez sur OK.
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Développement d'applications de commande de mouvement

Obtention d'informations

sur l'axe

{2 RSLogix 5000 - compactlogix_sercos_motion [ (768-143 18.1]* - [MainProgram - MainRoutine*]

B File Edt Vew Search Lagic - Communicationg

Vous pouvez obtenir des informations sur 'axe par plusieurs méthodes

différentes.

Pour obtenir ces informations sur l'axe, utilisez I'une ou I'ensemble des procédures
ci-dessous.

Figure 17 — Obtention d'informations sur I'axe

Utilisez la boite de dialogue Axis Properties (propriétés de I'axe) pour configurer I'axe.

Tools  Window  Help

alold & o[ole| o[/ ] aaalF mEl ad

Select a {anguage. . M g ‘

Offline fl, TRUN
Mo Forces b, ::ggT
Mo Edits a Fi

ontraler Lrganizer

E ‘ Path | <norer

=14

4 Hl]=] A

||| ] 0

1 A r]\ Favorites {"Addon [

Alarms A Bt A Timer/Courter £

-

=g ﬂ MairProgram

ﬁ Mainfouting
(17 Unstheduled Programs | Phases
-5 Mation Groups
= ﬁ My_Mation_Group
5 My_fds 8
[ < T
=) Ungrouped Axes
[ Add-On Instructins
l

abedq J4els

[~

1| ]| e 8. o] o

-

L

o

Tyne

AXI5_SERVO_DRIVE

1 —

Description

Axiz State

My_&xis X InhibitStatus My _&xis_X ServodctionStatus

Set System Yalue

Clazs Name Axis

Instance Mame My _Axis_X

Aftribute Name  Inhibt Axis

hity_Axiz X
77 H

Source

My _&xis_¥_OK

1E
RN

Drive Mame <MOng

(Ene)

hlode <MOng

Axiz Fault

n

Drive Fault

A

hocule Fautts

Aftribute Error

=nong=

Amplifier Catalog

Vérifiez |'état et les défauts affectant un axe.

Programmation d’une
commande d’axe .
122

Utilisez une instruction GSV (Get System Value — obtenir une valeur systéme) ou SSV (Set
System Value — définir une valeur systéme) pour visualiser ou modifier la configuration en
cours d'exécution.

Contrdlez le point de I'axe pour obtenir ses informations d'état et de défauts.

L'automate vous propose un jeu d’instructions pour la commande de vos axes :

L'automate utilise ces instructions de la méme facon que les autres
instructions Logix5000.

Vous pouvez programmer une commande de mouvement au moyen des
langages suivants :

- Diagramme de logique 4 relais (LD)
- Texte structuré (ST)

- Graphe de fonctionnement séquentiel (SFC)

Chagque instruction de commande de mouvement peut étre appliquée & un
ou a plusieurs axes.
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o Chaque instruction de commande de mouvement nécessite un point de
commande d’axe. Le point utilise le type de données

MOTION_INSTRUCTION et stocke les informations d*état relatives a

linstruction.

Figure 18 — Instruction de commande d’axe

kS0
— Mation Serva On L EMT——
Bis 7 []% —DN>—
¥ —C(ER—

Point de commande d'axe —— gt b ki corbral

ATTENTION : n'utilisez qu'une seule fois le point servant d'opérande a une
instruction de commande de mouvement. Un fonctionnement imprévu des
variables de commande peut en effet se produire si vous réutilisez le méme
point de commande d'axe dans d’autres instructions.

Exemple

Ceci est un exemple de diagramme en logique a relais simple permettant de
prendre lorigine, de déplacer par a-coups et de positionner un axe.

Si Initialize_Pushbutton = ON et que I'axe est a 'arrét (My_Axis_X.ServoActionStatus = OFF),

linstruction MSO active I'axe.

| Initialize_Pushbutton My _duiz ¥ ServabchionStatus M50
J E J/E Motion Servo On EM
Az by iz |:| DN ==
k4 atiar Contraol by _fwiz_3_On ER>—
Si Home_Pushbutton = ON et que la prise d'origine de |'axe n'a pas été effectuée (My_Axis_X.AxisHomedStatus = OFF),
Iinstruction MAH effectue la prise d'origne de I'axe.
Hiome_Puzhbutton— by_Asiz_# AxisHomedStatus hddH
] F J/F Mation Axiz Home EM—
Bis btz L] R DN =
M ation Cantrol My_fwiz_¥_Home ER>—
[Po—
PLo==
Si Jog_Pushbutton = ON et que I'axe est activé (My_Axis_X.ServoActionStatus = ON),
Iinstruction MAJ avance I'axe par a-coups a 8 unités/seconde.
Jog Pushbutton My_Awiz ¥ ServodchionStatus b
b ation Az Jog EM—
Axiz by iz |:| DN ==
b atian Contral by_fwiz_x_log ER>—
Direction My iz Jog Direction |IP>—
ne
Speed by iz SetlpManuallogs peed
e
Speed Units Initz per gec
Mare >>|
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Chapitre9  Développement d'applications de commande de mouvement

Si Jog_Pushbutton = OFF,

Linstruction MAS arréte Iaxe 2 100 unités/seconde?.
Vérifiez que Change Decel est sur Yes (oui). Sinon, I'axe effectuera sa décélération a la vitesse maximum.

Jog_Pushbuttan tAS

—— — botion Axis Stop BN ——
Az My _wis_3 ] FCDNS—
totion Control My Amiz_ = bAS HCER»—
Stop Type Jog - IP—
Change Decel Tes o PCo—
Decel Rate ky_Awiz_#_Setlp ManuaklogD ecel

1000«
Decel Units Uitz per zec
<< Lesg|
Si Move_Command = ON et que I'axe est activé (My_Axis_X.ServoActionStatus = ON),
Iinstruction MAM déplace I'axe. L'axe se déplace a la position 10 unités a 1 unité/seconde.
Move Command My Awsiz =.ServobdctionStatus il b

] ] === Molion fuiz Move EENF
Bz by dwiz i L] ECDND==
totion Control bu_Awmis_3_bowe —oERZ>—
Move Type i P —

= P =
Position 10
Speed by Awiz_¥_SetUp.bAutoSpeedCommand
1.0%

Speed Unitz Urits per zec

are >>|

Documentations connexes Les documentations suivantes contiennent des informations complémentaires

utiles pour le développement d’applications de commande de mouvement.

Documentation Description

«Motion Configuration and Startup — User Manual », Fournit des détails sur la configuration d'une application

publication MOTION-UMO01 incorporant un systéme de commande de mouvement.

«Motion Coordinate System User Manual », Fournit des détails sur la création et la configuration d'un

publication MOTION-UM002 systéme destiné a une application de mouvement
coordonné.

«Logix5000 Controllers Motion Instructions — Reference | Décrit les instructions de commande de mouvement
Manual », publication MOTION-RM002 utilisables avec le logiciel de programmation en logique a
relais.
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Configuration minimum du systéme 130
Instructions de phase d'équipement 130
Documentations connexes 130
Présentation du |ogicie| Le logiciel PhaseManager™ vous permet d’ajouter des phases d'équipement a votre

PhaseManager automate. Une phasc d’équipcmcnt vous permet d’organiser votre programme €n

sections qui seront sont plus faciles a rédiger, retrouver, suivre et modifier.

Tableau 29 — Terminologie de PhaseManager

Terme Description

Phase d‘équipement Comme un programme, une phase d‘équipement est exécutée dans une tache et un

ensemble de sous-programmes et de points lui est affecté.

« (ontrairement a un programme, une phase d'équipement sexécute selon un modeéle par
état qui vous permet d'effectuer une activité.

Modéle par état «Unmodele par état divise le cycle d'exploitation de votre équipement en une série
d'états. Chaque état correspond a un instant de fonctionnement de Iéquipement ;
C'est-a-dire aux actions ou aux comportements de cet équipement a un instant donné.

« Lemodele par état d'une phase déquipement PhaseManager est similaire aux modéles
par état de la norme S88 et de PackML.

Machine a états Une phase d'équipement intégre une machine a états finis qui réalise les opérations
suivantes :

« appel d'un état actif dans le sous-programme principal (sous-programme d'état) ;
« gestion des transitions entre les états avec une programmation minimum ;
« vérification de I'enchainement des états dans l'ordre conforme par I'équipement.

Point PHASE Lorsque vous ajoutez une phase d'équipement a la configuration, I'application crée un point
pour la phase d'équipement. Ce point utilise le type de donnée PHASE.
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Figure 19 — Apercu du logiciel PhaseManager

[Z7] Automate

L Ej Points de 'automate

[ Taches
L ]:g Tache principale

AN

Le point PHASE vous indique I'état d’une phase d'équipement.

| M ame o | Data Type
| = Add Water PHASE
| Add Water State DINT
| hdd Water Running BOOL
| fdd WaterHolding BOOL
| Add Water Restarting BOOL

A\

— IE Phase Ajout d'eau
- E Phase Mélange
- @ Phase Vidange

Phase Espacement des
composants

Une phase d'équipement gére une activité de votre équipement.
Un modeéle d*états divise I'activité en une série d'états.

Exécution du sous-programme
d'état
Définit comment
ajouter de I'eau

Programme

— %

principal

Programme Mon

Les instructions de la phase d'équipement commandent les transitions entre les états et
gerent les défauts.

PSC POVR
PCMD PFL

PCLF
PXRQ

PRNP
PPD

PATT
PDET

—g

équipement

7

Autre programme commandant des actions particuliéres de votre équipement.

Alimentation en eau Convoyeur Activation des axes
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Apergu d’'un modele d'états Un modele détats décrit le comportement de votre équipement dans différentes

situations de fonctionnement, telles que I'exécution, lattente et l'arrét.

Tableau 30 - Etats de PhaseManager

Etat Description

Actif Réalisation d'une ou plusieurs actions pendant un temps donné ou jusqu’a ce que certaines conditions
soient remplies. Un état actif peut étre exécuté une seule fois ou de fagon répétitive.

Attente Indique que certaines conditions sont remplies et que I€quipement est en attente d'un signal pour
passer a I'état suivant.

Figure 20 — Transitions d'état dans PhaseManager

Suspension

Suspendre

Votre équipement peut passer de nimporte quel
état indiqué a lintérieur du cadre, a I'état Arrét
ou Abandon.

Démarrer Suspendre

Suspendu

Redémarrer

Les états actifs représentent les actions que votre
Abandonner  équipement réalise a un instant donné.

Abandon en
cours Attente en
cours

Les états d'attente correspondent a la situation de votre
équipement entre deux états actifs.

Arréter

Réinitialiser Abandonner

Réinitialiser

Avec un modele d*états, vous pouvez définir le comportement de votre
équipement pendant ses états actifs.

Tableau 31 - Modéles d'état de PhaseManager

Etat Question a poser

Arrété Que se passe-t-il lorsque vous remettez sous tension ?

Réinitialisation | Comment I'équipement fait-t-il pour se préparer a fonctionner ?

Inactif Comment savez-vous que |'€quipement est prét a fonctionner ?

En exécution Quelles actions I'équipement réalise-t-il pour fabriquer son produit ?

En attente Comment I'équipement fait-il pour arréter momentanément la fabrication du produit sans
occasionner de déchets ?
Suspendu Comment savez-vous que le fonctionnement de Iéquipement est suspendu en toute sécurité ?

Redémarrage | Comment I'équipement reprend-il sa production aprés une suspension ?

Terminé Comment savez-vous que |'€quipement a terminé ce qu'il avait a faire ?

Arréten cours | Que se passe-t-il durant un arrét normal de I'équipement ?

Abandon en Comment I'équipement s'arréte-t-il en cas d'apparition d’un défaut ou d’une défaillance ?
cours

Abandonné Comment savez-vous que |'équipement s'est bien arrété en toute sécurité ?
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—p» =Transition

Commande

Changements d'état de I'équipement

Les fleches du modele détats indiquent les états par lesquels progresse votre

equ1pement :

o Chaque fleche correspond 4 une transition.

o Un mod¢le détats permet a [équipement de n'effectuer que certaines
transitions seulement. Cette restriction a 'avantage de standardiser le
comportement des équipements. Ainsi, plusieurs équipements utilisant le
méme modele se comporteront de la méme fagon.

Figure 21 — Modéle d'états de PhaseManager

Fait — Pas de commande. Utilisez une instruction PSCa la place.

I
Démarrer

Inactif

Suspendre

Suspension

Suspendre

Redémarrer
-

Votre équipement peut passer de n'importe quel
état indiqué a l'intérieur du cadre, a |'état Arrét
ou Abandon en cours.

Suspendu

Réinitialiser

Terminé

128

Arréter

Arrét en cours

Réinitialiser

Abandonner

Défaut (utilisation particuliére de la commande
d’abandon)

Abandonner

Abandon en
cours

Abandonné

Tableau 32 - Commandes de transition de PhaseManager

Type de transition

Description

Commande

Une commande indique a I'équipement d'effectuer une action. Par exemple,
I'opérateur appuie sur le bouton de démarrage pour lancer la production et sur le
bouton d'arrét pour linterrompre.

Le logiciel PhaseManager utilise les commandes suivantes :
Réinitialiser Arréter Redémarrer

Démarrer Suspendre Abandonner

Fait

L'équipement passe a I'état d'attente lorsquil a terminé ce qu'il avait a faire. Vous ne
pouvez pas envoyer de commande a I€quipement. A la place, vous devez configurer
votre programme pour qu'il envoie un signal quand I'équipement a terminé.

Défaut

Un défaut vous indique que quelque chose d’anormal s'est produit. Vous devez
configurer votre programme pour qu'il surveille 'apparition de défauts et déclenche
une action lorsque cela se produit. Si vous voulez arréter votre équipement le plus vite
possible lorsqu'il détecte un défaut particulier, configurez votre programme pour qu'il
surveille ce défaut et envoie la commande Abandonner lorsquiil le rencontre.
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Changement manuel d’état

Avec le logiciel RSLogix 5000, vous pouvez changer manuellement une phase
d¢quipement.

Pour changer manuellement détat dans PhaseManager, effectuez la procédure
suivante :

Phase d'équipement actuelle

B[(=1[ET

% Equipment Phase Monitor. - My_Phase

l wher(z): RSLogix BO00(T)

Start

1. Prenezle contrdle de la phase d’équipement.

E quipment Phazes:
Eqy_Phase

Running

2. Envoyez une commande.

Rezetting

Stop Abort
h ¥

Stopping Aborting

| |

Com pa raison des modeles Les modeles d’états de PhaseManager sont comparables 4 d’autres modeles détat

d'etats de PhaseManager Tableau 33 — Comparaison entre modéles de programmation par état

avec d'autres modeles d'état ératssss Etats PackML Etats PhaseManager
Inactif Démarrage/Prét Réinitialisation/Inactif
Exécution/Terminé Production Exécution/Terminé
Mise en pause/En pause En attente Sous-routines ou points d‘arréts
Suspension/Suspendu Suspension/Suspendu Suspension/ Suspendu
Redémarrage Aucun Redémarrage
Arrét/Arrété Arrét/ Arrété Arrét/Arrété
Abandon/Abandonné Abandon/Abandonné Abandon/Abandonné
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COnfiguration Pour développer des programmes avec PhaseManager, vous avez besoin des
minimum du systeme

¢éléments suivants :

e un automate CompactLogix utilisant un firmware en version 15.000 ou
ultérieure ;

e un chemin de communication vers cet automate ;
o lelogiciel RSLogix 5000 en version 15.02.00 ou ultérieure.

Le numéro de révision majeure de 'automate et celui du logiciel doivent
étre identiques.

Instructions de L’automate accepte un certain nombre d’instructions de phase déquipement en
phase dréquipement logique  relais (LD) et en texte structuré (ST).
Tableau 34 - Instructions PhaseManager
Instruction Fonction de l'instruction
PSC Indique a une phase qu’un sous-programme d'état est terminé et quelle peut
passer a I'état suivant.
PCMD Change d*état ou de sous-état dans une phase.
PFL Signale une défaillance de phase.
PCLF Efface le code de défaillance de phase.
PXRQ Initialise la communication avec le logiciel RSBizWare Batch.
PRNP Efface le bit NewInputParameters d’une phase.
PPD Définit des points d'arrét a l'intérieur du programme d’une phase.
PATT Prend le contrdle d'une phase pour y effectuer les actions suivantes :
« empécher un autre programme ou le logiciel RSBizWare Batch de commander
une phase;

«vérifier qu'un autre programme ou le logiciel RSBizWare Batch na pas déja le
contrdle d'une phase.

PDET Renonce a la propriété d'une phase.

POVR Contourne une commande.

Documentations connexes Pour plus d’informations sur la configuration du logiciel PhaseManager, reportez-
vous & « PhaseManager — User Manual », publication LOGIX-UMO001.
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Modification manuelle des paramétres de chargement 133

Les automates CompactLogix permettent lenregistrement de leurs informations
en mémoire non volatile uniquement au moyen de cartes CompactFlash.

Utilisation d’une carte Vous pouvez charger un projet dans la mémoire utilisateur d'un automate depuis
C ompa ctFlash la carte mémoire non volatile CompactFlash dans les circonstances suivantes :
pour StOCker un projet o 2 chaquc mise sous tension ;

e en cas de corruption de cette mémoire ;

e atout moment par I'intermédiaire du logiciel RSLogix 5000.

I'automate ne correspondent pas. Ce sera par exemple le cas sile projet et le
firmware de I'automate que vous avez enregistrés sur la carte CompactFlash
correspondent a un automate 1768-L43 et que vous tentez de charger ce
programme et/ou ce firmware sur un automate 1768-L45.

2 ATTENTION : des conditions de défaut peuvent apparaitre siles types de

IMPORTANT  Le projet et la version du firmware présents sur la carte CompactFlash sont
chargés dans 'automate. Si les éléments contenus dans la carte CompactFlash
ont un numéro de révision différent de ceux actuellement utilisés par
I'automate, celui-ci sera mis a jour suivant la version présente sur la carte
CompactFlash.

une opération de lecture ou d'écriture sur cette carte, comme indiqué par le
clignotement en vert du voyant d'état CF. Cela peut entrainer une corruption des
données de la carte ou de 'automate, ainsi que corrompre le firmware le plus
récent de 'automate.

2 ATTENTION : ne retirez pas la carte CompactFlash lorsque I'automate effectue
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IMPORTANT

Le contenu de la mémoire de I'automate est transféré sur la carte

CompactFlash au moment ot vous enregistrez le projet.

Les modifications apportées aprés I'enregistrement du projet ne seront pas
prises en compte au niveau de la mémoire de la carte CompactFlash.

Si vous modifiez le projet mais que vous ne sauvegardez pas ces
modifications, elles seront perdues lorsque vous rechargerez le projet a
partir de la carte CompactFlash. Dans ce cas, vous devrez passer en ligne
pour transférer ou recharger le projet.

Sivous voulez que les modifications telles que celles apportées en ligne, ou
celles relatives aux valeurs des points ou a I'organisation du réseau
ControlNet soient prises en compte, pensez a sauvegarder a nouveau le
projet aprés ces modifications.

Lorsque vous sauvegardez un projet sur une carte CompactFlash, I'automate

formate cette carte lorsque cela est nécessaire. Pour tous les détails concernant la

fonction de formatage selon la version ou les options de mise a jour du firmware,
reportez-vous a la publication 1756-PM017, « Logix5000 Controllers

Nonvolatile Memory — Programming Manual ».

Changement manuel
du projet a charger

ce projet.

La carte CompactFlash peut stocker plusieurs projets. Par défaut, l'automate
charge le dernier projet sauvegardé, conformément aux options de chargement de

IMPORTANT

Ayez toujours a 'esprit que si vous chargez un projet différent, les versions de

firmware doivent étre identiques.

Pour charger un projet différent 4 partir de la carte CompactFlash, modifiez le
fichier Load.xml présent sur cette carte.

J File Edit Miew Favorites Tools  Help

=10l x|

Falders

x |:I CurrentApp

:ﬂ Desktop

-2 My Documents

E'E My Compuker

= CELO0WEK (i)
@ Compack Disc (D)
-3 CHI0WEK (E:)
L——_IE Removable Disk (F: )
Ea Liongiz:

----- CurrentApp

Lecteur CompactFlash

Dossier Logix

=~ Load. xml 1
!

- <Currentapplications=

</Currentapplication

<?aml wersion="1.0" encoding="UTF-8" 7=

zControlFile=YLogixyCurrentApp\Rev_12_Project_2.xml</ControlFile=
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1. Pour changer le projet a charger depuis la carte, ouvrez le fichier Load.xml.
Utilisez un éditeur de texte pour cette opération.

2. Modifiez comme suit le nom du projet que vous souhaitez charger :
o Choisissez un nom de fichier XML dans le dossier CurrentApp.

o Les projets stockés dans ce dossier CurrentApp, sont constitués d’'un

fichier XML et d’un fichier PSK.

Lorsque vous sauvegardez un projet sur une carte CompactFlash, vous devez

Modification manuelle des
paramétres de chargement

définir les propriétés suivantes :
o Lacirconstance selon laquelle ce projet sera chargé (a la mise sous tension,
en cas de corruption de la mémoire, a linitiative de l'utilisateur).
o Le mode de fonctionnement dans lequel passera l'automate (si le
commutateur a clé est en position REM et que le mode de chargement n'est

pas défini sur USER_INITIATED -  l'initiative de l'utilisateur).

Ayez toujours a I'esprit que si vous chargez un projet différent, les versions de
firmware doivent étre identiques.

IMPORTANT

Pour définir un projet différent pour le chargement depuis la carte
CompactFlash, modifiez le fichier Load.xml présent sur cette carte.

=10l x|

EN F:'Logix"CurrentApp

J File Edit Wiew Favorites Tools Help

Faolders ® || Mame

@ Deskbop - Executive.bin
Fel-4 My Documertks Rev_12_Project_1.p5k
=450 My Computer Rev_12_Project_2.pSk

Lecteur CompactFlash

projets et firmware

== CHI0WEK (1)
@ Compack Disc (D)
- CR10W2K (E:)
L——_IE Remowable Disk {F:)
E|I:| Logizx

----- Current&pp

Rev 12 Project 3.pSk
Rev_12_Project_1.xml
Rev_12_Project_Z.xml
Rev_12_Project_3.xml

Kl |
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1. Pour modifier les parameétres de chargement d’'un projet, ouvrez le fichier
XML ayant le méme nom que ce projet. Utilisez un éditeur de texte pour
cette opération.

<7uml version="1.0" encoding="UTF-8" 7=
- <iController=
- «ExecutivelLoadCOptionz
<ExecFile=YLogixyCurrentApp\Executive.bin«</ExecFile=
</ExecutiveloadOption=
- «=ProgrambLoadCptions
<ProgrambLoadMode=CORRUPT_RAM</ProgramLoadtode:»
<LoadFile=YLogixyCurrentApp\Rev_12_Project_2.pok</LoadFile=
</ProgramLoadOption=
- <ControllerModeCptions
zControllerMode=RUN < /Controllerode =
=/ControllerModeOptions
< /Controllers

2. Modifiez loption Load Image (charger I'image) du projet.

Option de chargement dimage

Chaine de caractéres a saisir

Ala mise sous tension

ALWAYS

En cas de corruption de la mémoire

CORRUPT_RAM

Alinitiative de 'utilisateur

USER_INITIATED

3. Modifiez l'option Load Mode (Mode de chargement) du projet.

Le mode de chargement ne sapplique pas lorsque l'option Load Image est
définie sur USER_INITIATED (a l'initiative de l'utilisateur).

Mode de chargement Chaine de caractéres a saisir
Programmation (a distance uniquement) PROGRAM
Exécution (a distance uniqguement) RUN

Pour plus d’informations, reportez-vous a « Logix5000 Controllers Nonvolatile
Memory Card — Programming Manual », publication 1756-PMO017.
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Annexe A

Voyants d'état

Rubrique Page
Voyants d'état de I'automate CompactLogix 135
Voyants d'état du port série RS-232 137
Bouton-poussoir en face avant 138

Voyants d'état de 'automate

CompactLogix

Tableau 35 - Voyants d'état

—J e w—
— -
— —m B2
| — —

Le tableau suivant décrit les voyants d’état d’'un automate CompactLogix.
Il explique également comment interpréter le comportement de 'automate et
fournit des recommandations d’action.

Voyant Etat Description Actions conseillées
RUN Eteint L'automate est en mode de programmation ou de test.
Vert L'automate est en mode Exécution.
FORCE Eteint «Aucun point nF contlen_t de v.aleur’s de _fotgaged E/S. Fonctionnement normal. Aucune action nécessaire.
« Lesforcages d'E/S sont inactifs (désactivés).
Orange fixe « Des forcages d'E/S sont actifs (activés).
« Des valeurs de forcage d'E/S peuvent étre définies ou
non.
Orange Une ou plusieurs adresses d'entrée ou de sortie ont été | Activez les forcages ou supprimez individuellement le forcage sur chaque E/S.
clignotant forcées a I'état ON ou OFF, mais les forcages n'ont pas été

activés.

MEM SAVE Eteint

Le programme utilisateur et les données de
configuration ne sont pas en cours d'enregistrement
dans la mémoire flash.

Vert

Le programme utilisateur et les données de
configuration sont en cours d'enregistrement dans la
mémoire flash.

1/0 Eteint

«  Aucun dispositif n'est présent dans la configuration
d’E/S de I'automate.

« L'automate ne contient pas de projet (sa mémoire est
vide).

Vert fixe

L'automate communique normalement avec tous les
dispositifs définis dans sa configuration d'E/S.

Fonctionnement normal. Aucune action nécessaire.
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Tableau 35 — Voyants d'état (suite)

Voyant Etat Description

Actions conseillées

1/0 Vertdignotant | Un ou plusieurs dispositifs de la configuration d'E/S de
I'automate ne répondent pas.

Rouge clignotant | L'automate ne communique avec aucun des dispositifs
présents dans sa configuration d'E/S.

Suivez cette procédure pour identifier la raison pour laquelle un dispositif ne répond

pas.

1. Vérifiez que tous les modules d’E/S définis dans votre projet sont installés
physiquement dans le méme ordre.

2. Vérifiez que tous les dispositifs ont été mis a jour avec les derniéres révisions
majeure et mineure du firmware.

3. Utilisez I'aide en ligne du logiciel RSLogix 5000 pour déterminer quel module
d'E/S ne répond pas.

0K Eteint « Absence d'alimentation.

«  SiMEM SAVE est vert, le programme utilisateur et les
données de configuration sont en cours
d'enregistrement dans la mémoire flash.

Fonctionnement normal. Aucune action nécessaire.

Rouge clignotant | L'automate a besoin d’une mise a jour de son firmware.

1. Téléchargez la derniére version du firmware
a partir du site : http://www.rockwellautomation.com/support
2. Pourinstaller cette derniére version du firmware, vous pouvez utiliser soit :
— ['utilitaire ControlFLASH ;
— lafonction AutoFlash;
- votre carte CompactFlash.

Un défaut majeur récupérable sest produit dans
I'automate.

Pour acquitter le défaut, procédez de la fagon suivante :

1. Déplacez le commutateur a clé de 'automate de PROG a RUN puis ramenez-le sur
PROG.

2. Passez en ligne.

« Un défaut majeur irrécupérable s'est produit dans
I'automate et a généré le code de défaut 60 ou 61.

« Le code de défaut 60 indique que la carte
CompactFlash n'est pas installée.

« Le code de défaut 61 indique que la carte
CompactFlash est installée. Pour récupérer de ce
défaut, effectuez cette procédure.

Pour récupérer d'un défaut de code 60 ou 61, effectuez les actions suivantes :
1. Acquittez le défaut.
2. Rechargez le projet.
3. Passez en mode Exécution a distance (REM) ou Exécution (RUN).
4. Sile probléme persiste :
a. Avant de couper et de rétablir I'alimentation de I'automate, notez |'état des
voyants OK et RS232.
b. Contactez Rockwell Automation. Voir la derniére page de cette publication.

Rouge L'automate a détecté un défaut majeur irrécupérable et
a effacé en conséquence le projet de la mémoire.

Pour récupérer de ce défaut, effectuez cette procédure.
1. Coupez puis rétablissez 'alimentation du chassis.
2. Rechargez le projet.

3. Passez en mode Exécution (RUN).

Si l'indicateur d'état OK reste allumé en rouge, contactez Rockwell Automation.

Vert L'automate fonctionne correctement.

Vert clignotant | Lautomate est en train d'enregistrer ou de charger un
projet dans ou depuis sa mémoire non volatile.

Fonctionnement normal. Aucune action nécessaire.

PWR Eteint L'alimentation est éteinte ou la tension secteur est
inappropriée.

Vérifiez que 'alimentation est active, quelle est correctement raccordée au secteur et
que celui-ci a les caractéristiques adéquates.

L'alimentation est défectueuse.

Remplacez le module d'alimentation.

Vert fixe L'alimentation fonctionne correctement.

Fonctionnement normal. Aucune action nécessaire.

PWR Rouge fixe L'alimentation ne délivre pas la tension 24 V appropriée
aux modules 1768.

Pour tester I'alimentation 24 V, effectuez cette procédure :
1. Débranchez tous les modules du systéme.
2. Rétablissez I'alimentation.
3. Observez le voyant d'état PWR.
¢. Sicevoyant d'état reste rouge, remplacez I'alimentation.
d. Silestvert, cest que I'un des autres modules du systéme est la cause de son
passage au rouge. Passez a I'étape suivante.
4. Réinstallez tous les modules d'axe ou de communication 1768.
5. Rétablissez I'alimentation.
a. Silindicateur est vert, C'est que I'automate 1768 ou |'un des modules d’E/S
1769 est la cause de son passage au rouge.
b. Silreste rouge, c'est que I'un des modules de communication ou d’axe 1768
en est la cause. Passez a 'étape suivante.
6. Débranchez un a un du systéme les modules de communication ou d'axe 1768.
7. Chaque fois que vous avez débranché un module du systéme, rétablissez
I'alimentation et observez le voyant d'état PWR.
a. Silevoyant d'état est vert, C'est que le module 1768 que vous venez de retirer
en dernier est la cause de son passage au rouge. Ce module doit étre remplacé.
b. Siil reste rouge, continuez a débrancher I'un aprés l'autre les modules 1768
jusqu'a ce qu'il repasse au vert.
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Tableau 35 — Voyants d'état (suite)

Voyant Etat Description Actions conseillées
I/0 PWR Eteint L'automate ou 'alimentation ne fonctionne pas Pour récupérer de ce défaut, effectuez cette procédure.
correctement. 1. Vérifiez que tous les modules du systéme sont correctement installés et bien fixés
entre eux.

Si le voyant d'état PWR de 'automate reste éteint, passez a I'étape suivante.
2. Débranchez I'un des modules de communication ou d’axe 1768 du systéme.
3. Réinstallez I'automate directement a c6té du module d'alimentation et
rétablissez I'alimentation.
4. Silevoyant d‘état PWR de I'automate reste éteint, remplacez 'automate.
5. Sile voyant d'état PWR du nouvel automate est éteint lui aussi, remplacez
I'alimentation.

Vert fixe ['automate alimente normalement les modules 1768. Fonctionnement normal. Aucune action nécessaire.

Rouge fixe « L'automate doit étre remplacé. Procédez comme suit.

«  Sidesmodules de communication ou d’axe 1768 sont | 1. Débranchez tous les modules de communication ou d'axe 1768 du systéme.
installés dans le systeme, I'un d'entre eux doit étre | 2. Rétablissez I'alimentation.
remplacé. 3. Observez le voyant d'état PWR de l'automate.

a. Silevoyant d'état est vert, I'automate fonctionne normalement et c'est I'un
des autres modules 1768 qui doit étre remplacé.

b. Pouridentifier les pannes sur des modules 1768, reportez-vous a leur notice
d'installation respective.

¢. Sile voyant d'état reste rouge, remplacez 'automate.

Voyant d'état de la carte CompactFlash

ATTENTION : ne retirez pas la carte CompactFlash lorsque I'automate effectue
une opération de lecture ou d'écriture sur cette carte, comme indiqué par le
clignotement en vert du voyant d'état CF. Cela peut entrainer une corruption des
données sur la carte ou dans I'automate, ainsi que du firmware de I'automate.

Voyant Etat Description
F Eteint Pas dactivité.
Vert clignotant L'automate lit le contenu de la carte CompactFlash ou y enregistre des
données.
Rouge clignotant | Le systéme de fichiers de la carte CompactFlash n'est pas valide.

Voyants d'état du Le port série RS-232 possede deux voyants d*état.
port série RS-232 Voyant Etat Description
DCHO Fteint La voie 0 est configurée différemment de la configuration série par défaut.
Vert fixe La voie 0 utilise la configuration série par défaut.
(HO Eteint Aucune activité RS-232.
Vert clignotant Activité RS-232. Aucune action nécessaire.
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Bouton-poussoir La fagade de 'automate comporte un bouton-poussoir en renfoncement.
en face avant Tableau 36 — Actions du bouton-poussoir
Si vous appuyez sur le bouton-poussoir L'action suivante se produit
@ Aprés avoir mis I'automate sous tension Les valeurs par défaut des paramétres de configuration RS-232
— == seront rétablies.
- |Pendant la procédure de mise sous tension de Le programme utilisateur sera effacé de la mémoire de I'automate
‘automate

138 Publication Rockwell Automation 1768-UM001F-FR-P — Février 2013



Annexe B

1768-UMO01E-FR-P,
Avril 2012

1756-UM058D-FR-P,
Octobre 2009

Historique des modifications

Rubrique Page
1768-UMOO1E-FR-P, Avril 2012 139
1756-UM058D-FR-P, Octobre 2009 139

Cette annexe récapitule les révisions apportées au présent manuel. Elle vous
servira de référence pour identifier les modifications qui ont été effectuées au fil
de ces différentes révisions. Connaitre les informations introduites par chacune
des révisions précédentes de ce manuel vous sera particuli¢rement utile si vous
décidez deffectuer une mise a jour de vos composants matériels ou logiciels.

Modification

Mise & jour de la liste des documentations connexes

Ajout des instructions d'installation

Modification

Mise & jour du paragraphe « A propos des automates CompactLogix 1768 »

Ajout des informations sur la compatibilité entre le logiciel et le firmware

Ajout du paragraphe « A propos des automates GuardLogix 1768 »

Ajout des informations sur la prise en charge du protocole DF1 pour modem radio

Ajout du paragraphe sur la diffusion générale de messages par une connexion série

Ajout du paragraphe sur la configuration des E/S distribuées en réseau ControlNet

Ajout du paragraphe sur l'interruption de I'exécution du programme et Iexécution du gestionnaire de défauts

Mise a jour du paragraphe sur la définition d’un pourcentage de temps systéme

Ajout du paragraphe sur la configuration d’une commande de mouvement SERCOS
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Notes :
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groupe d’axes 113

modules d'interface SERCOS 111
alimentation 1768 74
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connexion série 33
consommation de données 39
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automate CompactLogix 1768-L45
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voyants d'état 135

automates CompactLogix 1768
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modes DF1 50
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ajout 116
réglage 120
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C

cablage du variateur
contréle 118
cable
série 34
cache
connexions de message 70
Cache de terminaison
détection 86
calcul
connexions requises 71
caractéres ASCII
conversion de données 60
création et modification de chaines 60
lecture et écriture 59
caractéristiques 10
caractéristiques techniques 3

changement

phase d'équipement 129
changement d’état 78

choix

langage de programmation 97
clés de rechange pour I'automate 11

commande d’E/S distribuées 39
commande de mouvement

maitre du temps systéme coordonné 108
communication

automates 69

déterminer le dépassement du délai
d'établissement de
communication avec un module
d’E/S 100

déterminer si le délai d'établissement de
communication a expiré 99

format 79

réseau DH-485 64

communications

avec des périphériques DF1 51

communications 47

en réseau 39

réseau ControlNet 45

réseau DeviceNet 47

réseau EtherNet/IP 40

réseau série 50
CompactFlash

voyants d'état de la carte 137
CompactLogix
affichage des informations de défaut 84
alimentation 1768 74
bouton-poussoir en face avant
de l'automate 138
chdssis 11
communication automate 69
communication réseau DH-485 65
communications DeviceNet 49
conception d’un systéme 13
Configuration des E/S 78
configuration et supervision des E/S 77
Connexions d'E/S 79
développement d'applications de commande
de mouvement 107
développement de programmes 92
exemples de connexions 71
fonctionnement des E/S locales 78
gestion des taches 91
langages de programmation 97
modes DF1 pour réseau série 50
modules de communication 11
positionnement des modules 1768 et 1769 73
présentation des connexions 69
production et consommation de données 69
reconfiguration d’un module d’E/S 87
réseau ControlNet 45, 46
réseau DeviceNet 47
réseau EtherNet/IP 40
réseau Internet EtherNet/IP 44
réseau série 50
sélection de modules d'E/S 77
supervision des modules d'E/S 84
systeme complexe 12
types de message 70
voyants d'état de I'automate 135
voyants d'état de la carte CompactFlash 137
voyants d'état du port série RS-232 137
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configuration
driver série 35
E/S77,78
E/S distribuées en réseau ControlNet 81
E/S distribuées en réseau DeviceNet 81, 82
E/S distribuées en réseau EtherNet/IP 80
PhaseManager 125
configuration minimum
PhaseManager 130
connexion 33
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d’E/S 100
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réseau EtherNet/IP 44, 46
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supervision 99
connexion au port série de I'automate 34
connexions
réseau ControlNet 82
connexions de message
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connexions requises
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consommation de données
présentation 39
utilisation des connexions 69
contréle
cablage du variateur 118
conversion
caractéres ASCII 59
création et modification

chaines de caractéres ASCIl 60

D

défauts de module

détection 86
définir

automate comme horloge maitre 109
définition

programmes 94

sous-programmes 94

taches 93
démarrage 11
détection des défauts de module 86
détrompage électronique 79
développement

applications de commande

de mouvement 107

programmes 92

développement d'applications

supervision des connexions 99

développement de programme

exemples de projets d’automate 95
développement de programmes 92

définition des programmes 94

définition des sous-programmes 94

définition des taches 93
diagramme a relais 97

diagramme de blocs fonctionnels 97
diffusion générale de messages série 61
documentations connexes 10

données

actualisation 84
données d'interconnexion 69

driver série
configuration 35

E/S

adressage des données 83
composants d'une adresse 83
configuration 78
configuration et supervision 77
connexions 79

E/S distribuées

configuration en réseau DeviceNet 82
configuration en réseau EtherNet/IP 80
présentation 39

envoi de messages 70

Exécution de la tache 93
exécution du gestionnaire de défauts 101
exemple de configuration

réseau DH-485 64

réseau EtherNet/IP 43, 46

réseau série avec périphériques ASCII 58
exemple de connexions 71

exemples de projets d’automate 95

FBD 97
firmware 13
fonctionnement des E/S locales 78

G

gestion

communications de I'automate 69
taches 91
gestion de Modbus 50

gestion du protocole DF1 pour modem
radio 53
graphe de fonctionnement séquentiel 97
groupe d'axes
ajout 113

horloge maitre 109
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M

machine a états 125
maitre du temps systéme coordonné 108
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exécution 70
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apercu 127
modéle de programmation par états 125
module d'E/S
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détrompage électronique 79
DeviceNet 47
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options de configuration 78
reconfiguration 87
sélection 77
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module de communication EtherNet/IP
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modules d’E/S
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organisation des points 96

Publication Rockwell Automation 1768-UM001F-FR-P — Février 2013

P

périphériques ASCII 58
communications 58
périphériques DF1
communications 51
phase d’équipement 125
PhaseManager 125
changement d'état 129
commandes de transition 128
comparaison avec d’autres modeles
d’état 129
comparaison des modeéles de programmation
par état 129
configuration 125
configuration minimum du systéme 130
états 127
instructions de phase d’équipement 130
modéles d'états 127
transitions d'états 127
point PHASE 125
points
organisation 96
points consommés 69
points produits 69
positionnement
module 1768 73
module 1769 75
positionnement des modules 1768 73
positionnement des modules 1769 75
présentation d’un systéme CompactLogix
en réseau ControlNet 46
présentation des réseaux 39
production de données
présentation 39
utilisation des connexions 69
production et consommation de données 69
programmation
commande d’axe 122
programme
interruption de I'exécution 101
programmes
définition 94
développement 92

réception de messages 70
reconfiguration

module d’E/S 87
réglage

axes 120
réseau ControlNet 45

communications 45

configuration d'E/S distribuées 81

connexions 82

logiciels a utiliser pour les communications 45
Réseau DeviceNet

configuration d'E/S distribuées 81, 82
réseau DeviceNet 47

communications 47

fonctionnalités du module 49

interfaces requises 47

logiciels a utiliser pour les communications 48

modules d'E/S 47

143



Index

réseau DH-485

choix du cable 65
communication 64
configuration 64
exemple de configuration 64
réseau EtherNet/IP
communications 40
configuration d'E/S distribuées 80
connexions 44, 46
exemple de configuration 43, 46
fonctionnalités du module 42
interfaces 40
réseau série 50

communications 50

communications avec des périphériques
ASCll 58

communications avec des périphériques
DF151

configuration de périphériques DF1 51

configuration DH-485 64

exemple de configuration avec périphériques
ASCll 58

gestion de Modbus 50

lecture et écriture de caractéres ASCII 59

modes DF1 pour automates Logix5000 50

réseaux pris en charge 39

S

se connecter

directement a I'automate via le port série 33
sélection

chemin d'accés a I'automate 37
modules d'E/S 77

SFC97
sous-programmes

définition 94
ST97

supervision

E/S77
modules d'E/S 84
surveillance

état de 'automate 98
systéme

pourcentage temps systeme 102
systéme CompactLogix complexe 12

T

taches

définition 93
gestion 91
texte structuré 97

types de connexion a distance 71
types de message 70
types de point 69

v

voyants
état 135
voyants d'état 135

port série RS-232 137
voyants d’état du port série RS-232 137

144 Publication Rockwell Automation 1768-UM001F-FR-P — Février 2013






Assistance Rockwell Automation

Rockwell Automation fournit des informations techniques sur Internet pour vous aider  utiliser ses produits.
Sur le site http://www.rockwellautomation.com/support, vous trouverez des manuels techniques, des notes techniques et

des profils d'application, des exemples de code et des liens vers des mises & jour de logiciels (service pack). Vous y trouverez
également la rubrique « MySupport », que vous pouvez personnaliser pour utiliser au mieux ces outils. Vous pouvez
également visiter notre base de connaissances 4 'adresse http://www.rockwellautomation.com/knowledgebase. Vous y
trouverez des foires aux questions, des informations techniques, une assistance en ligne, des forums et des mises a jour pour
les logiciels. Vous pourrez aussi vous y inscrire pour recevoir les notifications de mise a jour des produits.

Sivous souhaitez une assistance technique supplémentaire par téléphone pour I'installation, la configuration et le
dépannage de vos produits, nous proposons les programmes d’assistance TechConnect™. Pour de plus amples informations,
contactez votre distributeur ou représentant Rockwell Automation local, ou rendez-vous sur le site

http://www.rockwellautomation.com/support/.

Aide a l'installation

En cas de probléme dans les 24 heures suivant installation, consultez les informations données dans le présent manuel.
Vous pouvez contacter le service d’assistance pour obtenir une aide pour la mise en service du produit.

Pour les Etats-Unis ou le Canada | 1.440.646.3434

Pour les autres pays Utilisez la rubrique Worldwide Locator a I'adresse http://www.rockwellautomation.com/rockwellautomation/support/overview.page,
ou contactez votre représentant Rockwell Automation local.

Procédure de retour d’'un nouveau produit

Rockwell Automation teste tous ses produits pour en garantir le parfait fonctionnement 4 leur sortie d'usine. Cependant, si
votre produit ne fonctionne pas et doit faire [objet d’un retour, suivez les procédures ci-dessous.

Pour les Etats-Unis Contactez votre distributeur. Vous devrez lui fournir un numéro de dossier que le Centre d‘assistance vous aura communiqué (voir le
numéro de téléphone ci-dessus), afin de procéder au retour.

Pour les autres pays Contactez votre représentant Rockwell Automation local pour savoir comment procéder.

Commentaires sur la documentation

Vos commentaires nous aident a mieux vous servir. Si vous avez des suggestions sur la fagon d'améliorer ce document,
remplissez le formulaire de la publication RA-DUO002, disponible sur le site http://www.rockwellautomation.com/
literature/.

www.rockwellautomation.com
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