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LGP

Parallelgreifer

Einfach. Wirtschaftlich. Zuverlassig.

Universalgreifer LGP

Universeller 2-Finger-Parallelgreifer mit T-Nutenfiihrung und hervorragendem Preis-Leistungs-Verhdltnis

Einsatzgebiet

Universeller Einsatz in sauberen Umgebungen, wie zum
Beispiel im Montagebereich

Vorteile = lhr Nutzen

Funktionsoptimierte Greiferbaureihe fiir maximale
Kosteneffizienz

Stabile, eingeschliffene T-Nuten-Gleitfiihrung fiir
hochste Prazision in der Handhabung

Passende SCHUNK Nutenschalter fiir die prozesssichere
Stellungsabfrage

Harteloxierte bzw. gehdrtete Funktionselemente Fiir
lange Lebensdauer

Keilhakenprinzip fiir hohe Kraftiibertragung und synchro-
nisiertes Greifen

Kompakte BaumaRe fiir minimierte Storkonturen

Sl (] = £ ™

BaugroRen Eigenmasse Greifkraft Hub pro Backe Werkstiickgewicht
Anzahl: 6 0.03 .. 1.6 kg 26 .. 1090 N 2..13 mm 0.13 .. 4.2 kg
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Funktionsbeschreibung

Der runde Kolben wird mit Druckluft nach oben bzw. nach
unten gedriickt.

Die schragen Wirkflachen des Keilhakens erzeugen dabei
eine synchrone parallele Backenbewegung.

M3

() Grundbacke @ Antrieb
zur Adaption der werkstiickspezifischen Greiferfinger pneumatischer Kolbenantrieb
@ Keilhakenprinzip ® Gehduse
fiir hohe Kraftiibertragung und zentrisches Greifen ist gewichtsoptimiert durch Verwendung einer hoch-

festen Aluminiumlegierung
(® Zentrier- und Befestigungsmaoglichkeiten

fiir die Montage des Greifers an der Grundflache und der
Langsseite

e —

SCHUNK &7
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Allgemeine Informationen zur Baureihe

Wirkprinzip: Keilhakenkinematik Fingerlange: wird ab derselben Bezugsflache wie der
Abstand P in Richtung der Hauptachse gemessen.

Die maximal zuldssige Fingerldnge gilt bis zum Erreichen
Grundbackenmaterial: Stahl des Nennbetriebsdrucks. Bei hoheren Driicken ist die
Fingerlange proportional zum Nennbetriebsdruck zu

Gehdusematerial: Aluminiumlegierung, eloxiert

Betdtigung: pneumatisch, iiber gefilterte Druckluft nach '
ISO 8573-1:2010 [7:4:4] verringern.
Wiederholgenauigkeit: ist definiert als Streuung der

Gewadhrleistung: 24 Monate
Endlage bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben.

Lieferumfang: Zentrierelemente, Montage- und Betriebs-

anleitung mit Einbauerklirung Werkstiickgewicht: wird errechnet bei Kraftschluss mit

einem Haftreibwert von 0,1 und einer Sicherheit von 2
gegen Rutschen des Werkstiicks bei Erdbeschleunigung g.
Bei Formschluss ergeben sich deutlich hdhere zuldssige

Greifkrafterhaltung: iiber Variante mit mechanischer
Greifkrafterhaltung oder Druckerhaltungsventil

SDV-P maglich Werkstiickgewichte.

Greifkraft: ist die arithmetische Summe der an jeder Backe SchlieB- und Offnungszeiten: sind reine Bewegungszeiten

wirkenden Einzelkraft, im Abstand P (siehe Zeichnung) der Grundbacken ohne anwendungsspezifische Greifer-
finger. Ventilschaltzeiten, Schlauchbefiillungszeiten oder
SPS-Reaktionszeiten sind nicht enthalten und bei der
Ermittlung von Zykluszeiten zu beriicksichtigen.

Anwendungsbeispiel

Kompletteinheit bestehend aus Linea-
rachse, Schwenkeinheit und 4fach-
Greifer zum Transportieren und
Verpacken von mehreren kegelformigen
Werkstiicken.

© Universalgreifer LGP
® Universalschwenkeinheit SRM

© Flachlinearmodul Delta mit
Zahnriemenantrieb
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SCHUNK bietet mehr ...

Die folgenden Komponenten machen das Produkt noch
produktiver — die passende Ergdnzung fiir hochste
Funktionalitat, Flexibilitdt, Zuverldssigkeit und
Prozesssicherheit.

Universalschwenkeinheit Linearmodul Linienportal Manuelles Wechselsystem

Programmierbarer Druckerhaltungsventil
Magnetschalter

® Weitergehende Informationen zu diesen Produkten finden Sie auf den folgenden Produktseiten oder unter schunk.com.

Optionen und spezielle Informationen

Greifkrafterhaltungs-Version AS/IS: Die mechanische Greifkrafterhaltungs-Version stellt auch bei Druckabfall eine Mindest-
greifkraft sicher. Diese wirkt bei der AS-/S-Variante als SchlieRkraft, bei der IS-Variante als Offnungskraft.

Sensorik: Die Abfrage mit dem SCHUNK Sensor MMS 22 bzw. RMS 22 ist nicht mdglich. Die mit dem Produkt genannten
Sensoren MMS-P sind zwingend einzusetzen.
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Greifkraft AuBengreifen Max. Belastungen
Greifkraft
~1GP 8 /4 bar ~ LGP 8-AS J &4 bar
4o LGP 816 bar — LGP 8-AS / 6 bar
—
30 T —
T T
20 = T
EE——
, e
]
=
L[mm] 5 10 15 20
Punkt P - Fingerldnge
B Mx max.1Nm [l Mz max. 0.25 Nm
Greifkraft Innengreifen [ Mymax.1.3Nm [ Fz max. 120 N
Greifkraft ® Die angegebenen Momente und Krafte sind
:tgﬁg;:g:; :tgg 2::2;;3:: statische Werte, gelten je Grundbacke und
50 diirfen gleichzeitig auftreten. Die Belas-
w0 T ——— tungen diirfen zusatzlich zu dem durch die
20 — Greifkraft erzeugten Moment auftreten.
o
10
=
Lmm] 5 10 15 20
Punkt P - Fingerldnge
Technische Daten
Bezeichnung LGP 8 LGP 8-AS LGP 8-1S
Ident.-Nr. 0312900 0312901 0312902
Hub pro Backe [mm] 2 2 2
SchlieR-/0ffnungskraft [N] 26136 321- -2
Min. Federkraft [N] 6 6
Eigenmasse [kg] 0.03 0.04 0.04
Empfohlenes Werkstiickgewicht [kg] 0.13 0.13 0.13
Zylindervolumen pro Doppelhub [cm3] 0.9 0.9 0.9
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 21618 4/6/6.5 4/6/6.5
SchlieR-/0ffnungszeit [s] 0.01/0.01 0.01/0.02 0.02/0.01
SchlieB-/0ffnungszeit mit Feder [s] 0.03 0.03
Max. zuldssige Fingerldnge [mm] 20 20 20
Max. zuldssige Masse pro Finger [kg] 0.03 0.03 0.03
Schutzart IP 40 40 40
Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5190 5190 5190
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.02 0.02 0.02
AbmaRe Xx Y x Z [mm] 24 x13x39 24x13x39 24 x13x39

® Die volle Greifkraft laut Datentabelle stellt sich unter Umstdanden erst nach einigen 100 Greifzyklen ein.
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Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfiihrung mit geschlos- A Hauptanschluss Greifer 6ffnen @ Fingeranschluss
senen Backen ohne maRliche Beriicksichtigung der nachstehend B Hauptanschluss Greifer @ Passung fiir Zentrierhiilse
beschriebenen Optionen. schlieen 73 Passung fiir Zentrierstift
@ Greiferanschluss @0 Tiefe der Zentrierhiilsen-
bohrung im Gegenstiick
Klemmplatte fiir Sensor
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Uberstand nur bei Version AS Programmierbarer Magnet-
schalter MMS-P

Die Magnetschalter miissen mit der beiliegenden Klemmplatte an das
Greifergehduse geklemmt werden.
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Maximal zuldssige Auskragung

Z [mm]

Y [mm] 80% L.y

Druckerhaltungsventil SDV-P

[ Zuldssiger Bereich [ Unzuldssiger Bereich

Lmax €ntspricht der maximal zuldssigen Fingerldnge, siehe technische
Datentabelle.

Programmierbarer Magnetschalter MMS-P

@ Greifer

Die Druckerhaltungsventile SDV-P gewdhrleisten in Not-Aus-Szenarien,
dass der im Kolbenraum pneumatischer Greif-, Schwenk-, Linear und
Schnellwechselmodule vorhandene Druck voriibergehend erhalten bleibt.

[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P O4-E 0300120 6

Druckerhaltungsventil SDV-P

® Um die bei der jeweiligen Variante des Greifers angegebene SchlieB-
und Offnungszeit zu erreichen, muss der empfohlene Schlauchdurch-
messer verwendet werden. Die direkte Zuordnung der jeweiligen
Variante des Greifers zu dem passenden SDV-P finden Sie unter
schunk.com.

@ Anschlag fiir Sensor

Positionsabfrage mit zwei programmierbaren Positionen je Sensor.
Endstellungsabfrage in (-Nut montiert.

MMSK-P 22-S-PNP 0301371
MMS-P 22-5-M8-PNP 0301370 [ J

KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [}
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768
KA WLNO804-LK-00500-A 0307765
KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-L4P-2XM8-3P 0301380

® Zur Abfrage zweier Positionen wird pro Einheit ein Sensor bendotigt.
Optional erhdltlich sind Verlangerungskabel oder Sensor-Verteiler.
Weitere Produktvarianten des Sensors, zusatzliche Informationen und
technische Daten finden sich im Katalogkapitel des Sensors.
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Greifkraft AuBengreifen Max. Belastungen
Greifkraft
= LGP 10 / & bar — LGP 10-AS / & bar
~LGP10/ 6 bar ~ LGP 10-AS / 6 bar
100
80
'—.\\\
60
— T ——
40 o
20
=
L[mm] 5 10 15 20 25
Punkt P - Fingerldnge
[ Mx max.1.5 Nm [l Mz max. 0.5 Nm
Greifkraft Innengreifen [ Mymax.2Nm [ Fz max. 140 N
Greifkraft ® Die angegebenen Momente und Krafte sind
:tgg}g j g g:: :tgg}g::z ;2 EZ: statische Werte, gelten je Grundbacke und
100 diirfen gleichzeitig auftreten. Die Belas-
—
80 \\*\ — tungen diirfen zusatzlich zu dem durch die
0 o re— Greifkraft erzeugten Moment auftreten.
—— .
IR E— —
20
=
L[mm] 5 10 15 20 25
Punkt P - Fingerldnge
Technische Daten
Bezeichnung LGP 10 LGP 10-AS LGP 10-IS
Ident.-Nr. 0312903 0312904 0312905
Hub pro Backe [mm] 3 3 3
SchlieR-/0ffnungskraft [N] 58/70 Thl- -186
Min. Federkraft [N] 16 16
Eigenmasse [kgl 0.07 0.08 0.08
Empfohlenes Werkstiickgewicht [kg] 0.29 0.29 0.29
Zylindervolumen pro Doppelhub [cm3] 1.8 1.8 1.8
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 21618 4/6/6.5 4/6/6.5
SchlieR-/0ffnungszeit [s] 0.01/0.01 0.01/0.02 0.02/0.01
SchlieR-/0ffnungszeit mit Feder [s] 0.04 0.04
Max. zuldssige Fingerldnge [mm] 25 25 25
Max. zuldssige Masse pro Finger [kg] 0.04 0.04 0.04
Schutzart IP 40 40 40
Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5190 5190 5/90
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.02 0.02 0.02
AbmaRe Xx Y x Z [mm] 32 x 16 x 54 32 x 16 x 54 32 x 16 x 54

® Die volle Greifkraft laut Datentabelle stellt sich unter Umstdanden erst nach einigen 100 Greifzyklen ein.
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Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfiihrung mit geschlos- A Hauptanschluss Greifer 6ffnen @ Passung fiir Zentrierhiilse
senen Backen ohne maBliche Beriicksichtigung der nachstehend B Hauptanschluss Greifer @ Tiefe der Zentrierhiilsen-
beschriebenen Optionen. schlieRen bohrung im Gegenstiick
(1) Greiferanschluss Programmierbarer Magnet-
(2) Fingeranschluss schalter MMS-P

Maximal zuldssige Auskragung

Lmax

—
€
S
e
N
Y [m m] 80% I-max
[ Zuldssiger Bereich [ Unzuldssiger Bereich

Lmax €ntspricht der maximal zuldssigen Fingerldnge, siehe technische
Datentabelle.
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Druckerhaltungsventil SDV-P

Programmierbarer Magnetschalter MMS-P

@ Greifer

Die Druckerhaltungsventile SDV-P gewdhrleisten in Not-Aus-Szenarien,
dass der im Kolbenraum pneumatischer Greif-, Schwenk-, Linear und
Schnellwechselmodule vorhandene Druck voriibergehend erhalten bleibt.

Druckerhaltungsventil SDV-P

Bezeichnung Ident.-Nr.  Empfohlener Schlauchdurchmesser
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

® Um die bei der jeweiligen Variante des Greifers angegebene SchlieR-
und Offnungszeit zu erreichen, muss der empfohlene Schlauchdurch-
messer verwendet werden. Die direkte Zuordnung der jeweiligen
Variante des Greifers zu dem passenden SDV-P finden Sie unter
schunk.com.

@ Anschlag fiir Sensor

Positionsabfrage mit zwei programmierbaren Positionen je Sensor.
Endstellungsabfrage in (-Nut montiert.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
MMSK-P 22-S-PNP 0301371
MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [ ]

KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ J
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768
KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765
KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Zur Abfrage zweier Positionen wird pro Einheit ein Sensor bendtigt.
Optional erhdltlich sind Verldngerungskabel oder Sensor-Verteiler.
Weitere Produktvarianten des Sensors, zusdtzliche Informationen und
technische Daten finden sich im Katalogkapitel des Sensors.
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Technische Daten

Bezeichnung

Ident.-Nr.

Hub pro Backe
SchlieR-/0ffnungskraft

Min. Federkraft

Eigenmasse

Empfohlenes Werkstiickgewicht
Zylindervolumen pro Doppelhub
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck
SchlieR-/0ffnungszeit
SchlieR-/0ffnungszeit mit Feder
Max. zuldssige Fingerldnge
Max. zuldssige Masse pro Finger
Schutzart IP

Min./max. Umgebungstemperatur
Wiederholgenauigkeit

AbmaRe Xx Y xZ

® Die volle Greifkraft laut Datentabelle stellt sich unter Umstdanden erst nach einigen 100 Greifzyklen ein.

[mm]
[N]
[N]
[ke]
[kel
[cm3]
[bar]
[s]
[s]
[mm]
[kel

[°q]
[mm]
[mm]

Greifkraft AuBengreifen

Max. Belastungen

Greifkraft
~LGP16 / & bar

—LGP 16 / 6 bar
200

= LGP 16-AS / &4 bar
= LGP 16-AS / 6 bar

16 24 32
Punkt P - Fingerldnge

Greifkraft Innengreifen

[ Mx max.2.5 Nm
[ My max.3 Nm

Il Mz max.1Nm
[l Fz max. 200N

Greifkraft
—LGP 16 / 4 bar
~LGP 16/ 6 bar

= LGP 16-IS / & bar
= LGP16-1S / 6 bar

200
e
150 i M —
100
50
=
o
L [mm] 8 16 24 32

Punkt P - Fingerlange

LGP 16
0312906
5
120/138

0.15

0.6

7

216/8
0.02/0.02

32

0.06

40

5190

0.02

46 x20x 66

LGP 16-AS
0312907
5

140/-

20

0.16

0.6

7

4/6/6.5
0.02/0.03
0.05

32

0.06

40

5190

0.02

46 x20x 66

® Die angegebenen Momente und Krdfte sind
statische Werte, gelten je Grundbacke und
diirfen gleichzeitig auftreten. Die Belas-
tungen diirfen zusdtzlich zu dem durch die
Greifkraft erzeugten Moment auftreten.

LGP 16-IS
0312908
5

-1158

20

0.16

0.6

7

4/6/6.5
0.03/0.02
0.05

32

0.06

40

5/90

0.02

46 x20x 66
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Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfiihrung mit geschlos- A Hauptanschluss Greifer 6ffnen @ Passung fiir Zentrierhiilse
senen Backen ohne maBliche Beriicksichtigung der nachstehend B Hauptanschluss Greifer @ Tiefe der Zentrierhiilsen-
beschriebenen Optionen. schlieRen bohrung im Gegenstiick
(1) Greiferanschluss Programmierbarer Magnet-
(2) Fingeranschluss schalter MMS-P

Maximal zuldssige Auskragung

Lmax

—
€
S
e
N
Y [m m] 80% I-max
[ Zuldssiger Bereich [ Unzuldssiger Bereich

Lmax €ntspricht der maximal zuldssigen Fingerldnge, siehe technische
Datentabelle.
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Druckerhaltungsventil SDV-P

Programmierbarer Magnetschalter MMS-P

@ Greifer

Die Druckerhaltungsventile SDV-P gewdhrleisten in Not-Aus-Szenarien,
dass der im Kolbenraum pneumatischer Greif-, Schwenk-, Linear und
Schnellwechselmodule vorhandene Druck voriibergehend erhalten bleibt.

Druckerhaltungsventil SDV-P

Bezeichnung Ident.-Nr.  Empfohlener Schlauchdurchmesser
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

® Um die bei der jeweiligen Variante des Greifers angegebene SchlieR-
und Offnungszeit zu erreichen, muss der empfohlene Schlauchdurch-
messer verwendet werden. Die direkte Zuordnung der jeweiligen
Variante des Greifers zu dem passenden SDV-P finden Sie unter
schunk.com.

@ Anschlag fiir Sensor

Positionsabfrage mit zwei programmierbaren Positionen je Sensor.
Endstellungsabfrage in (-Nut montiert.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
MMSK-P 22-S-PNP 0301371
MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [ ]

KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ J
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768
KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765
KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Zur Abfrage zweier Positionen wird pro Einheit ein Sensor bendtigt.
Optional erhdltlich sind Verldngerungskabel oder Sensor-Verteiler.
Weitere Produktvarianten des Sensors, zusdtzliche Informationen und
technische Daten finden sich im Katalogkapitel des Sensors.
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Technische Daten

Bezeichnung

Ident.-Nr.

Hub pro Backe
SchlieR-/0ffnungskraft

Min. Federkraft

Eigenmasse

Empfohlenes Werkstiickgewicht
Zylindervolumen pro Doppelhub
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck
SchlieR-/0ffnungszeit
SchlieR-/0ffnungszeit mit Feder
Max. zuldssige Fingerldnge
Max. zuldssige Masse pro Finger
Schutzart IP

Min./max. Umgebungstemperatur
Wiederholgenauigkeit

AbmaRe Xx Y xZ

® Die volle Greifkraft laut Datentabelle stellt sich unter Umstdanden erst nach einigen 100 Greifzyklen ein.

[mm]
[N]
[N]
[ke]
[kel
[cm3]
[bar]
[s]
[s]
[mm]
[kel

[°q]
[mm]
[mm]

Greifkraft AuBengreifen

Max. Belastungen

Greifkraft

= LGP 20 / & bar
~ LGP 20/ 6 bar

= LGP 20-AS / 4 bar

= LGP 20-AS / 6 bar
400

300

FIN 8

L[mm] 10 20 30 40
Punkt P - Fingerldnge

Greifkraft Innengreifen

[ Mx max.5Nm [l Mz max. 2.5 Nm

[ My max.5.5 Nm [ Fz max. 250 N

Greifkraft

= LGP 20 / & bar
~LGP 20 / 6 bar

= LGP 20-IS / 4 bar
— LGP 20-IS / 6 bar
400

\
300 T

e T

200 ==

FIN] 8

L[mm] 10 20 30 40

Punkt P - Fingerlange

LGP 20 LGP 20-AS
0312909 0312910
6 6
2401280 280/-
40
0.24 0.25
1.2 1.2
13 13
216/8 4/6/6.5
0.03/0.03 0.02/0.04
0.08
40 40
0.09 0.09
40 40
5190 5190
0.02 0.02
50x 24 x 77.5 50x 24 x 77.5

® Die angegebenen Momente und Krdfte sind
statische Werte, gelten je Grundbacke und
diirfen gleichzeitig auftreten. Die Belas-
tungen diirfen zusdtzlich zu dem durch die
Greifkraft erzeugten Moment auftreten.

LGP 20-IS
0312911
6

-1320

40

0.25

1.2

13
4/6/6.5
0.04/0.02
0.08

40

0.09

40

5/90

0.02

50x 24 x 77.5
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Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfiihrung mit geschlos- A Hauptanschluss Greifer 6ffnen @ Passung fiir Zentrierhiilse
senen Backen ohne maBliche Beriicksichtigung der nachstehend B Hauptanschluss Greifer @ Tiefe der Zentrierhiilsen-
beschriebenen Optionen. schlieRen bohrung im Gegenstiick
(1) Greiferanschluss Programmierbarer Magnet-
(2) Fingeranschluss schalter MMS-P

Maximal zuldssige Auskragung

Lmax

—
€
S
e
N
Y [m m] 80% I-max
[ Zuldssiger Bereich [ Unzuldssiger Bereich

Lmax €ntspricht der maximal zuldssigen Fingerldnge, siehe technische
Datentabelle.




LGP 20

Parallelgreifer

Druckerhaltungsventil SDV-P

Programmierbarer Magnetschalter MMS-P

@ Greifer

Die Druckerhaltungsventile SDV-P gewdhrleisten in Not-Aus-Szenarien,
dass der im Kolbenraum pneumatischer Greif-, Schwenk-, Linear und
Schnellwechselmodule vorhandene Druck voriibergehend erhalten bleibt.

Druckerhaltungsventil SDV-P

Bezeichnung Ident.-Nr.  Empfohlener Schlauchdurchmesser
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

® Um die bei der jeweiligen Variante des Greifers angegebene SchlieR-
und Offnungszeit zu erreichen, muss der empfohlene Schlauchdurch-
messer verwendet werden. Die direkte Zuordnung der jeweiligen
Variante des Greifers zu dem passenden SDV-P finden Sie unter
schunk.com.

@ Anschlag fiir Sensor

Positionsabfrage mit zwei programmierbaren Positionen je Sensor.
Endstellungsabfrage in (-Nut montiert.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
MMSK-P 22-S-PNP 0301371
MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [ ]

KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ J
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768
KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765
KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Zur Abfrage zweier Positionen wird pro Einheit ein Sensor bendtigt.
Optional erhdltlich sind Verldngerungskabel oder Sensor-Verteiler.
Weitere Produktvarianten des Sensors, zusdtzliche Informationen und
technische Daten finden sich im Katalogkapitel des Sensors.
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Parallelgreifer

Greifkraft AuBengreifen Max. Belastungen
Greifkraft
~1GP 25/ & bar ~ LGP 25-AS / & bar
~1GP 25/ 6 bar ~ LGP 25-AS / 6 bar
600
\x\
400 -
\*\\\
\*\\\
200 —
=)
L[mm] 10 20 30 40 50
Punkt P - Fingerldnge
[ Mx max.9 Nm Il Mz max. 6 Nm
Greifkraft Innengreifen [ Mymax.9oNm [ Fz max. 450N
Greifkraft ® Die angegebenen Momente und Krafte sind
:tgﬁég ; lg E:: :tgﬁ;g::g;z s:; statische Werte, gelten je Grundbacke und
600 diirfen gleichzeitig auftreten. Die Belas-
\\’\ i1 =5 H H
—— —_— tungen diirfen zusatzlich zu dem durch die
400 I — : Greifkraft erzeugten Moment auftreten.
[ ——— °
\*:\\
200 =
=)
L[mm] 10 20 30 40 50
Punkt P - Fingerldnge
Technische Daten
Bezeichnung LGP 25 LGP 25-AS LGP 25-IS
Ident.-Nr. 0312912 0312913 0312914
Hub pro Backe [mm] 8 8 8
SchlieR-/0ffnungskraft [N] 380/438 L60/- -/518
Min. Federkraft [N] 80 80
Eigenmasse [kgl 0.46 0.48 0.48
Empfohlenes Werkstiickgewicht [kg] 1.9 1.9 1.9
Zylindervolumen pro Doppelhub [cm3] 27 27 27
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck [bar] 21618 4/6/6.5 4/6/6.5
SchlieR-/0ffnungszeit [s] 0.05/0.05 0.04/0.07 0.07/0.04
SchlieR-/0ffnungszeit mit Feder [s] 0.12 0.12
Max. zuldssige Fingerldnge [mm] 50 50 50
Max. zuldssige Masse pro Finger [kg] 0.12 0.12 0.12
Schutzart IP 40 40 40
Min./max. Umgebungstemperatur  [°(] 5190 5190 5190
Wiederholgenauigkeit [mm] 0.02 0.02 0.02
AbmaRe Xx Y x Z [mm] 64 x 30 x 95 64 x 30 x 95 64 x 30 x 95

® Die volle Greifkraft laut Datentabelle stellt sich unter Umstdanden erst nach einigen 100 Greifzyklen ein.
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Parallelgreifer

Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfiihrung mit geschlos- A Hauptanschluss Greifer 6ffnen @ Passung fiir Zentrierhiilse
senen Facken ohne. maBliche Beriicksichtigung der nachstehend B Hauptanschluss Greifer @ Tiefe der Zentrierhiilsen-
beschriebenen Optionen. schlieRen bohrung im Gegenstiick
(1) Greiferanschluss Programmierbarer Magnet-
(2) Fingeranschluss schalter MMS-P

Maximal zuldssige Auskragung

Lmax

—
€
S
e
N
Y [m m] 80% I-max
[ Zuldssiger Bereich [ Unzuldssiger Bereich

Lmax €ntspricht der maximal zuldssigen Fingerldnge, siehe technische
Datentabelle.
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Parallelgreifer

Druckerhaltungsventil SDV-P

Programmierbarer Magnetschalter MMS-P

@ Greifer

Die Druckerhaltungsventile SDV-P gewdhrleisten in Not-Aus-Szenarien,
dass der im Kolbenraum pneumatischer Greif-, Schwenk-, Linear und
Schnellwechselmodule vorhandene Druck voriibergehend erhalten bleibt.

Druckerhaltungsventil SDV-P

Bezeichnung Ident.-Nr.  Empfohlener Schlauchdurchmesser
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

® Um die bei der jeweiligen Variante des Greifers angegebene SchlieR-
und Offnungszeit zu erreichen, muss der empfohlene Schlauchdurch-
messer verwendet werden. Die direkte Zuordnung der jeweiligen
Variante des Greifers zu dem passenden SDV-P finden Sie unter
schunk.com.

@ Anschlag fiir Sensor

Positionsabfrage mit zwei programmierbaren Positionen je Sensor.
Endstellungsabfrage in (-Nut montiert.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
MMSK-P 22-S-PNP 0301371
MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [ ]

KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ J
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768
KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765
KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Zur Abfrage zweier Positionen wird pro Einheit ein Sensor bendtigt.
Optional erhdltlich sind Verldngerungskabel oder Sensor-Verteiler.
Weitere Produktvarianten des Sensors, zusdtzliche Informationen und
technische Daten finden sich im Katalogkapitel des Sensors.
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Parallelgreifer

Technische Daten

Bezeichnung

Ident.-Nr.

Hub pro Backe
SchlieR-/0ffnungskraft

Min. Federkraft

Eigenmasse

Empfohlenes Werkstiickgewicht
Zylindervolumen pro Doppelhub
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck
SchlieR-/0ffnungszeit
SchlieR-/0ffnungszeit mit Feder
Max. zuldssige Fingerldnge
Max. zuldssige Masse pro Finger
Schutzart IP

Min./max. Umgebungstemperatur
Wiederholgenauigkeit

AbmaBe XxYxZ

® Die volle Greifkraft laut Datentabelle stellt sich unter Umstdanden erst nach einigen 100 Greifzyklen ein.

[mm]
[N]
[N]
[ke]
[kel
[cm3]
[bar]
[s]
[s]
[mm]
[kel

[°q]
[mm]
[mm]

LGP 40
0312915
13
840/928

1.5
4.2

89
216/8
0.1/0.1

6l
03
40
5190
0.02

100 x 48 x 128.5

Greifkraft AuBengreifen

Max. Belastungen

Greifkraft

= LGP 40 / &4 bar
~ LGP 40 / 6 bar

= LGP 40-AS / 4 bar

= LGP 40-AS / 6 bar
1600

1200

800

1

FIN] 8

Lmm] 16 32 48 6l
Punkt P - Fingerldnge

Greifkraft Innengreifen

[ Mx max.18 Nm

Il Mz max.13 Nm

[ My max.18 Nm

[l Fz max. 800N

Greifkraft

= LGP 40 / 4 bar
~ LGP 40 / 6 bar

= LGP 40-IS / & bar
= LGP 40-1S / 6 bar

1600
1200
800 \—._\\\
———
— \\
—_—
400
=)
L[mm] 16 32 48 64

Punkt P - Fingerlange

LGP L0-AS
0312916
13

1090/-
250

1.6

4.2

89
4/6/6.5
0.08/0.12
0.20

6l

0.3

40

5190

0.02

100 x 48 x 128.5

® Die angegebenen Momente und Krdfte sind
statische Werte, gelten je Grundbacke und
diirfen gleichzeitig auftreten. Die Belas-
tungen diirfen zusatzlich zu dem durch die
Greifkraft erzeugten Moment auftreten.

LGP 40-1S
0312917
13
-11178
250

1.6

4.2

89
4/6/6.5
0.12/0.08
0.20

6l

0.3

40

5/90

0.02

100 x 48 x 128.5
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Parallelgreifer

Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfiihrung mit geschlos- A Hauptanschluss Greifer 6ffnen @ Passung fiir Zentrierhiilse
senen Backen ohne maBliche Beriicksichtigung der nachstehend B Hauptanschluss Greifer @ Tiefe der Zentrierhiilsen-
beschriebenen Optionen. schlieBen bohrung im Gegenstiick
(1) Greiferanschluss Programmierbarer Magnet-
(2) Fingeranschluss schalter MMS-P

Maximal zuldssige Auskragung

Lmax

—
€
S
e
N
Y [m m] 80% I-max
[ Zuldssiger Bereich [ Unzuldssiger Bereich

Lmax €ntspricht der maximal zuldssigen Fingerldnge, siehe technische
Datentabelle.




LGP 40

Parallelgreifer

Druckerhaltungsventil SDV-P

Programmierbarer Magnetschalter MMS-P

@ Greifer

Die Druckerhaltungsventile SDV-P gewdhrleisten in Not-Aus-Szenarien,
dass der im Kolbenraum pneumatischer Greif-, Schwenk-, Linear und
Schnellwechselmodule vorhandene Druck voriibergehend erhalten bleibt.

Druckerhaltungsventil SDV-P

Bezeichnung Ident.-Nr.  Empfohlener Schlauchdurchmesser

[mm]
SDV-P 04 0403130 6
SDV-P 07 0403131 8
SDV-P 04-E 0300120 6
SDV-P 07-E 0300121 8

® Um die bei der jeweiligen Variante des Greifers angegebene SchlieR-
und Offnungszeit zu erreichen, muss der empfohlene Schlauchdurch-
messer verwendet werden. Die direkte Zuordnung der jeweiligen
Variante des Greifers zu dem passenden SDV-P finden Sie unter
schunk.com.

@ Anschlag fiir Sensor

Positionsabfrage mit zwei programmierbaren Positionen je Sensor.
Endstellungsabfrage in (-Nut montiert.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
MMSK-P 22-S-PNP 0301371
MMS-P 22-S-M8-PNP 0301370 [ ]

KA GLNO804-LK-00500-A 0307767 [ J
KA GLNO804-LK-01000-A 0307768
KA WLNO80L4-LK-00500-A 0307765
KA WLNO804-LK-01000-A 0307766

CLI-M8 0301463

V2-M8-4P-2XM8-3P 0301380

® Zur Abfrage zweier Positionen wird pro Einheit ein Sensor bendtigt.
Optional erhdltlich sind Verldngerungskabel oder Sensor-Verteiler.
Weitere Produktvarianten des Sensors, zusdtzliche Informationen und
technische Daten finden sich im Katalogkapitel des Sensors.
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